Bir boyutlu sinirsiz optimizasyon

Newton
Quasi-Newton

Secant metodu.
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Optimal kosullarda tek deguskenll fonks
temel yontem var.
1- Newton Yontemi
2- Newton yonteminin.
3- Secant Yontemi
Her yontem icin yakinse
efektif oldugu bulunabilir.
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Newton Yéntemi
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Sekil2. f(x)=0 fonksiy

INCWILOT] QIILEmInIi
1- f'(x) # 0 0
2- |kinci de
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Sekild. F'(x)=0 fonksiyonunun Secant yontemiyle g6 1 rafisol ot
Edgar T.F., Himmelblau D.M.,.
Lasdon L.S. Optimization of

chaeamiecal nrocaceac New Vorle:



Edgar T.F., Himmelblau D.M.,. Lasdon L.S. Optimization of
chemical processes New York: McGraw-Hill, 2001



Edgar T.F., Himmelblau D.M.,. Lasdon L.S. Optimization of
chemical processes New York: McGraw-Hill, 2001

10




Bu sekilde x* degeri 0.499500 pulunmus oldu. Daha hmthkmiﬁnm
kicik bir h degeri ile tekrar denenebilir. (Newtonda 0.5 bulunmusgtu.) |

=

Secant Y6ntemine gore:
f(x)= X*-x
f(-3)= -7

f(3)=5

x*=0.5 bulunur.

Ornek 2:

f(x)= xPx+1
Gortldugi tzere
¢ozelim.
Baslangi¢ noktas|

Newton Yontes
F(x)=4x>-1
fip=12x \
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Bu iglemin sonucundan x'= 2.00926 bulunur. Farkii h degerleri igin hesaplamalar

yapilmig ve gizelge halinde verilmistir ir.
P
k =010 h=107% B= Wi_
0 300000 200926 3.00000
1 200833 1.36015 221568
2 135816 0951811
3 0.726526
4
5
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