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Genel Bilgiler

Lineer programlama kapsaminda tek bir amag
fonksiyonu duruma gore maksimize veya
minimize edilmektedir.

Ancak, gercek isletme sartlarinda sirketin kar
veya maliyetten ayri olarak bagska onemli amacglari
da olabilmektedir.

Ornegi karin maskimizasyonu haricinde, ayrica
iscilerin greve gitmesini onlemek veya cevreye
verilen gaz emisyonunun minimizasyonu da so6z

konusu olabilir.
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Genel Bilgiler

Bu bolumde gercek isletme kosullarinda yer alan
cok kriterli _amaclara; “Hedef Programlama”
teknigi kullanilarak ulasiilmasinin _mumkdn _olup
olunmadiqi tartigilacaktir.

Hedef programlamayi lineer programlamadan
ayiran en oOnemli Ozellik amag¢ fonksiyonu
icerisinde birden fazla amacin (hedefin) yer
almasidir.
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Genel Bilgiler

Lineer programlama (LP) formulasyonunda oldugu
gibi, oncelikle Hedef Programlamada (GP) genel
lineer formulasyon yapisi kurulmaktadir.

Bu modelin ingsasini takiben de teme amaglar
haricinde kalan hedefler oncelik sirasina gore
modele yerlestirilir.

Modelin ¢ozuimiu LP c¢oézumlerine c¢ok benzer
sonugclar verebilmektedir.
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Genel Bilgiler

GP, dogasi geregince LP’deki gibi amag
fonksiyonuna, karar degiskenlerine ve kisitlara
sahiptir.

Temel olarak iki tane karar degiskeni olan GP
modellerinin ¢ozumlerinde grafiksel ¢ozimleme
yapilmasi mumkiindur.

Literaturde, daha karmasik modellerin yaygin
olarak bilgisayar destekli yazilimlar kanaliyla
¢6zUumlenebildigi de ifade edilmektedir.
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Model Formulasyonu

Hatirlanacagi Uzere, degisik derlerimizde mutfak
esyas! uUreten bir firmadan bahsedilmistir. So6z
konusu firma bardak ve kase  Uretimi
gerceklestirmektedir.

LP programlama modeli;

Max. Z = 40X, + 50X,

s.t. Burada,
X, = Uretilecek bardak #
X, = Uretilecek kase #
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Model Formulasyonu

Amacg fonskiyonunda yer alan Z, kase ve bardak
uretiminden saglanacak olan kar duzeyini temsil
etmektedir.

Kase Uretimi 1 saat, bardak uretimi 2 saat sure
gerektiriken toplam sure kisiti ise 40 saattir.

Diger yandan, gunlik olarak Uretimde kullanilan
kilden, kase uretimi i¢in 4 kg., bardak icin 3 kg.
harcanmakta olup, toplam kullanilabilecek miktar
120 kg.’drr.
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Model Formulasyonu

Buraya kadar standart LP modeli s6z konusudur.
Isletmenin dnemine goére siralanan diger amaclari :

1) Anlasmazlik c¢ikmamasi icin iscilerin giunde 40
saatin ustunde mumkun oldugunca az
calistirilmasi

2) Tatminkar bir ginlik kar limiti : 1.600 $/giin

3) Kilin kurumamasi icin 6zel yerde stoklanmasi
gerektiginden, gunlik olarak 120 kg. Ustlinde
mumkun oldugunca az kil bulundurulmasi

4) Genel yonetim giderleri yiksek oldugundan fazla
mesai miktarinin asgariye indirgenmesi
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Iscilik Saati Kisiti (d,)

Ik ilave amaci isgilik kullunim seviyesinin 40 saatin
ustundeki kisminin indirgenmesidir.

seklinde tanimlanan isgilik kisitinin asagidaki gibi
yeniden tanimi gerekir.

d,"—d,*

Burada, d,” ve d;* sapmali degiskenleridir.
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Iscilik Saati Kisiti (d,)

40 saatlik iscilik saatinin

40 (d4) ’den az olmamasini,

40 (d4*)’in altinda kalmasini temsil etmektedir.
(dy) : isciligin eksik kullanimi
(d4*) : isciligin fazla kullanimi

X, = 5 kase ve X, = 10 bardak igin; normal kisita
gore 25 iscilik saati gerekmektdir.
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Iscilik Saati Kisiti (d,)

Uretim degerlerini kisitimizda yerine koyarsak;

5)+2(10) + d;-—d,* = 40 saat

25 +d, —d,* =40 saat

d,"—d,* =15 saatlik sapma olabilecektir.

Fazla calisma s6z konusu olmadigindan (d*=0 ) ;

Negatif yonlu sapma d,~= 15 saat olur. Buradan
25+ 15 -0 =40 saat
40 = 40 (egsitlik saglanmigtir)
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Iscilik Saati Kisiti (d,)

Pozitif sapmali degisken (d,”) : Hedefin ne kadar
asildigini gosterir.

Negatif sapmali degisken (d,*) : Hedefin ne kadar
altinda kalindigini gosterir.

Nihai agsamada, sapmali degiskenlerin en az bir
tanesi veya her ikisi de sifira esit olmalidir.

Hangi sapmali degiskenin amag¢ fonksiyonu
icerisinde yer alacagina karar verilmesi gereklidir.
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Iscilik Saati Kisiti (d,)

Hedef  programlamada ama¢  fonksiyonu;
hedeflerin onceligine istinaden hedeflere iliskin
pozitif veya negatif sapmalarin minimize
edilmesini benimsemektedir.

ifadesinden 1 nolu hedefimiz arasinda yer alan (d,’)
negatif yonli sapmanin minimize edilmesi (40
saatten az calistirlmalarininminimze edilmesi)
gerektigi ve bu hedefin birincil onceligi haiz
oldugu anlasiimalidir.
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Fazla Mesai Saati Kisiti (d,)

4 nolu hedefimiz arasindaki fazla mesaiden olan
pozitif yonli sapmanin (d,* ) da minimizasyonu
s0z konusu olmalidir.

Benzer iki kisiti tek ¢catida toparlarsak;

kisitina ulasilir.
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Gunluk Kar Kisiti (d,)

LP amag¢ fonksiyonumuza (Z) 1.600 $/giin
duzeyinde yeni kar kisitimizi da ilave etmeliyiz.

d,7—d,*

Maktiksal olarak pozitif yonli kar sapmasinin
olmasini tercih edebiliriz. Ancak, burada esas
sikinti gunluk kar hedefinin altinda kalinmasinda
yonelik negatif yonli sapmanin minimize
edilmesidir. Buradan 2 nci oncelikli hedefimiz;

P,d,

Prof. Dr. Fazil GOKGOZ 15

Hammadde Kisiti (d,)

Isletmenin 3 ncii hedefi hammadde olan kilin
gunlik olarak 120 kg. duzeyinde hazir
bulundurulmasidir. Aksi halde, falza kalan kismin
kurumasi s6z konusudur.

d;-—dj*
d," : Kil miktarinin 120 kg. altinda kalmasi
d,*: Kil miktarinin 120 kg. Uzerinde kalmasi
Isletme agikta kalan kil miktarini (d;*) minimize

etmeyi hedeflemektedir.
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Hammadde Kisiti (d,)

Buradan hareketle, 3 ncu hedefimizi de fonskiyona
yerlestirdigimizde;

amagc fonsiyonuna ulasilir.

Diger tum kisitlara yonelik hedef kisitlarimizi da
modelimize ilave ettigimizde Hedef Programlama
formulasyonunu tamamlamis olacagiz.
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Hedef Programlama
Formulasyonu

min. P,d,", P,d," ,P,d,;*,P,d,*
s.t.

X, +2X, +d;-—d;* =40 saat

40X, + 50X, + d,"—d,* =1.600 $/giin

4X, + 3X, + d;-—d;* =120 kg

X, Xy, dy, dyt, dy, dyF, dy, dg*, dy, dgt 20
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Grafiksel Cozumlemeler

X,
50
4X, + 3X, =120
o\
X, +2X,=120
30
40X, + 50X, = 1600
20
10
X
10 20 30 40 50
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Hedef 1 (min. d,)
X,
50
40
Xy +2X,=120
30
20
10

10 20 30 40 50
Prof. Dr. Fazil GOKGOZ

20

10



Hedef 2 (min. d,)

Prof. Dr. Fazil GOKGOZ

21

Hedef 3 (min. d;*)

4%, + 3%, = 120
30

20

10

10 20 30 40 50
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Hedef 4 (min. d,*)

X, Hedef Programlama ¢6ziimleri her
50 zaman tiim hedeflerin tamamina
B ulagilmasini garanti edememektedir.

40 GP ile bulunan ¢éziimler optimal
4X, + 3X, =120 olmayabilir, ancak miimkiin olabilen

20 / en tatminkar segenegi sunabilir.
X, =15 kase C: noktasinda; d,, d, , d;* sapmalari

C X, =20 bardak minimum ve sifirdir. Ancak, X,; 15 ve
dy* = 15 saat X,; 20 igin d;*; 15 saat bulunur.

Fazla mesai kisiti (d1*) pozitif

oldugundan 4. hedefe tam olarak

ulasilamamistir. Ama ilk 3 hedef
X1 tuturulmustur.

10 Karsilanamayan
™ kisit bolgesi

10 20 30 40 50
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Final Sinavlarinizda
Basarilar Dilerim.
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Odev - 10

Bir sanayi sirketi Ug¢ tip Grin (A,B,C) Uretimi satisi gergeklestirmektedir.
Firmanin s6z konusu Uretim sirecindeki kaynak ihtiyaci ve buna bagli olarak
elde ettigi kar diizeyleri agagida verilmektedir.

Uriin iscilik Malzeme Kar
(saat/birim) (kag/birim) (YTL/birim)
A 5 4 3
B 2 6 5
C 4 3 2

Halihazirda firmanin ginlik bazda 240 iscilik kapasitesi, 400 kg diizeyinde de
malzeme temin kapasitesi bulunmaktadir.
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Odev - 10

Oncelikle, s6z konusu probleme iligkin olarak genel lineer programlama
formilasyonunu yapiniz. Buradan bulacaginiz modele iligkin olarak asagida yer
alan ilave hedefleri dikkate aliniz.
Hedefler:
1) Son zamanlarda isgilerle yasanan sorunlara istinaden, yénetim normal
liretim kapasitesinin asiimamasini istemektedir.
2) Yénetim giinliik bazda 500 YTL seviyesinde tatminkar bir kar diizeyi
belirlemigtir.
3) Fazla mesai ¢alismasi miimkiin oldugunca asgariye indirgenmelidir.
4) Yénetim, nakliye ve stoklamada ilave sorunlarla karsilasmamak igin ilave
hammadde satin alinmasini en aza indirgemek istemektedir.

Bu kapsamda, Hedef Programlama modeli formiile ediniz ve tim hedeflere en
uygun digsecek olan Uretim seviyesini tespit ederek hangi Urinden ne kadar
Uretilmesi gerektigini ve buna karsilik gelen kar diizeyini belirleyiniz ve gerekli
yorumlari yapiniz.
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