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Adimla: 1.70 m boyundaki bir kisinin 1 adimi yaklasik 0.8 m dir.

Zamanla: insan saatte ortalama 5-6 km yol yiiriir

Olcme Cemberi: Cevresi 1 m olan ve lizerinde sayici diizen
bulunan ¢cember.

Olcme Latasi: 3-5 m uzunlugunda genelde egimli arazilerde yatay
mesafe olgmesinde kullanilan ahsap kalin ¢ita.

I ANl OLCME LATASI
Olcme Zinciri: 10-20 m uzunlugunda zincir. i tm tm Im m

Olcme Seridi: 20-30-50 m uzunlugunda olabilen germe bastonu ve sayma
cubuklarn ile olgcme yapilan serit.

R

Cep Seridi: 10-20-50 m uzunlugunda olabilen celik seritler.
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SERIT METRE

10 m

Yatay mesafe =65 m
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Basamakh olcme: Diizglin arazide serit metre yere
serilmek ve sonra gerdirilmek suretiyle kullanilir. Egimli
arazide ise basamakli 6lgme yapilir. Egimli arazide yatay
mesafe oOlciilecek i1kl nokta jalonla belirlenir (A ve B
noktalar1) ve dogru araziye cakilir. Bu islem 2 kisi ile
yapilir. Bir kisi serit metrenin ucunu A noktasinda tutarken
diger kisi serit metreyi acarak B noktasi yoniinde ilerler.
Serit metrenin bitiminde yatay olacak sekilde serit metreyi
gerdirir ve yatayligini1 bir su diizeci ile kontrol eder. Ayrica
serit metrenin bitiminde bir cekiil 1le 1 noktasinin yeri
saptanir. Sonra A noktasindaki kist 1 noktasina ve
1 noktasindaki kisi 2 noktasina gelerek islemi tekrar
ederler. Bu islem B noktasina kadar ayni sekilde devam
ederek A ve B noktasi arasindaki yatay mesafe basamakl
Olcme Ile saptanmis olmaktadir.
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Uzunluk ol¢melerinde herhangi bir dogru bir ¢elik
serit metre ile bir kac kez olciilecek olursa elde edilen olcti
degerleri arasinda kiiciik farklilar olabilmektedir. Yapilan
her 6l¢tim sonucunu daima ayni bulmak hemen hemen
miimkiin degildir. Iki 6lciim arasinda olusan farkliliklar
yapilan hatay1 gostermektedir. Hatalar;

1. Kaba hatalar

2. Diizenli (sistematik) hatalar ve

3. Diizensiz (tesadiifi) hatalar’dir.

KABA HATALAR: Bu hatalar genellikle
dikkatsizlikten kaynaklanan hatalardir. Bunlar;

a) Sayma cubugunun yer degistirme hatasi. Bir
sayma cubugu




yerinden cikarilmis veya herhangi bir sekilde yeri
oynatilmig olursa esas yeri yerine farkli bir yere konabilir.
Bu gibi hatalar1 6nlemek i¢in cubugun yerlestirilecegi yer
capraz sekilde 1saretlenir ve orta kismina ¢ubuk yerlestirilir.

b) Serit boyu sayisinin hatasi; Bu hata bir veya
birka¢ sayma cubugunun yerde unutulmasi halinde, 10
sayma cubugu yerine daha eksik sayida devredilmesinden
meydana gelebilir. Bunu o6nlemek icin sayma cubuklarim
devir alirken mutlaka saymalidir.

¢) Okuma hatalari; Ol¢gme seritlerinin her iki yiiziin
de birbirine gore ters yonde olmak iizere sayilandirilmis
olan tiplerinde yanhshkla Ikinci yiizdeki ters sayilarin
okunmasi halinde okuma hatalar1 meydana gelmektedir.



d) Yazma hatasi; Soylenilen hatanin yazici
tarafindan yanlis anlasilmast Sonucu veya yazicinin
dalginligr sonucu dogru olarak soylenen degeri yanlis
yazmasi Sonucu bu hata ortaya ¢cikmaktadir. Bunu onlemek
icin yazicinin  saylyr Yyazmadan once yiiksek sesle
tekrarlamasi1 ve karsilikli olarak kontroliiniin yapilmasi
gerekir.

DUZENLI(SISTEMATIK) HATALAR: Bunlar ayn
yonde ve genellikle ayn1 miktarda veya ayni kosullar altinda
belirli miktarda meydana gelen kiiciik hatalardir. Bunlar;

a) Serit uzunlugundaki hata: Seridin kullanim
sonucu zamanla veya herhangi bir kaza sonucu esas
uzunlugunu degistirerek uzamasi veya kisalmasindan
meydana gelen hatadir.



b) Dogrultu hatasa:
Olclilecek dogrultu iizerinde olmayisindan saga veya sola

dogru ayrilmasindan kayna
¢) Yatayhk hatasi:

Serit metrenin arazi lizerindeki

kKlanan hatadir.

Dogrultu hatasmin benzeri olup,

ozellikle basamakli 6l¢melerde lata veya serit metrenin tam
yatay olarak tutulmamasindan kaynaklanan hatadr.

d) Bel verme hatasi: Serit metrenin havada gerili
tutularak kullanilmasi gereken basamakli 6l¢me sirasinda
meydana gelen hatadir. Seridin orta kismu az veya cok
cokerek(bel vererek) serit uzunlugunun degismesine neden

olur.
e) Sicakliktan ileri

gelen hata: Kullanilan seridin

celik olmasi nedeniyle sicak karsisinda kisalmasi yada
uzamasi sonucu ortaya cikan hatadir.



DUZENSIZ (TESADUFI) HATALAR: Bu hatalar
araclarin tam yapilmayan ayarlar1 ve Insan yeteneklerinin
sinirhh olmasindan dogan, bazen eksi bazen arti yonde
kendini gosteren kiiciik miktarlardaki hatalardir. Diizensiz
hatalar, elimizde olmadan yaptigimiz ve ne yonde etki
yapacagini  bilmedigimiz hatalar oldugundan bunlan
gidermeye olanak yoktur. Yalniz yapilacak oOl¢melerde
belirli siirlar i¢erisinde kalmalar1 istenir. Bunlar;

a) Isaretleme hatasi: Serit metrenin, sayma
cubuklarinin gosterdigi noktanin bazen ilerisinde bazen
gerisinde tutulmasindan, sayma cubuklarinin tam diisey
batirilmamasindan ileri gelen hatadir.



b) Germe hatasi: Serit metreyi cekme kuvvetinin
degismesinden dogan hatadir. Serit metre gerilirken her
zaman ayni kuvvetle gerilmelidir.



HATA SINIRI ESITLIGI =

d,= 0.005VS+0.00015xS+0.015,

duzensiz hata duzenli hata kaba hata
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S = Olcmelerin ortalamasi (m)
d = yapilan hata (m)
d.=izin verilen hata (m)



Ornek:

d,=A> B =87.01m.

d,=B > A=86.97 m.

S = (d,+d,)/2 = (87.01 + 86.97) / 2 = 86.99 m.
d=|d,-d,|=87.01-86.97=0.04m=4cm
d.= 0.005VS + 0.00015 x S + 0.015

d.= 0.00586.99 + 0.00015 x 86.99 + 0.015

d.=0.046 + 0.013 + 0.015=0.07/4 m=7.5cm

d=75cm>d=4cm oldugundan islem

gecerlidir tekrarlanmaz. AB dogrusunun uzunlugu
86.99 m’dir.
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Dik ¢cikmak?

Bir dogru uzerindeki noktalardan yararlanarak bu dogruya dik
yeni bir dogru elde etmek demektir.

Dik inmek?

Bir noktadan yararlanarak bir dogru uzerine izdugum olarak dik
yeni bir dogru olusturmak demektir.
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20 m. uzunlugundaki olcme seridi ile dik cikilacak noktadan iki yana 5 m lik
uzunluk olgultr. Sonra olgme seridinin iki ucu bu noktalara cakilir ve 10.
metre (ortasi) den dik c¢ikilacak tarafa gerdirilir. Bulunan nokta dik cikma
noktasidir.
PRENSIP: Eskenar iicgenin tepe noktasim taban ortasma
birlestiren dogrunun tabana dik olmasidur.
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“3-4-5 Ucgeninin kisa kenarlari dik agi olusturur” iligkisinden yararlanarak
yapilir.

PRENSIP: Pisagor teoremine gore; dik iicgende dik kenarlarin
karelerinin toplami, hipoteniisiin karesine esittir.

OLGME LATASI
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1.yol
3, 4 ve 5 m. ip Uzerinde digimle isaretlenir. Olcme latasi ile
yapildigi gibi benzer sekilde arazide 3-4-5 tGg¢geni olusturulur.

2.yOl
Pisagor teoremine gore yapilir.( Bak.Olgcme latasi)

L = ip uzunlugu (20 m)
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Cift Prizma: Bir sap Uzerine ust uste oturtulmus, ki adet

licgen prizmadan ibarettir. Hata siniri 1 dir.
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Cift Prizmada goruntu




