FABRIKAYA KABUL EDILEN SUTE UYGULANAN ON TEKNOLOJIK
ISLEMLER

Fabrikaya kabul edilen ¢ig siit, 6zellikleri ve islenecek {irtinler dikkate alinarak kalitesine
gore farkli silo tanklarda depolanir. Ornegin; genellikle bakteriyolojik kalitesi yiiksek olan
siitler igme siitii i¢in, inhibitér madde icermeyen siitler yogurt {iretimi amaciyla ayri
depolanirlar. Eger isletmeye gelen ¢ig siit yeterince sogutulmamas ise, bir plakali sogutucudan
yararlanilarak >=6°C'ye sogutulduktan sonra tanklara verilir. Daha sonra ¢esitli mamullere
islenmeden Once bazi teknolojik islemlere tabi tutularak bir 6n hazirlik yapilir. Siite
uygulanan bu 6n teknolojik islemler sunlardir (Sekil 3.1):

* Siitiin temizlenmesi

* Siit yaginin ayrilmasi

» Kremanin islenmesi ve/veya homojenize edilmesi

+Siitiin standardize edilmesi

*Termizasyon veya diger 1s1sal islemler

* Sogutma

3.1. SUTUN TEMIZLENMESI

Siit, sagimdan sonra iiretim birimlerindeki olanaklarla siizlilmiis olsa bile, fabrikada tekrar
temizlenmelidir. Kaba temizleme olarak tanimlanan ve kil, saman, ot, giibre ve benzeri
organik ve anorganik yabanci maddelerin ayrilmasini amaglayan bu islem, klasik ya da boru
tip filtreler yardimiyla gerceklestirilir. Ozellikle kiiciik isletmelere ulastirilan siitler, siit alim
terazisi lizerine yerlestirilmis tiilbent veya tel siizgecler aracilifiyla siiziiliir; yahut boru hattina
yatay veya dikey konumda monte edilmis boru tip filtrelerden gegirilir. Bu amag icin ayrica
0zel siit filtrelerinden de yararlanilir. S6z konusu filtreler; krom-nikel alasimindan yapilmis
bir kazan sik dokunmus plastik esasli bir silizgeg, siit giris ve ¢ikis borularindan olusur (Sekil
3,3).



