Hesaplamalar i¢in tiim bilinen maddelerin Ozgiil 1s1lar1 bulunmus ve tablolarda gdsterilmistir.
Bu tablolardan belli bir maddenin 1smnmast ve sogumasi i¢in 1s1 gereksinimini
hesaplayabiliriz.

Basit bir 6rnek verilecek olursa 10°C’deki 10 kg siitii sogutmak istediginizde maddenin
agirhigl x 0zgiil 1s1sina x sicaklik farkina gereksinim duyariz, yani su hesaplama yapilir.

10x 0.96 x10 =96 Kcal

Eger 10°C’deki 10 kg kremay1 sogutmak istersek hesaplama 10x 0.65x10=65Kcal olur.

Bu sonuglardan kremanin sogutmak i¢in daha az enerji gereksinimi oldugunu anlariz.
Sogutma iki yolla olur.
1- Dogal yolla Sogutma: Cevremizdeki sogukluk kaynaklarindan yararlanarak yapilan
sogutmadir.
2- Yapay yolla Sogutma: Konumuz yapay yontemlerle yapilan sogutmadir
Yapay yontemle sogutmada prensip, bir maddenin buharlastirilirken ¢evreden 1s1
almasi1 temeline dayanir.

Bu yontemle sogutmaya giinliikk yasamdan basit 6rnekler verilebilir. Denizden ¢ikarildiginda
viicutta kalan su kurulanmazsa buharlagsma ile ugar fakat bu sirada daha fazla tsiintir. Ele veya
yiize serpilen kolonya hizli bir sekilde buharlasirken serinlik verir. Bir toprak kap i¢ine konan
su buhar1 buharlasacagindan sogur. Bir kap i¢indeki su ¢cabucak sogutulmak istenmesi iizerine
1slak bir bez konur. Yazin kesilmis karpuz dilimleri glinese birakildiginda suyun buharlagsmasi
ile kaybedilen 1s1 radyasyonda kazanilandan fazla oldugu icin karpuz sogur bunun gibi daha
birgok Ornek verilebilir.

Iste biitiin bu 6rnekler buharlasan bir s1vinin etrafindan 1s1 emmesi prensibinin sonuclaridir.

Yapay sogutma sistemlerinde istenilen diisiik sicaklik derecelerinden daha diisiik sicaklik
derecelerinde kaynayan maddeler kullanilir. En yaygin sogutucu maddeler amonyak ve
freon-12°dir. Atmosferik kosullarda amonyak - 33°C de freon-12 ise -30°C kaynar.
Mamometrik basinglar sicaklikla ¢ok degisir.

Bir amonyak tiipiine bir boru baglayip bu boruyu helezon sekilde dolandirildiktan sonra bir su
icinden gegirirsek ve ucunu disarida serbest ve acik birakirsak tlip icindeki amonyak helezon
sekildeki kivrilmis boru i¢inde aymi kazandaki su gibi kaynayacak ve buharlasacaktir.
Kazandaki suyun buharlagirken 1s1 almasi gibi buharlasan amonyak da suyun 1sisimi alir.
Borunun ucu agik oldugu i¢in tiipteki amonyak bitinceye kadar buharlasma devam edecek ve
tankindaki su soguyacaktir.

Amonyagin havaya buharlasarak u¢masi ile onu kaybederiz. Bir daha kullanamayiz. Halbuki
mekanik bir diizenle ucan amonyagi yakalamak, hapsetmek, sikilastirmak ve tekrar tekrar
kullanmak olasidir.

Bir tiipteki, sivi amonyak olabildigi gibi sogutucu maddeler herhangi birisi de olabilir.

Iste normal hava basincinda ¢ok diisiik sicaklik derecelerinde kaynayabilen maddelerin bu
sekilde once buharlastirilmast ve sonra buharlasan gazi emerek sikistirilip tekrar sivi haline
getirilmesi ile yapilan sogutmalara sikigtirma sistemli sogutma denilir. Bunu yapan mekanik
diizene Kompresor denir.



Bu sistemde buharlagma yapan kisma Evaporator adi verilir. Esas sogutucu iinite bu kisimdir.
Bu sebeple sogutacak kismi konulur. Kangal seklinde getirilmis ve istenilen soguklukla ilgili
olarak kalinlig1 ve uzunlugu ayarlanmistir.

Evaporatoriin bir ucuna bagl olan kompresor gaz haline gelen siviy1 emer sonra da bir piston
ile sikistirir. Kompresorde piston asagi inerken agilan, boylece gazi emen, yukari ¢ikarken
kapanan ayrica bir de sikistirma hiicresine agilan 2 subap vardir. Bunlara klepe denilir.
Pistonun itmesiyle sikistirilan ve 1sinan gaz yine bir¢ok borulardan meydana gelmis olan 1s1ya
almak maksadiyla etrafinda soguk su dolasan bir diizene gelir. Burada sogutucu suyu
sogutmasi ile gaz tekrar siv1 haline geger. Iste bu sebeple bu kisma yogunlastirict manasina
gelen Kondansator denir. Bu sogutma isi su ile olabildigi gibi bir vantilatér yardimiyla
meydana getirilen soguk hava ile de saglanabilir.

Her iki sistemde de gaz halindeki sogutucu sivi hale ¢evrilir. Stvi hale gelmis olan sogutucu
madde arkadan gelen sikistirma basinci ile itildik¢e tekrar evaporatore gonderilir. Orada
tekrar buharlasarak etraftaki 1s1y1 emerek ve kompresor tarafindan g¢ekilir. Boylece devrettikce
ayn1 miktarda sogutucu gaz yitirilmeden herhangi bir sekilde tiikketilmeden sogutmaya devam
eder.

Stiphesiz bu sogutma isinde kullanilan sogutucu maddenin cinsine gore ayni sogutma
kapasitesi elde edebilmek i¢in basing farki olacak ve kompresoriin biiyiikliigii ve devri
degisecektir. Sogutma makinelerinin tahmini kapasitesi standart sartlarda verilmis bir ayar
altinda 1s1 emebilme kabiliyetine baghdir. Kompresorlerin kapasiteleri genel olarak 1 saatte
emebilecekleri 1s1 miktarina gore cal veya kcal olarak degerlendirilir.

Simdi bir sogutma sisteminde sogutucu gazin aldig1 sekillere gore baslica 4 kismin 6zellikleri
yapilislarini agiklayalim .

Bunlar:

1. Evaporator ( veya genlesme kangallar)

2. Kompresor ( gazi evaporatorden alcak bir basing meydana getirerek emer sonra kondansore
basar)

3. Kondansor ( kompresdrden gelen gazi sogutarak sivilastirir)

4.Expansiyon valfi( genlesme valfi) ( sogutucu maddenin evaporatore akisini ayarlar)



