GIYSI SUSLEME TEKNIKLERI

DIKIS TEKNIGI ILE SUSLEMELER
BUZGU, FARBELA VE VOLAN



DIKi$ TEKNIGI ILE SUSLEMELER
FARBELA (FIRFIR) VE BUZGU

Elbise, bluz ve gomlek suslemesinde kullanilan, buzguld, pilili, diz veya
verev kumas bandina firfir ya da farbela denir. Istenilen uzunlugu elde etmek icin
birden fazla farbela parcasi biye calismasinda oldugu gibi birbirine eklenir. Bu

parcalar ayni iplik yoninde birbirine eklenmeli, desenli ve kareli kumaslarin ayni
deseni izleyecek sekilde kesilmesi gerekir.

Firfir iki tarlu kullanihr:
e Tek tarafli firfir
e Cift tarafli firfir




DiKiS TEKNIGi iLE SUSLEMELER
BUZGU

Kumasin bir ucundan istenilen yere kadar oyulgama dikisi veya makinede
blzgl ayari ile meydana gelen ve kumasin bollugunu azaltan sik, kiicuk pililerdir.
Bolluk vermek ya da stslemek amaciyla yapilan, islemledir.

Buizguler yapihlis sekillerine gore isim alir.

e DUz buzgl

* Kordon veya fitil gecirerek yapilan blzguler
Kumas iplikleri cekilerek yapilan blzguler
Su buzguleri
Sematik buzguler
Baliksirti Blzgu



BUZGU YAPIMI

* Dikis malzemeleri, arac¢ gerecler ve dikis makinesinin ayari hazirlanir.
* Blzgul yapilacak yer ve bizgli miktarini belirlenir.

* Makineyi blizgli ayarina getiriniz. Blizgt ayagi da kullanilabilir

* Makinede 2-3 sira 2-3 mm. ara ile buzgu dikisi yapilr.




BUZGU CESITLERI




BUZGU CESITLERI

Baliksirti Blizgii: Kumasin arkasina 2cm. Veya istenilen ebatta kareler cizilerek altta
verilen sema buzgu icin kullanthr.




BALIKSIRTI BUZGU

Birinci siranin A ve B noktalarini kumastan 3 ya da 4 iplik alarak
birlestirilir.

Dlz cizgiden atlayarak A noktasina gecilir.

Ayni islemi tekrarlayarak ikinci siray1 bos birakarak uygulamaya
siralamayi karistirmadan devam edilir.




DiKiS TEKNIGI ILE SUSLEMELER
VOLAN

Daire sistemi ile calisilan buizguli, buizglsiz kumas kivrimidir. Volanlar giyim
sislemede yaka, kol, etek kenarlarina gecirilerek uygulanir.

Volan Kalibinin Hazirlanmasi

1. Volan kalibi iki sekilde hazirlanabilir. Volan gegirilecek yerin dl¢lsiine gore bir daire cizilir.
Istenilen volan genisliginde bu daireye paralel bir daire daha cizilir (Volan, acik olmayan yere
gecirilecekse kesmeden kullanilir).

2. Buyukce bir daire cizilir. Sifirdan baslamak Gzere, kumas volan genisliginde helezon
seklinde cizilir ve kesilir. Meydana gelen sekil, istenilen yere diiz olarak dikildiginde volan
seklini alir. Volanin etrafi istege gore temizlenir.

Piko veya zikzak makine gekilebilecegi gibi ince kivirma ayagi ile kivrilarak, biye gegirilerek,
dantel veya hazir malzemelerle de temizlenebilir. Istenirse volan iki kat yapilir, etrafindan
makine cekilip cevrilir.



VOLAN YAPIMI

Volan kalibi istenilen olctlerde hazirlandiktan sonra kumasa
(cift kat) verlestirilir ve kesilir. Volan i¢c kenar dikis pay! 1
cm’den fazla olmamalidir. Volani cift kat kesilebilir veya kenar
temizligi icin biye kullanilabilir.




VOLAN YAPIMI

* Volan i¢c kenarina 2 sira blizguyu esit olarak volan takilacak yere gore buzulir.
* Volani dikilecek kumasin ylzune yerlestirilir ve teyellenir ve tGzerinden makinada dikilir.
* Kenar temizligi yapilir ve asagiya dogru Gtilenir.
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