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GIYSI SUSLEME TEKNIKLERI

N

HAZIR GERECLERLE YAPILAN SUSLEMELER N
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“HAZIR GERECLERLE YAPILAN SUSLEMELER

« GUNUN MODASINA VE SARTLARINA GORE,
CESITLI HAZIR GERECLERLE SUSLEME YAPILIR.

« BU GERECLER SEKILLENDIRILEREK VEYA DUZ
OLARAK KULLANILABILDIiGIi GiBi PiLi, NERVUR,
BIYE, BUZGU GIBI SUSLEMELERLE BIRLIKTE DE
KULLANILIR.

« SAGDA SU TASI VE HARC iLE SUSLEME
GORULMEKTEDIR.




e/ KORDONLAR

'

«iKi YA DA UC IiPLIGIN BUKULMESIYLE
OLUSUR.

» KORDONLAR ISTENILEN SIKLIK VEYA
GEVSEKLIGE GORE ORULEBILIR.

- 0,5 MM'DEN 30 MM CAPA KADAR
GENISLIK VERILEBILIR.

« 12 AYRI RENK, AYNlI KORDONDA
ORULEBILIR.

* KORDONLAR, ESOFMAN IMALATCILARI,
MAYO IMALATCILARI, KABAN VE MONT
IMALATCILARI, HAZIR GIYIM

IHRACATCILARI TARAFINDAN G e W4
KULLANILMAKTADIR. J

+ CEPKEN YELEK, UC ETEK GiBi GIYSILERIN
SUSLEMELERINDE KULLANILDIGI o o
CORUI MEKTEDIR N’/ i\ J.
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\_/ B KURDELE VE SERITLER

o, N/
VKUBDELE: GIYIM SUSLEMEDE VEYA BIR SEYi

BAGLAMADA KULLANILAN KUMAS

SERiTLERDiR.

« KURDELELER, DOKUNUS BICIMLERINE VEYA
DOKUMA IPLIKLERINE GORE DUZ, SATEN,
KADIFE, KETEN VE SENTETIK KURDELELER
OLARAK iSIMLENDIRILIR. SAGDA KURDELE
UZERINDE YAPILAN SUSLEMELER
GORULMEKTEDIR.

- SERITLER: CESITLI iPLIK VEYA LiFLERDEN
ORULEN VEYA DOKUNAN, YASSI, DAR, UZUN
KUMAS PARCASIDIR. BiR CESIT INCE VE DAR
KURDELEDIR.

+ BUNLAR DA DOKUMA iPLIKLERINE GORE DUZ,
KOTON, ISLEMELI, SIMLI, LAME, LASE, PUL,
BONCUK VE TASLI SERITLER OLARAK ISiM ALIR.




\/ SUTASI VE HAZIR HARCLAR

. SUTASI: SUSLEMEDE  KULLANILAN  ISLEMELI
~ SERITLERDIR.  GENELLIKLE ~ COCUK  GIYiMi
SUSLEMELERINDE CESITLI iSLEME iGNESi ILE
SUSLEYEREK UYGULANIR.

SEKILLERINE GORE;
. DUZ SUTASI,
. ZIKZAK SUTASI (INCE-KALIN),
. ISLEMELI SUTASI (INCE-KALIN) SEKLINDE h
ISIMLENDIRILIR.

« HARCLAR: SIM, SIRMA, RENKLI IPLIKLER,
MERSERIZE ILE FABRIKASYON OLARAK ISLENEN
VEYA ORULEN YASSI SERITLERDIR. TEK OLARAK
VEYA ISLEME IGNELERI iLE KARISTIRILARAK
DEGISIK ISLEMELER ELDE EDILEBILIR.




\/ DANTELLER VE FISTOLAR

« DANTEL: SUS OLARAK  GESITLI
IPLIKLERLE DEGISIK BICIMDE ORULEN
SEYREK DOKUMA  VEYA ORGU
MALZEMELERDIR.

. DANTELLER YAPILISLARINA GORE UC
ANA GRUPTA TOPLANABILIR:

+ EL DANTELLERI s o e p et T

- MAKINE DANTELLERI . - A R A

. KARMA DANTELLER

iy QLTI IS b o i i
(
2580000

FISTO: KENAR TEMIZLEME VE
SUSLEME CESITLERINDEN BIRIDIR.
GOSTERISLi VE KULLANISLIDIR.




\D/ o DANTEL GUPUR CESITLERI

ANTEL KUMASLARIN KESIMI VE DIKISI YAPILIRKEN, "’
KUMASIN VE MOTIFLERIN BOZULMAMASINA DIKKAT
EDILMELIDIR. BU NEDENLE FAZLA KESiGi OLMAYAN
MODELLER SECILMELIDIR.

. GELINLIK VE TUVALETLERDE KULLANILAN DANTEL
CESITLERI :
* KOTON DANTEL

“ IPEK DANTEL

“ NAYLON DANTEL

* GUPUR DANTEL

* SERIT DANTEL

* EL DOKUMASI DANTEL

* TUL DANTEL <Y u




DANTEL DIKiS CESITLERI

D ISANTEL VE GUPURLER OZELLIKLERINE GORE CESITLI SEKILLERDE DIKILIR:

MAKINE CEKEREK: INCE DANTEL VE GUPURLER, DUBLELIK KUMASLARLA BIRLIKTE
DIKILECEKSE, TERSTEN MAKINE CEKILIR.

MAKINEDE VEYA ELDE INCE SARMA YAPARAK: UST USTE ACIK OLARAK
YERLESTIRILEN DIKISLERDEKI MOTIF KENARLARINDAN, INCE SARMA YAPILARAK
TUTTURULUR. SARMA ISl BITTIKTEN SONRA DIKIS PAYLARI TERSTEN VE DUZDEN

KESILIR.

BIRIT ATARAK: BIRITLI DANTELLER VEYA GUPUR DANTELLERIN BIRITLI OLAN
YERLERI BIRIT ATILIP, SARILARAK YERLESTIRILIR.

DANTEL KUMASLARIN DIKIMINDE IPLIK CINSI, KUMASA GORE SECILMELI, DIKISE
GECMEDEN ONCE KUCUK BIR PARCADA DENEME YAPILMALIDIR.

Y N N/



N HARG ILE SUSLEME

* HAZIR ALINAN HARC KUMASA IGNELENIR.
TEYEL ILE DE TUTTURULABILIR.

« HARCIN UYGUN YERLERI BONCUK
ISLEYEREK SUSLENEBILIR.

. HAZIR ORGANZE CICEKLER, HARC UZERINE
YERLESTIRILEREK TUTTURULABILIR.

- FARKLI HARCLARI BiR ARAYA GETIREREK
DE CESITLi SUSLEMELER YAPILABILIR.
KiSININ ZEVK VE ESTETIK GORUSUNE GORE
BICIMLENIR.
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HARC VE SERITLERLE SUSLENMIS URUNLER

C
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_ KORDON VE SERIT ILE SUSLENMIS URUNLER
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KENAR TEMIZLEME YONTEMLERI

GIYSILERIN KENARLARINI TEMIZLEMEK ICIN BAZI TEKNIKLER KULLANILIR. BU
TEMIZLEME SEKILLERI KUMASIN CINSINE GORE BELIRLENEBILIR.

BELLI BASLI TEMIZLEME TEKNIKLERI:
* OVERLOK ILE TEMIZLEME
* ETEK UCUNA MISINA CEKEREK TEMIZLEME
* INGILIZ DIKISI YAPARAK TEMIZLEME
* ELDE ZURAFA DIKISI ILE KENAR TEMIZLEME
* COK INCE DIKISLI KENAR BASKISI
* DIKIS MAKINASININ KIVIRMA TABANINI KULLANARAK TEMIZLEME
* CESITLI HAZIR GERECLERLE TEMIZLEME

7 NS - -



KENAR TEMIZLEME YONTEMLERI

IRKEN AYNI ZAMANDA SUSLEMELERDE YAPILMAKTADIR.

|ZLEN
IRKAC FARKLI GERECI B

KUMASLARIN KENARLARI TEM

BU SUSLEMELER B

ILIR.

IR ARAYA GETIRILEREK YAPILAB

IR VEYA B

le Temizleme

Iyei

B

leme Overlok ile Temizleme

antel ile Temiz

iIle Temizleme

I1SINa

Tel/m



KAYNAKLAR —

MIiLL] EGITIM BAKANLIGI MEGEP (2011). GiYiM URETIM TEKNOLOJiSi GiYiIMDE
SUSLEME MODULU ANKARA.

SOMCAG, H. YAYIMLANMAMIS DERS NOTLARI, ANKARA UNIVERSITESI TEKSTIL,
GiYiM, AYAKKABI VE DERi BOLUMU OGRETIM GOREVLISi. ANKARA.

SOMCAG, H. (2012-2015) YAYIMLANMAMIS OGRENCI CALISMALARI, ANKARA
UNIVERSITESI. TEKSTIL, GiYiM, AYAKKABI VE DERi BOLUMU OGRETIM GOREVLISI.
ANKARA.

UGUR, M. ANKARA UNIVERSITESI YAYIMLANMAMIS BAZI ORNEK CALISMA RESIMLER
, MODA TASARIM PROGRAMI OGRETiIM GOREVLISi. ANKARA.

TOKUSTEPE, M. YAYIMLANMAMIS BAZI ORNEK CALISMA RESIMLER, ANKARA
UNIVERSITESI MODA TASARIM PROGRAMI OGRETIM GOREVLISi. ANKARA. \/

" NS (U e )



