GIYIM AKSESUARLARI

KEMER URETIMI



Model Secimi

« Kemer turetimi oncesi model yapilan eskiz ve tasarimlardan yola
cikarak belirlenir.

» Model secimi yapilirken 6zellikler dikkat edilecek noktalar »
Derinin cinsi

Malzemenin cinsi kalinligi

Beden ol¢iisi

Dikis sikligi

Kullanilacak aksesuarlar
Yapiminda uygulanacak teknikler
Toka cesidi ve ebadi
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Kemer Yapiminda Kullanilan Gerecler

Kemerin saglamligini artirmak ve temizleme yontemlerini dogru
uygulamak icin; kemer yapiminda kullanilan gerecleri iyi tanimak
uygulamada kolaylik saglayacaktir.

Kemer yapiminda ana malzeme olarak o6grencilerimiz kumas,
dokuma, kece veya deri ya da farkli gerecler veya cesitli gerecleri bir arada
kullanacaklardir. Uretimde kullanilacak gerecler tasarim asamasinda tespit
edilmis olacaktir.

Bu ana gereclerin disinda kemer uclarini birbirine tutturmak icin toka ile

metal, plastik veya farkli gereclerden stsleme malzemeleri ile gerektiginde
tela vb. sertlestiriciler kullanilmaktadir.

Deri kemer yapiminda renklendirmek icin boya, parlatmak, korumak ve
dayanikliligini artirmak icin cila kullaniimaktadir.



Kemer Yapiminda Kullanilan Gerecler

Bir cok kemer modelinde birbirine ip veya
kumas parcalariyla baglananlar disinda toka ve
diger susleme metal parcalar kullaniimaktadir.

* Toka: Nikel, gimus, tahta, plastik, kemik, sedef
gibi malzemelerden yapilan tek dilli, cift dilli,
kare, uUcgen, yuvarlak bicimli  cesitleri
bulunmaktadir.

 Metal Parcgalar: Plastik veya kemikten yapilma
birlestirme ve susleme amacli gereclerin yaninda
cogunlukla metal gereclerden, halkalar, elips,
kare veya farkl bicimlerde parcalar ile kopri
(birit) ve kemer ucu icin metaller ile fermejtp,
acik ve kapali zimbalar kullanilmaktadir.




Deri Kemer Yapiminda Kullanilan Araclar

Kemer yapiminda kullanilacak ara¢ tasarimda belirlenen teknige gore farklilik
gostermektedir.

Kumag kemer yapiminda; dikis makinasi, makas, cetvel, sabun veya rulet, toplu
igne ve dikis ignesi gibi araclar kullanilirken,

Deri kemer yapiminda araclar cesitlenerek farkllik gostermektedir.
Kesmek icin deri kesim bicagi,
Tiraslamak icin tiras bicagi,
Delmek icin vurma veya carkli zimba,
Olcmek icin celik cetvel, pergel,
Cakmak ve dizeltmek icin cekic,
Rivet, acik zimba ve cit ¢it cakmak icin zimba basma aleti ve aparatlari
Desen vermek icin yakma aleti ve craft
ve firca gibi el aletlerine ihtiyac duyulmaktadir.
Ayrica tiras makinasi, dikim makinasi gibi makinalar da kullanilabilir.



Deri Kemer Yapiminda Kullanilan El Aletleri

Tras bicagi

Carkli zimba Kesim bigagi

5

Cetvel

Zimba basma aleti
Firca

Yakma aleti



Olcti Alma ve Kalip Hazirlama

e Uretilecek kemer uzunlugu, standart 6lcii tablosuna bakarak belirlenir.

* Beden olgusu Kemer uzunlugu

* 36 90 cm

e 38 95 cm

* 40 100 cm

* 42 105 cm

e 44 110 cm

e 52 130 cm

e XL 135-140 cm
e XXL 145-150 cm

Kemer tek parca calisilacak ise sablon cikarilmadan direk mezura ve cetvel yardimi
ile kesilebilir.

Ancak parcali modeller yapilacak ise modele uygun olarak karton veya
mukavvadan sablon cikartilir ve kesilir.



Kesimde Dikkat Edilecek Noktalar

* Kesim bicaginin veya makasin keskin olmasi.
e Kesim masasinin duzgunligu.

* Derinin veya kumasin veya diger gerecin yuzey etuduinidn yapilmasi.
e Kalibin, ekonomik olarak gerecin hatasiz kismina yerlestirilmesi.
e DUz kisimlarinin kesimi celik cetvel ile yapilmasi.

e Kaliplarin kaymamasi icin Gzerine agirlik yerlestirilmesi.

e Kesim yaparken yaralanma risklerine karsi dikkatli olunmasi.

e Gerecin maliyetinin yuksek oldugu bilinci ile kesim yapilmasi.



Dikim, Toka Takma ve Susleme

Kemer kumastan yapiliyor ise:
* Sertlestirme icin tela yapistirilmasi

e Sisleme vyapilmasi (stusleme islemi modelin 06zelligine goére kumasin
kesiminden veya tela yapistirilarak sertlestiriimesinden sonra yapilabilir.

 Kemerin makinada dikimi
* Toka takilmasi
e K&pru yapilmasi
Kemer deri gerecten yapiliyor ise:
* Tiraslama
 Stisleme (Desen belirleme ve deriye deseni aktarma ve diger islemler)
e Parlatma
* Toka ve kopru takma islemleri yapilir.



Kosele Susleme Teknikleri

Siisleme; Urinin karakterini ve islevini bozmadan onu giizellestirmek amaciyla
yuzeyi Ustine renkli, renksiz, cizme, boyama, isleme vb. tekniklerle 6zgiin ve
glizel gorinmesi icin yapilan islemlerdir.

Susleme, malzeme cesitliligine ve vyaraticihiga bagl olarak sinirsizdir.
Modaya bagl olarak kemer Uretiminde kullanilan susleme teknikleri ve
materyalleri de surekli olarak degisir.

* Boyayarak Sisleme

* Kaziyarak (oyarak) Susleme
* Yakarak Susleme

* Keserek Stisleme

* Kabartarak Susleme

* Dikis Teknikleri ile Stisleme
* Baski ile Stisleme

* Hazir Gereclerle Stsleme



Kosele Susleme Teknikleri




Kdsele Kemer Susleme Tekniklerinden Ornekler
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