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TIFTIK URETIMI

-Tifttik, Ankara kecisi urunudur.
-Bati dillerinde Mohair olarak bilinir.
-Pamuk ve yapaqi ile kolayca karigtirilir.

-Ankara kecisinin ana vatani Turkiye'dir ve 18 nci YY kadar
bu yetistiricilikte tek ulkedir.

-Bu donemde sadece tiftik ipligi ve kumasi dis satimi
yapilimistir.

-Sanayi devrimi ile Ingiltere’de tifttik isleyen aletlere gelisme
olmus ve 1839 Ticaret antlasmasindan sonra Turkiye
islenmis tifttik yerine ham tiftik satmaya baslamistir.



TIFTIK URETIMI-devam-

- Daha sonra Guney Afrika ve USA ya
Ankara kecisi goturulmus ve Turkiye tekell
bitmistir.

- Gunumuzde tiftik ureten onemli ulkeler

Guney Afrika, USA, Lesoto, Avusturalya,
Turkiye ve Yeni Zelanda'dir

- Son yillarda bazi Avrupa Birligi Ulkelerinde
de Ankara kecisi uretimi baslamistir.



TIFTIK URETIMI VE DIS TICARET
Diinya Tiftik Uretimi (1000 ton)

Yilar  G.Afrika ABD Turkiye Arjantin  Lesoto TOPLAM
1985 9.20 6.00 3.50 1.00 0.80 20.50
1990 10.10 7.30 1.80 1.00 0.60 21.80
1995 5.40 4.80 0.60 0.50 0.50 12.40
2000 4.50 1.00 0.40 0.25 0.50 6.90
2004 3.70 0.85 0.20 0.25 0.45 6.05

Turkiye Tiftik Kecisi Varligindaki Degisim

Yillar (1000 bag)  Indeks (1985= 100)
1985 2.100 100
1990 1.279 60
1995 0.714 34
2000 0.373 18

2004 10.230 11




TIFTIK URETIMI-devam-

-Dunya tiftik uretiminde onemli dalgalanma var.

-Turkiye’'de tiftik uretimindeki azalis dogrudan keci
sayisindaki azalisla ilgilidir (Ankara kecisi sayis|

1985'de 2.3 milyon bas iken 2004'de 230 bin
bas olmustur)

Neden sayi azalmistir???

-Tiftik fiyatindaki gerileme / Kalite sorunu / Eksantif
yetistiricilik / Genetik islah yetersiz / Destek
yetersiz / Cin,Fransa,ltalya ve Ingiltere tiftik
kullaniminda onemli ulkelerdir.




TIFTIK URETIMI-devam-

« TIFTIK LIFININ KALITE OZELLIKLERI
 TIFTIK LIFININ HISTOLOJIK YAPISI

Esas olarak disaridan igce dogru 3 kisimdan olusur:

1)Kutikula (Epidermis=pul tabakasi) 2) Korteks(Kisir)
3)Medulla(Oz-Mih)

Kutikula=Orti hicreleri(pulcuklar) ile kaplidir.

Tiftikte her 100 mikrona dusen pulguk sayisi 5 adetten
azdir. Pulcuklarin ust kenarlari fazla kalkik degildir.
yapagida oldugu gibi ust Uste gelmez ve bu nedenle
eksenle olusturdugu aci buyuk olmaz ve bu durum tiftik
liflerinin daha parlak ve yumusak olmasini saglar.
Pijrlijzsijz kaygan yuzey tiftigin kecelesme ozelligini
azaltir.



TIFTIK URETIMI-devam-

Korteks=Kutikulanin hemen altinda bulunur.
Caplari genellikle 80-100 mikron olancanli
hucrelerden olusur. Tiftik lifinin direng
(=mukavemet) ve esneklik (=elastikiyet=
%uzama) ozelliklerinin duzeyini bu tabaka
belirler. Tiftigin elastikiyeti yapagiya gore daha
dusuktur. Yapagi gibi orto ve parakorteks olarak
2 tip hucre grubu vardir. Tiftikte, yapagiya gore,
ortokorteks hucrelerinin daha fazla olmasi kivrim
sayisinin az olmasina neden olur fakat bu
durumda da tiftigin boya kabul etmesi kolaylasir.
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TIFTIK URETIMI-devam-

Medulla=Korteksin ic kisminda bulunur. I¢i
hava ile doludur. Medulla yapagida oldugu
gibi tiftikte de devamli, kesintili ve parcall
sekilde olabilmektedir. Ancak tiftik lifinde
daha c¢cok devamli medulla tipi gorulur
(Continous medulla). Lif kalinlastikca
medulla orani artar ve bu durum ise lifin
mukavemet ve elastikiyetini azaltir
sonucta tiftigin iplik yapilma ve boyanma
yeteneqi azalir.



TIFTIK URETIMI-devam-

 TIFTIK LIFI CESITLERI
1) Gergek tiftik lifi (True mohair fiber)=

- Lifin ici tamamen kortes ile dolu uzerinde
Ise kutikula tabakasi vardir.

- Kumas sanayinde kullanilan ince ve bir
ornek liflerdir (Dikkat ??? Her zaman bir
ornek olmayabilir).

- Gercek tifitik lifi ipek gibi parlak, yumusak
ve dalgalidir (kivrim).



TIFTIK URETIMI-devam-

2) Kemp lifi=
- Kisa, kalin ve ucu sivridir

- Medulla tabakasi genislemis, korteks tabakasi
daralmistir (Dikkat™*=Bir lifin kemp lifi olabilmesi icin
% 75’lik kisminin medulla tabakasi icermesi gereklidir)

- Cok kaba, kirllgan, mukavemeti az ve boya almazlar.

- Turkiye tiftiklerinin en onemli sorunlarindan biri kemp
duzeyidir.

- Kemp orani Turkiye,Guney Afrika ve Teksas tiftiklerinde
sirastyla % 2-6, %1-3 ve % 2-4 dur.
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TIFTIK URETIMI-devam-

2) Heterotip tiftik lifi=
- Yetersiz besleme ve hastalik gibi durumda
lif uzerinde ince ve kalin kisimlar olusur.

- Bu liflerde bir kisimi normal medullasiz
Iken, uc kisimlar medullali ve kempe
benzer sekilde genislemistir.
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TIFTIK URETIMI-devam-
TIFTIGIN FiZIKSEL OZELLIKLERI (DIKKAT*** KALITE OZELLIKLERI)

1) Incelik=

- Buyuk ¢cap(D) ve kuguk ¢cap(d) arasindaki oran 6nemlidir ve bu
orana gore tiftik liflerinin egrilme durumlari degisir. Egrilebilme
ozelligine gore tiftikler 3 gruba ayrilabilir: a) ¢cok iyi egrilebilir
(D/d<1.209), b) normal egrilebilir (1.20 <D/d<1.22), c) zayif egrilebilir
(1.22<D/d) tiftikler

- Lif capi bakimindan da tiftikler 3 gruba ayrilabileler : a) ince tiftik
(26-30.5 mikron-ekstra), b) normal (30.5-36 mik.) ,c) kaba tiftik (36-
42 mik.)

- Tiftik lifi cap1 yas, cinsiyet, vucut bolgesi gibi faktorlere gore
varyasyon gosterir.
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TIFTIK URETIMI-devam-

2) Uzunluk=

- Iki kirkim arasindaki biiyiime giictdr.

- Uzunlugu bir ¢ok faktor etkiler.

- Vucudun onunden arkasina dogru tiftik lifleri kisalir.
- Ldle, tek lif dogal ve tek lif gergcek uzunlugu (cm)

- Lule uzunlu bakimindan 3 tiftik grubu vardir:a) kisa(<8
cm), b)orta(9-12cm), c)uzun (>12 cm)

- Gergek uzunluga gore ise 4 tiftik grubu vardir:a)Kisa(<12
cm), b) orta(12-16cm), c)uzun(16-22cm), d)cok uzun
(>22cm)

- Turkiye tiftiklerinin % 10 kisa, % 75 orta ve % 15 uzun
olarak kabul edilir.
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TIFTIK URETIMI-devam-

3) Kivrim=

-Liflerin bukulme sirasinda birbirine iyi sarilmalarina neden
olur.

-Kivrim sayisi lifin inceligi ve korteks bolgesi ile yakin
alakahdir.

-Tiftikte kivrim sayisi, kutikula(epidermis) bolgesinin yapisi
nedeniyle, yapagiya gore daha dusuktur.

-Kivrim sayisina gore yapilan siniflamada tiftikler 3 gruba
ayrilirlar: a)az kivrimli(<1), b) orta(1<1.25), c) cok(>1.25
adet)(Dikkat™* bu sayilar 25.4 cm uzunluktaki sayilardir)

-Tarkiye tiftiklerinin %40 az, %30 orta ve % 30 da cok
kKivrimli olarak kabul edilir.
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TIFTIK URETIMI-devam-

4) Direng(mukavemet)=
- Tiftik lifinin kopuncaya kadar dayanabildigi agirliktir(gram)
- Bu 0Ozellik lifin korteks tabakasina baglidir

- 2 tip mukavemet vardir:1) Mutlak=kopma anindaki
agirlik(g), 2)Nisbi(bagil) mukavemet= Mutlak
mukavemetin(g), lifin enine kesiti Uzerinde bir birim alana
dusen miktaridir (Mikron kareye gram/milimetre kareye
kilogram)

- Kemp lifi tiftige gore, daha yuksek bir mutlak direnc
gosterir ancak nisbi mukavemet (kg/mm) daha dusuktar
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TIFTIK URETIMI-devam-

5) Esneklik (Elastikiyet= % uzama)

- Agirlik altinda kopana kadar gerceklesen uzama miktari
(%0)

- Tiftik lifinde 2 tip elastikiyet vardir:1) Uzama kabiliyeti=
Agirlik altinda kopana kadar gerceklesen toplam uzama
miktari(%), 2) Donusumlu esneklik=basin¢=agirlik
kalktiginda uzayan lifin eski haline donme ozelligidir. Bu
nokta gecilir ise lifin eski durumuna donmesi durur.
Kumas sanayi icin donusumlu esneklik onemlidir ve
lifteki medullanin durumuna gore bu ozellik degisir
(DIKKAT***bu ozelligin genel ismi resilyans’tir) (bak
cizelge 9.4)
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Turk Tiftiklerinin Kopma Direnci ve
Esneklik Degerleri

Ozellikler Degerler
Kopma direnci (g) 3.25-44
Ortalama kopma direnci (g) 8.75-32.80
Esneklik (%) 7.50-64.75

Ortalama esneklik (%) 12.5-57.0
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TIFTIK URETIMI-devam-

5) Karakter= 3 ayri ozelligi icerir: a)Yumusaklik ,
b)Parlaklik ve c)Renk
a)Yumusaklik=kumaslarda aranan bir ozelliktir

iInce oglak tiftikleri genellikle yumusak ve yaglitili
olur

b) Parlaklik=Ince oglak tiftikleri parlaktir. yikama ile
parlaklik ortaya c¢ikar. Turkiye tiftiklerin kendine
ozgun bir parlakligi vardir.

c)Renk=Esas beyaz renktir.Gri,siyah ve kahve de
vardir. En iyi tiftikler parlak ve beyaz olanlardir.
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TIFTIK URETIMI-devam-

» TIFTIGIN SINIFLANDIRILMASI

- Farkh ulkelerde yetistirilen tiftik lifleri kalite
ozellikleri bakimindan farkllik gosterir.

- Tiftik icin belirlenmis bir dunya standardi
yoktur.

- Turkiye, Guney Afrika ve USA'da cesitli
amaclar icin farkli ayri siniflar
kullaniimaktadir.
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» Turkiye tiftiklerinin siniflandiriimasi: Esas,

ozel ve ozurlu olmak uzere 3 gruba

ayrilirlar.

Esas Tiftikler Ozel Tiftikler Ozirli Tiftikler

Super oglak Kastamonu Sivama pitrakli

Oglak Konya da§ Sivama kempli

ince (stiper ergin) Renkli Ince Cok yagli
Renkli kaba Cok kanatl

lyi (1. Ergin) Boz tiftik Sar tiftik

Sira (2. Ergin) Tabak Cok kegeli
Parga ve deri Deri pargal
Mali (Kasap basi) Guveli

Hafif

Tumsiz
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Esas Tiftiklerin Ozellikler

Sinif adi Renk Sortiman Incelik Lile Uzunlugu Randiman
(mikron) (cm.)

Siper oflak Beyaz

Cok parlak  40'S> 23 10< enaz %75
Oglak Beyaz Par. 36-32'S 23.01-28.0 1< enaz %70
ince (stiper ergin)  Beyaz

Krem 28'S-30'S 29.01-33.0 14.5< enaz %70
iyi (1. Ergin) Beyaz

Krem 26-24'S 33.01-37.0 14< enaz % 70
Sira (2. Ergin) Beyaz

Krem 22.5'S< 37.01< 13< en az % 68
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Amerikan Tiftiklerinin Siniflandirilmasi

U.S.A tif. sinif=Kirli ve temiz tiftikler Bradford
sistemine gore siniflandiriimistir.

Ticari Kiri Tiftik Temiz Tiftik

Terimler Bradford (S) Incelik (Mikron) Bradford (S) incelik (Mikron)
Siper oglak 40'S> 23.0> 40'S> 23.55

1. oglak 36-40'S 23.01-27.0 36-40'S 23.55-27.54

2. oglak 30-32'S 27.01-31.0 30-32'S 27.55-31.54

1. yetiskin 28-26'S 31.01-35.0 28-26'S 31.65-35.54

2. yetiskin 22-24'S 35.01-39.0 22-24’S 35.55-39.54

3. yetiskin 18-20'S 39.01-43.0 18-20'S 39.55-43.54

4. yetiskin 18'S> 43.01 ve daha 18S> 43.54 ve daha

kalin

kalin
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Guney Afrika Tiftiklerinin Siniflandiriimasi

» Bradford (Dikkat***) sistemi ve yasa gore
siniflama yapilmistir.

Semboller Yag Bradford (S) En yuksek lif capi (mikron)
FH Oglak 56'S-60'S 30
K Oglak 50'S-56'S 33
YG Geng kegi 46'S-50'S 37
FH Ergin 40'S-46'S 40
H Ergin 36'S-40'S 43

R Ergin 36'S> 43>
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TIFTIK URETIMI-devam-

« TIFTIGIN KULLANIM ALANLARI

1) Tiftik ve tiftikli iplikler:orgu,dokuma, pelus ve hali
iplikleri

2) Erkek kumaslari:ince yazlik kumaslar,fantezi

elbiselikler,lastikotinler,ceketlik ve
parduselikler,spor yunlu gomleklikler

3) Kadin kumaslar:buklet,sardonlu kumaslar,ince
ropuklar, fantezi kiglik tayyorler

4) Dosemelik ve perdelikler

5) Sal, atki,,battaniye,hali, yatak ve divan
ortuleri,taklit yun,tela uretimi
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TIFTIK

Dunya gen

URETIMI-devam-

elinde tiftigin kullanimi

-% 60’1 el orgl ipligi

-% 15’ ma
-% 12’i kac

Kine orgu ipligi
In kKumaslari ve aksesuari

-% 8’i erke

K kumaslari

-% 4’0 dosemelik ve perdelik
-% 1'I endustriyel tuketim de kullanilmaktadir

- Buna gore ham tiftigin % 75 el ve makine orgu
yunu olarak kullaniimaktadir. NEDEN ?CUNKU=
Tiftik talebini moda onemli duzeyde

etkilemektedir
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TIFTIK URETIMI-devam-

« ANKARA KECILERINDE GENETIK ISLAH

- Ankara kecisinin genetik 1slahindaki oncelikli
sorun seleksiyon ve ciftlestirme yontemlerinin
saptanmasidir.

- Bu amag icin ele alinan ozelliklerin genetik
paramatrelerinin bilinmesi gerekmektedir.

- Akrabali yetistirmenin etkileri ve ana-babaya ait
generasyonlar arasi surenin de bilinmesi
gereklidir.

- DIKKAT=*** cizelge 9.9’a bakiniz ve
yorumlayiniz
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Ankara Kecilerinde Kimi Ozelliklerin
Kalitim Derecesi Tahminleri

Diizeyi Ozeliikler
Disik kahtim derecesi 6zellikler - DOl verimi
(YUzde 10 ve daha az) - Yagama giic(
Orta diizeyde kalitim dereceli ézellikler - Kirli gémlek agirhid
(Ylzde 15-20) - Temiz gémiek agirligs
- Incelik
- Kemp kil orani
- SUtten kesim agirhg
Yuksek kalitim dereceli 6zellikler - Ldle uzuniugu
(Ylzde 25'den daha fazia) - Lif uzuniugu
- Randiman

- Ylz, boyun ve karnin értiimesi
- Sekonder / primer follik(i orani
- Yo§unluk

- Ergin ya da birli agirlik
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TIFTIK URETIMI-devam-

- Yuksek h2’li ozellikler seleksiyon ile gelistirilebilir

- Canli agirhk,kirli ve temiz gomlek
agirhgi,randiman,lif capi, kemp lif orani gibi
ozelliklerin tekrarlanma dereceleri de yuksektir

- Seleksiyonun etkinligi icin ozellikler arasindaki
genotipik ve fenotipik korelasyonlarin da

bilinmesi gerekmektedir(DIKKAT=***Bak cizelge
9.10 ve yorumla)
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Ankara Kecisinde Kimi Ozellikler Arast
Fenotipik ve Genotipik Korelasyonlar

Fenotipik Genotipik
Ozellikler ABD Turkiye (2) ABD ABD Tarkiye
(1) (3) (1) (2)
Ergin agirik
*Kirli gémlek a. 0.10 0.19* 0.32* -0.26 0.17
*Temiz gbmiek a. 0.14* 0.22™ 0.26 -0.31 0.25
*Randiman 0.10 0.27* -0.11 -0.29 0.33
*Elyaf ¢ap! 0.13* 0.26** 0.23* 0.00 0.14
*Lile uzunlugu 0.14 0.05 0.03 0.32 0.24
Kirli gémiek a.
*Temiz gdmlek a. 0.90** 0.84* 0.87* 0.80 0.68*"
*Randiman -0.18** -0.18* -0.31* 0.02 -0.33
*Elyaf cap 0.22* 0.14" 0.52™ 0.75 -0.28
*Lile uzunlugu 0.18** 0.34* 0.32 -0.33 0.39
Temiz gémlek a. '
*Randiman 0.14* 0.20* 0.19* 0.88 0.43*
*Elyaf ¢api 0.26™" 0.20* 0.45* 0.75 -0.05
*Lide uzunlugu 0.32 0.43* 0.51** 0.02 0.96™*
Randiman
*Elyaf ¢api 0.13* 0.14™ -0.08 -0.02 0.27
*Lile uzunlugu 0.44* 0.22* 0.32* 0.90 0.68*
Elyaf ¢api
*Lule uzuniugu 0.11 0.20** 0.05 -0.68 0.01
*p<0.05

**p<0.01



TIFTIK URETIMI-devam-

DIKKAT= Cizelge yorumu

- Kirli ve temiz gomlek agirligi arasinda yuksek duzeyde
genetik ve fenotipik korelasyon vardir. Bu durumda
seleksiyon kriteri olarak yalnizca birini dikkate al
(HANGISI??7?)

- Lule uzunlugu fazla olan gomleklerde randiman da
yuksek olmaktadir- Ankara kecilerinin genetik islah
stratejisi saf yetistirme ve seleksiyon uygulamasina
dayanmalidir

- Tiftik verimi yuksek olan ulkelerden getirilen teke ve
sperma ile yapilan melezlemelerden ¢cok olumlu sonucg
allnamamasi bu durumu desteklemektedir
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TIFTIK URETIMI-devam-

- Bu durumda seleksiyon uygulamasina ve
ozellikle de INDEX YONTEMI'NE
basvurulmalidir.

- Eger saglikli bir indeks modeli ilk agamada
olusturulamiyor ise BAGIMSIZ AYIKLAMA
SONIRLARI YONTEMI’ NI uygulayiniz.

- Turkiye'de Ankara kecilerinin islahina yonelik iyi
bir alt yap1 olusturulmalidir (ozellikle orgutlenme
konusu)

- Gerekli yasal duzenlemeler yapilmalidir.
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KESMIR VE UST- KABA KIL URETIMI

« GENEL

- Kegi lifleri 0zel lifler olarak siniflandirilirlar(Tiftik, ust-kaba
kKil, kesmir ve kasgora)

- Tiftik lifi sadece Ankara kecisinden elde edilir

- Ankara kegisi digindaki kecilerden esas olarak 2 ayri lif
uretilir: 1) Ust-kaba kil(=Quard hair)=Fiziki koruma yapar,
2) Alt-ince lif(=kesmir= pagmina=down hair=duvet)=Isi
yalitimi yapar (DIKKAT***=Bu nedenle ince alt lif uretimi
daha fazla miktarda Asya’'nin daglik kesimlerinde
yetistirilen keci irklarindan elde edilir.

- KESMIR EYALETINI UNUTMA- BAK sekil 10.1
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

KABA UST KIL URETIMI

Farkl isimleri vardir(Adi keci kili,sakal kili=beard
hair,koruyucu kil=quard hair)

Kaba kil en ucuz keci kilidir ve yerel urunlerin Uretiminde
kullanilir(Tela, cadir, heybe, cuval gibi)

Kaba killar uzun killi keci irklarindan elde
edilirler(Turkiye’'de Kil ve Kilis kegisi gibi)

Esas olarak isc¢ilik ucretlerinin ucuz oldugu ulkelerde
Kirkilirlar ve bu nedenle kaba kil uretim merkezi : esas
olarak Asya nin tropik bolgeleri, Orta Dogu ,Afrika ve
Arjntin’dir (DIKKAT***=1)Trkiye’'de dahildir fakat
genellikle kirkimcei tutulmaz, 2) Bazi durumlarda kirkim
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

Dunyada Kaba-ust kil siniflamasi= Asagidaki siniflama
Esas olarak Pakistan icin gelistirilmistir fakat
genellestirilebilir

1)Renge gore: a)Beyaz,b)Siyah ve c) Gri ana renk gurubu

2)Her renk grubu ise kil uzunluguna gore:

a)Cok uzun killar(Pak Extra Long)= Kil uzunlugu 8-9 cm-
dir.Bu killarin iginde 5 cm-dir.Daha asagi olan killarin

orani % 10’dan azdir

b)Uzun killar(Pak long)= Kil uzunlugu 5.3-8.9 cm-
dir.Daha kisa killarin orani % 25’den azdir

c)Kisa killar(Pak short)=Kil uzunlugu 5 cm ve daha azdir
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

Kaba killarin siniflamasinda kil uzunlugu onemili bir
faktordur

Uzun killar, kisa killara gore, daha ustun sayllmaktadir

Butun kalite siniflarinda killarin % 80’den fazla temiz kil
icermesi ve bitkisel madde oraninin % 3'U gegcmemesi
gerekir

Kaba-ust kil konusunda yeterli calisma yoktur

Kil ozelliklerini bir cok faktor etkiler(yas, yetisme
bolgesi,vucut bolgesi gibi)

Kil kecisinde omuzdan buta dogru gidildikce lif capi artar
Hayvan yasi arttikga ortalama lifi capi artar
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

- Turkiye'de kaba kilin kaynagi Kil kecileridir

- Turkiye'de Kil kecilerinde ust kil cap1 60-90
mikrometre,uzunluk ise 10-12 cm-dir.Bu degerler Kilis
kecileri icinde gecerlidir

- Turkiye'de ust-kaba kil miktari disilerde 400-700 g,
erkeklerde ise 2-3 kg'dir. Canli agirlik basta olmak Uzere
bir cok faktore bagli olarak bu degerler artabilir

- Turkiye'de kaba-ust kilda yilda 1 kez, ilkbaharda, kirkim
vardir

- Bazi kegi irklari yilda 2 kez kirkilmaktadir

- Turkiye'de kaba-ust kil Uretimini artirma yonunde planili
bir calisma yoktur.Fakat yetistiricinin subjektif seleksiyon
uygulamalari vardir(dayanikli olma ve guzel gorunme )
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

» KASMIR URETIMI(ALT —INCE-KISA- LIF)

-Kesmir ismi=Hindistan’da Kesmir Eyaletinden gelmistir

-Kesmir uzun yillardir Batida ince ve yumusak alt liflerden
uretilen sal ve atkilar icin kullaniimistir

- Kesmir=Kashmir=Pasmina(Hindistan’da kullanilir ve
farsca pasm(yun) sozcugunden koken alir=Down hair=
Duvet=Fillik ve Delhem (Turkiye)

- Kesmir ureten bir cok keci irki vardi

-Asya ve Avrupa’da kesmir ureten keciler esas olarak 35-
95" kuzey enlemi ve 50-120° dogu boylami arasinda
yogunlasmistir

-Kesmir uretimi ile taninan keci irklari esas olarak 1000
metre ve daha yuksek bolgelerde yetistirimektedirler
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI devam-

1)

Yetisme bolgesine gore kesmir ureten keci irklarini 4 bolgede
toplayabiliriz:Bunlar

Bati gurubu=Eski Sovyetler Birligi,Iran ve Turkiye'deki kegi
irklarini kapsar:Altay,Don, Kazak, Kirkiz, Kurdi,Markhor,
Orenburg,Ozbek, Vatani ve Kil Kegisi

2) Dogu grubu=Cin,Mogolistan, Tibet,Kuzey Hindistan,Kuzey Pakistan

3)

4)

ve Kesmir'de yetistirilen kecileri
kapsar:Cheghu,Chengde,Gaddi,Jining,Kaghani,Kashmiri,Lioaonin
g,Mongolia, Tibetan,Wuan, Xinjiang ve Zhongwel

Yari Yabansal ve Kuzey Avrupa Grubu= Okyanusya, Iskocya ve
|zlanda’da yabani kegiler(Freal Goats) ile Iskogya ve Izlanda
kecileri olusturur.Avusturalya ve yeni Zelanda'da yabani keciler
yeniden evcillestirilerek et ve lif i¢cin yararlaniimaktadir

Melez Grup(Cashgora)= Ankara kecisiXDiger Keciler(Alt lif miktari
yuksek)/Amac alt lif miktarini ve beyaz renkli lif oranini
artirmaktir/Ust ve alt lif elde edilmektedir/Lif capi Tiftik=>23
micron,Kesmir=<19 mic, Kasgora=19-23 mic/
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Keci Liflerinin Siniflandiriimasi

Kasgora Tifuk
19-23 um >23 pm
>19um
KECI LIFI
< 19um
KESMIR
Ortalama Pulcuk Sayisi

Geleneksel Asya Avustralya / Melez
Kesmiri < 8/100 um Kesmir> 8/100 um
Cin Kesmiri Iran ve Afganistan

13-16 um Kesmiri 18-19 um




KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

« KASMIR LIFI OZELLIKLERI
KESMIR RANDIMANI=
-Ust kaba kil+alt ince lif(kesmir) oran

-Kesmir randimani=(Alt lif miktari/toplam kil miktar1)X100=Altay Dag
Kecisinde %68/Kilis kecisinde % 13 dolayindadir

-Cin’de kesmir randimani 1nci sinif liflerde %58-68, 2 nci sinif liflerde
%30-40°dir

LIF CAPI=

-Lif capit en onemli ozelliktir/Diger hayvansal ve bitkisel liflere gore
pahali olmasinin nedeni inceligi ve yumusakligidir

-lyi kaliteli liflerde kabul edilebilir incelik Ust siniri 15.5 microndur

-Dunyada en kaliteli sayilan Cin kegmirinde lif gapi 13-16 microndur ve
Mogolistan kesmirleri de iyi sayilir
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

-Iran ve Afganistan kokenli liflerde 17.5-19.5 mic iyi sayilir/Eski
sovyetler de 25 microna kadar olanlar kabul edilebilir sinirlarda
sayllir(DIKKAT=??7? Bunlar siniflama disi olablirler/BAK keci lifi
siniflama sekline)

-Turkiye=Turkiye geneli Kil kegisi ust kaba kil ve kesmir capi 92 mik ve
16.5 ;nikron(DeIIaI vd.2000)/Kilis kegisi kesmir 15.5 micron(Altinbas
1976).

RENK=

-Boyanma kolayligi nedeniyle en ¢ok istenen renk beyazdir
-Siyah, gri, kahve ve diger renkler de gorulebilir

-Renk fiyati onemli dizeyde etkilemez

-Gri renk fiyati, beyazin %80’i kahve ise % 66 sidir —Cin ve Diger Orta
Asya ulkelerinde kesmir renginin bukuk olgude beyaz olusu bu
irklarin astun bir yonunu olusturur
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

« NEM ORANI=

- Kesmir yantn nem icerigi % 11-15 dir
YAGLITI ICERIGI=

-Uretilen tlke ve gdmlek tipine gore degisir
-Kesmir yagliti icerigi > kaba Ust kil yaglitisi
URETIM VE KULLANIM ALANI

Hasat = 1)Kirkim ve 2) Tarama

Kesmir sonbahar ve kis mevsiminde uzar, ilkbaharda ise dokulur.Yazin
alt lif(gdmlek) yoktur(NEDEN ?)/IIk baharda dikiim siiresi yaklasik 2
haftadir

1)Tarama=Tel, tahta veya kemik tarak ile tarama/iscilik sorunu yoksa
zaman araligi ile 2-3 kez tarama yapilmalidir —Esas olarak iscilik
sorununun olamadigi Asya ulkelerinde uygulanir
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

2)Kirkim=Kaba ust kil+ kesmir karigik daha sonra alt lif bu
karisimdan alinir(DEHARING)=Avusturalya ve Yeni
Zelanda gibi iscilik ucretlerinin pahali oldugu ulkelerde
yaygindir/Ozel deharing aletleri gelistirilmistir

DEHARING=Kesmir makinadan gecirilerek kaba
Killardan temizlenir.Bunun igin:1)Once lifler
kontaminasyondan(Dikkat***) ve yaglitidan ayrilir 2)
Nem orani % 42 duzeyinde saglanarak makinaya atilir
3)Makinadan gecis kaba killar tamamen temizlene kadar
gerektiginde tekrarlanir ancak gecis sayisi ile ham
kesmirin kalitesi arasinda alaka vardir.Yani makinadan
gecis sayisi azaldikca ham kesmir o kadar iyi kabul edilir
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

« Makineden gecirilmis ham kesmir su ozelliklere
sahip olmalidir=

1)Kepek durumu=En ¢ok %0.3 olmalidir.Bu oran
%0.5'i agar ise boyama guclukleri gorulur

2)Kaba kil durumu=0Orme sanayi icin en cok %0.2-
0.5, dokuma sanayi icin ise maksimum %1.5-0.5

olmalidir
3)Lif uzunlugu=En az 40 mm olmalidir
4)Lif capi=Maksimum 15.5 mik olmahidir
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

* Kirkilmis killarin makine ile taranma etkenligini
sunlara gore degerlendirilir=1)Taramadan sonra
kalan ornekteki kaba kil miktari 2)Lif uzunlugu
3)Liflerdeki digim cik miktari 4)islem sirasinda
azalan lif miktar1 5)son urun elde etmek icin
gerekli olan makineden gecirme sayisi

 Alt lif uretim miktarini yun elde etme yontemi de
etkilemektedir ve kirkim ve bunu izleyen alt lif
ayrimi uygulamasi alt lif uretimi uzerinde olumlu
etki gostermektedir(Bak cizelge 10.2)
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KESMIR VE UST- KABA KIL

URETIMI-devam-

Kecilerde Tarama ve Kirkim Yonteminin Alt

Kil Verimine Etkileri

Tarama Kirkim
Lif agirhgi (g) 132 217
Randiman (%) 67 47
Toplam kidi alt ag. (g) 88 102
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

« Fakat taramadan sonra ayirim yapmanin
olumsuz yonleri de vardir=1)Kirkimdan sonra
ayirim ilave bir zaman ve is gucu gerektirir
2)Ayrim iglemi ust kil ve alt lif caplari arasinda
daha az fark olan irklarda ve hayvanlarda
oldukca zordur.

* Bu nedenle iscilik buyuk bir sorun degil ise
yalnizca tarama uygulamasi daha iyi olacaktir ve
Turkiye'de de onerilen uygulama bu
olmalidir(Dikkat ?7?7?)

48



KESMIR VE UST- KABA KIL

URETIMI-devam-
« Sekil 10.3 kecgi kesmir tarama tarag!
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

URETIM VERILERI(Bak Cizelge 10.3)
Yeterli veri yoktur

Dunya kesmir uretiminin 13 bin tonun uzerinde oldugu
tahmin edilmektedir

Bu toplam uretimin %50’i kahve, % 25'i gri ve %25’i ise
beyazdir.

KESMIR KULLANIM ALANLARI=-Orgii ve dokuma

sanayinde saf ya da yun ve diger lifler ile karisik olarak
kullaniimaktadir-Sal, etol,atki ve diger orme giyimler-
ka§m|r isimi ile anilan Gnlii ve pahall kumas yapiminda-
Cin’de uretilen ince kegmirler esas olarak orme
sanayinde,daha az ince olan Afgan ve Iran kesmirleri
kumas yapiminda kullaniimaktadir
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

-Eski Sovyetler Birligi Ulkeleri de dahil olmak tzere
diger ulkelerde uretilen ve lif capi dunya kasmir
sanayinin ust sinir olarak kabul ettigi 15.5
mikronu asan lifler i¢c tuketimde kullaniimaktadir

-Tukiye'de uretilen kesmir(fillik,delhem) el sanatlari
uretiminde ve cok az olarak ta kumas sanayinde
kullaniimaktadir

-Turkiye kasmir dis alimi yapmaktadir/Ayrica
Kirkilmis kilin dokuntuleri olan alt killarin ucuz
fiyatla dis satimi da yapilmaktadir
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KESMIR VE UST- KABA KIL

URETIMI-devam-

» Cizelge 10.3 Cesitli Ulkelerde Kasmir Uretimi (ton)

Ulke Uretim
Cin 8000
Mogolistan 3000
Afganistan ve iran 1800
Pakistan 600
Yeni Zelanda 160
Avustralya 65
TOPLAM 13615
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

« KESMIR VERIMININ GENETIK ISLAHI
- Kesmir yonunde gelistiriimis ozel bir irk yoktur
- Orta Asya’nin ve Kuzey Hindistan'nin daglik kesimlerinde

yetistiriimekte olan kesmir kecilerinin bile sadece lifinden
degil sut v etinden de yararlaniimaktadir

- Lif verimi ile sut verimi arasinda olumsuz bir alaka vardir
- Son 15 yildir kesmir lifine olan talep artmis ve

Rusya,Avusturalya,Guney Afrika yeni Zelanda ve
Iskogya gibi ulkelerde de kesmir uretim programlari

baslatiimigtir

- Bu calismalarda saf yetistirme ve melezleme
calismalarindan yararlaniimaktadir
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

Melezlemeler de Kasmir teke ve spermasinin yani sira
Ankara kecisi de kullanilmaktadir

Ankara Kecisi X Yerli Keci=Kasgora Lifi

Kasgora lifi artmakta ancak kesmire gore daha kalin ve
daha parlaktir/Bu nedenle kesmire gore ¢cok daha ucuza
pazarlanmakta/kasgora lifinin makine ile taranmasi da
cok zordur

Ankara Kecisi X Don Kecisi(Uzun ve bol ust
kil)=F1/F1XYerli ana¢ soy =G1 amac¢ kesmir elde
etmektir,lif kalitesi dahi iyi olmaktadir, lif miktari ve
kalitesi bakimindan variyasyon vardir

Avusturalya ve Yeni Zelanda= Ankara kegisi X
Feral(yabani) keciler=Seleksiyon ile kesmir ve kasgora
ureten bireyler geligtirilir
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

-Yeni Zelanda feral kecilerden kasmir uretmek icin 2 yol
var:

1)Saf yetistirme= Erkek ve disi Feral keciler kasmir miktar
ve kalitesi yonunden secilirle ve kendi aralarinda
ciftlestirilirler

2)Melezleme=a)Ankara X Feral=F1 melez erkek, b)F1
erkek X Feral disi=G1, ¢c) G1 arasindan amaca uygun
olan erkek ve digiler secilir ve kendi aralarinda
ciftlestirilirler/Resiprokal(karsilikli) melezleme de yapilir

- Kesmir uretimi ile ilgili genetik parametre tahmin
calismalari yetersizdir(Bak cizelge 10.4)
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-
» Cizelge 10.4 Kimi Kasmir Ozelliklerine lligkin

Kalitim Dereceleri ve Bu Ozellikler Arasindaki
Genetik ve Fenotipik Korelasyonlar

Ozellik h? Lif agur. Lif cap! Lif uzun. Canli agrr.
Lif agirig 0.43 - 0.48 0.59 0.04
Lif gap 0.60 0.75 - 0.28 0.14
Lif uzunlugu 0.48 0.90 0.56 - -
Canliagihk _ 0.89 0.59 020 053 -

(*) Kégegenin altindakiler genetik korrelasyoniardir.
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

- Kesmir lif agirhgulif capi ve lif uzunlugu gibi 6zelliklerin
h2’leri yuksektir:Bu nedenle bu ozellikler bakimindan
uygulanacak bireysel seleksiyonun basarili olmasi
beklenebilir

- Fakat lif capi ile lif agirhgi arasindaki genetik korelasyon
0.75 ‘dir.Bu duruma gore bu iki ozelligi birlikte gelistirmek
zordur

- Lif agirhginin h2 sinin yuksek olmasi(0.43) bireysel
seleksiyon icin onemli bir Ustunluk sayilabilir ancak
Avustural’'ya ve Yeni Zelanda'da tarama yerine kirkimin
uygulanmasi bireysel olarak verimlerin saptanmasi zor
ve pahalidir
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

- Toplam lif miktari ile alt lif miktar1 arasinda 0.98
gibi yuksek bir genetik korelasyon vardir: Toplam
lif miktari yuksek bireyleri segcmek ile alt lif
miktari artirilabilir

- Farkli ulkelerde farkl programlar
uygulanmaktadir.Ornek:Guney Afrika’da Kesmir
kecisi X Boer Kegisi=F1(Et verimleri iyi ve Boer
kecisindeki alt lif miktari 13 gramdan 43 grama
artmis, lif capi ise 17.7 mikrondan 73 mikrona
gerilemistir)(DIKKAT:*** Ete ilaveten ek gelir)
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

- KESMIRIN GELECEGI
-Kesmir lifi hayvansal liflerin en degerlisidir(DIKKAT???
Degildir Vicuna lifi en ince life sahiptir)

-Ancak hayvan basina verim dusuktur ve dunyada verimi
ve kaliteyi artirma konusunda hizli bir galisma vardir

-Modaya bagl olarak dunyada bu life olan ilginin artmasi
beklenmektedir

- Turkiye keci sayisi dikkate alindiginda onemli bir
ulkedir.Ancak ust kil miktari 400-700 g ve kesmir miktari
Ise 40-50 gramdir(taranarak)

- Turkiye'deki uretim degerleri ¢izelge10.4’de verilmistir
- Turkiye'de Kesmir lifi uretimi bilimsel olarak ilk kez 1992
de Adana’da uluslar arasi bir simpozyumda ele alindi
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

« Cizelge 10.5 Turkiye Keci Lifleri Digsatim ve Disalimi

Digalim Digsatim 1

. Miktar (Ton)  Deger/kg (US Dolar)  Miktar (Ton)  Deger/kg (US Dolar)
Kagmir 58 42.685 - -
Kaba kil 8.0 4.115 1054.9 898.005
Ince kit - - 159.1 54.079

Tiftik 14.8 62.082 177.1 100.873
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KESMIR VE UST- KABA KIL
URETIMI-devam-

- Turkiye'de Kesmir uretimi bakimindan

Olumlu yonler=1)Turk Kesmir ¢apl inceligi,15.5 mikron olan
kalite ust sinirinin altindadir(Dikkat ??7) 2)Lif uzunlugu
bakimindan da sorun yoktur 3) Ust ve alt lif capi farki
nedeniyle makine ile ayrima ¢ok uygundur

Olumsuz yonler=1) Pazar yoktur 2) Fiyat diunyada 80-100
dolar/kg;islenmis 500 dolar/kg;Turkiye’'de 15-20 dolar/kg
2) Turk tiftikleri daha ¢ok gri ve kahve rengindedir
3)Orglitsiiz yetistirici 4) Kesmir kokenli Urunler digsaridan
gelmektedir 5)Tekstil sanayi Kesmiri Turkiye'de
Islemelidir
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