TEKNIK CiZIMDE KULLANILAN ARAC VE GERECLER

2. Kalemler

e Kursun Kalem ve Cesitleri

Kursun kalemler yaz1 yazmaya, ¢izgi ¢izmeye yarar ve belirli standartlarda
iretilir. Agac kursun kalemler, metal govdeli takma uclu kalemler, plastik govdeli

takma ucglu kalemler gibi ¢esitleri vardir.
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Kursun kalemler cesitli sertliklerde tiretilir. Bu sertlikler, harfler ve

rakamlarla ifade edilir. Harf olarak;

B : Yumusak (2B, 3B, 4B, 5B, 6B, 7B )
H : Sert (2H, 3H, 4H, 5H, 6H, 7H)

HB : Orta sert

F : H— HB arasinda bir sertlige sahiptir.

Rakamlar harflerin Oniine yazilir. 2B, 2H gibi. Rakam biiyiidiikce
yumusaklik ve sertlik artar. Kursun kalemlerin tutma kolaylig1 bakimindan alt:

koseli olanlar1 tercih edilmelidir.



Kursun Kalemlerin Teknik ve Mesleki Resim Cizimlerinde Kullanildig:

Yerler
B veya 2B : Kalin siirekli cizgilerde,
H veya 2H : Ince siirekli ¢izgilerde,
HB : Yazilarda

Takma uclu kursun kalemler, u¢ agma giicliiglinii ortadan kaldirdig1 i¢in
tercih edilmektedir. Bu kalemler i¢in H, B ve HB ¢esitlerinde kalem uglar

tiretilmektedir.
e Rapido kalemler

Eskiz kagitlar1 ve normal beyaz resim kagitlar1 {izerine ¢izilen resimleri,
aydinger kagidi lizerine kopya etmek yada dogrudan aydinger iizerine ¢izim
yapmak amaciyla kullanilan, miirekkebi bir tiip igerisinde korunabilen, ug

kalinliklar1 standart 6l¢iilerde olan teknik ¢izim kalemlerine rapido kalemi denir.

Rapido kalemleri ve ¢izgi kalinhklar



3. Silgi ve Cesitleri

Hatali yaz1 ve ¢izgilerin tekrar diizeltilmesi i¢in o kismin temizlenmesinde
lastik silgiler kullanilir. Yumusak, sert silgiler ve silgi makineleri gibi ¢esitleri

vardir:

Yumusak silgiler, kursun kalemle c¢izilen hafif yaz1 ve ¢izgilerin

silinmesinde,

Sert silgiler, koyu kursun kalem ve miirekkep c¢izgilerin silinmesinde

kullanilir.

4. Cetveller

a. Diiz Cetvel: Olgiilerin resim kagidina aktarilmasinda ve diizgiin dogrularin
cizilmesinde kullanilir. Cesitli sekillerde ve boliintiilerde yapilmis agag, plastik
ve ¢elik cetveller vardir. Cetveller santimetre (cm) cinsinden rakamlandirilmustir.
Iki rakam aras1 10 esit parcaya boliinmiistiir. Bunlar milimetreyi (mm) ifade

etmektedir

Teknik resimde plastikten yapilmis 200 — 300 mm’lik hassas boliintiilii cetvellerin

kullanilmasi daha uygun olur.

b.Olcek cetveli: Olcek cetveli, dlgekli yapilan ¢izimlerde, biiyiiklik veya
kiiciikliik miktarin1 hesaplamadan kullanilan cetvellerdir. U¢gen profilli yapilmak

suretiyle ¢ok sayidaki 6l¢egi lizerinde bulundurur.
Ucgen kesitli olanlar daha ¢ok orantili ¢izimlerde kullanilir.

Cetvelin kenarindaki boliintiiler; 1:2,5 — 1.5 — 1:10 — 1:20 — 1:50 — 1:100
Olceginde ve metrik sisteme gore kiigiiltiilmiis olarak c¢izilmistir. Genellikle

mimari resimlerde bu sistem kiigiiltmeler i¢in kolaylik saglar.



Olgek cetvelleri

c.T Cetveli : T cetveli iki kisimdan olusur. Bunlar bas kism1 ve cetvel kismudir.
Yatay c¢izgilerin ¢izilmesinde ve lizerine yerlestirilen gonyeler yardimiyla dikey
ve ¢esitli acilarin ¢izilmesinde kullanilir. T cetveli ile yatay cizgiler, -gonyelere
kizaklik yaparak- dik ve agili ¢izgiler ¢izilir. Elma, armut, glirgen, kayin gibi sert
agaclardan veya plastik malzemelerden yapilir. T cetvelinin bas kismi ¢izim
masasinin sol kenarina diizgiin olarak yerlestirilir ve sol elle hareket ettirilerek

daha c¢abuk ¢izim yapilmasi saglanir.
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T Cetveli



d.Yass1 (Olg¢ii) cetveli

Verilen olgiiye gore c¢izgi cizmek, Olciliyli isaretlemek veya ¢izilen
resimlerden 6l¢ii almak iizere kullanilan cetvele yassi (6l¢ii) cetvel denir. Bir veya

iki tarafinda milimetrik boluntiler bulunur.

Yassi cetvel
5. Gonyeler

Belirli agilarda, ¢esitli yonlerdeki ¢izgilerin ¢izilmesinde ve istenilen

acilarin isaretlenmesinde kullanilan tiggen sekilli cetvellerdir.

Standart gonyeler, 45° ve 30°/60° olmak iizere iki cesittir. T — cetveli veya
birbiri lizerinde kaydirilarak diisey ve cesitli egik ¢izgilerin ¢izilmesinde
kullanilirlar. Bu gonyelerin birlikte kullanilmasiyla 150 ve katlari agilardaki egik
cizgileri ¢izmek miimkiindiir. Ahsap, saydam ve ¢esitli renklerde yar1 saydam

plastik malzemelerden yapilirlar.
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Standart gonyeler



Ac1 gonyeleri (Iletki), 0° — 180° arasindaki agilari isaretlenerek cizilmesi
veya Ol¢iilmesi amaciyla kullanilirlar. Degisik bi¢imlerde saydam, yar1 saydam

ve renkli plastikten yapilirlar.

Aci1 gonyeleri



