YONGALAMA SEKILLERI |
Cekirdek tizerinden tasimalik elde etmek i¢in farkli yongalama sekilleri

uygulanmistir.

Ors iizerinde yontma: Bu teknikte vurga¢ duragan, yontulacak parga ise
hareketlidir. Elde edilen yonganin ¢ok iyi goriilebilen bir vurma konisi ve vurma
noktas1 vardir. Vurma yumrusu ¢ok belirgindir. iri, kaba yongalar elde edilir ve bu
yongalarmn ist yiizlerinde genellikle kabuk kalintist bulunur. Topuklar ham ya da

diizdiir. Yonganin i¢ ya da dis yiiziine egim gdosterirler.

Dogrudan vurma (Direk yongalama): Yonga, dilgi, dilgicik elde etmek ve

bu pargalari bigimlendirmek i¢in vurgacin ¢ekirdege dogrudan vurulmasidir.

Basit dogrudan vurma: Vurgag bir elde, yontulacak hammadde ise diger elde
tutulur. Bu islem sert bir vurgacla yapildiginda, c¢ekirdek {izerinde wvurma

yumrusunun negatif izleri oldukc¢a belirgin bir sekilde kalir.

Sert boynuzla yapildiginda ise, ¢ogunlukla vurma yumrusu yaygin, vurma

konisi yok ve vurma noktas1 genellikle belli degildir.



Tas vurgacla direk yongalama

Ren geyigi boynuzuyla direk yongalama
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