Meme Seciminde Dikkat Edilecek Hususlar-Konik ve
velpaze hiizmeli memelerin bazi karakteristik
ozelliklerinin karsilastiriimasi

Meme secimine esas olacak bazi karakteristik 6zellikler Cizelge 4.17° de
karsilastirmali olarak verilmistir. Cizelge 4.17° de goruldugu gibi
damlalarin bitki icerisine penetrasyonu acisindan en iyi meme tipi konik
huzmelidir.

Ayrica, konik hizmeli memelerin fungusit ve insektisit uygulamalarinda
oldukga basarili oldugu, ancak herbisit uygulamalari icin uygun olmadigi
gorulmektedir. Buna karsin, yelpaze huzmeli yarikli memelerin herbisit
uygulamalarinda son derece basarili olduklari gorulebilmektedir.

Ruzgarla suruklenme yonunden ise konik huzmeli memelerin kotu oldugu,
yelpaze huzmeli memelerin daha buyuk damla ¢apli pulverizasyonlar
olusturmalari nedeniyle iyi olduklari soylenebilmektedir.



Cizelge 4.17. Konik ve yelpaze hizmeli memelerin bazi
karakteristik ozelliklerinin karsilastiriimasi

Konik Yelpaze huzmeli meme
T : hazmeli |
Karakteristik 6zellik Yarikli tip Aynali
meme 80° 110° T|p
Ciplak toprakta hacimsel dagilim duzgunlugu 0 2 3 2
Bitki aralarina girebilme (penetrasyon) 3 2 2 1
Ruzgarla suruklenme 0 2 2 3
Meme yuksekligi degisiminden etkilenme 0 1 3 3
Tikanmaya duyarlilik 2 1 0 3
Cikis sonrasi (post emergence) herbisit uygulama 1 3 3 0
basarisi
Cikis oncesi (preemergence) herbisit uygulama 0 3 3 2
basarisi
Fungusit ve insektisit'e uygunluk 3 2 2 0
Aniza ekim igin yabanci ot mucadelesine 0 3 3 2
uygunluk
0= Kétu 1= Orta 2= lyi 3= CoKk iyi




Hidrolik memelerin kodlanmasi

Basing enerjisiyle calisan hidrolik memelerin seciminde kolaylik
saglanmasi amaciyla memeler lizerinde bazi harf ve rakamlardan
olusan kodlar bulunmaktadir. Bu kodlama sistemi, Glkelere ve
imalatci firmalara gore degisiklik gostermektedir.

Memelerin kodlanmasinda, genellikle memenin dort 6zelligi
belirtilmektedir. Bunlar;

e Meme tipi,

e Standart calisma basincindaki htzme acisi,
e Meme verdisi,

e Calisma basinci’'dir.



Konik huzmeli ve yelpaze hizmeli memelerdeki kodlama
sistemleri de birbirinden farklilik gostermektedir.

Konik hiizmeli memelerde numaralandirmada, meme
plakasi delik capi esas alinir.

Metrik sistemde, s6z konusu delik capinin mm cinsinden
degeri memenin numarasini belirtir. Ornegin, delik capi
1 mm olan memenin numarasi 1’dir.

Inc sisteminde, ise meme numarasi 1/64 in¢’ in katlari
seklinde gosterilir. Bu sisteme gére 2 numara memenin
delik capi 0,79 mm (=2x1/64 inc)’dir. Ornegin, Teejet
firmasi tarafindan uretilen konik hizmeli D2 memesindeki
2 rakami 2 no’lu memeyi ifade etmektedir.




Yelpaze hiizmeli memelerde ise kodlama sistemi daha farklidir.

Ingiliz Bitki Koruma Konseyi (BCPC), meme kodu olarak 4 6zelligi
kabul etmistir.

Ornegin, F110/1,6/3 kodlu memede;

F : Meme tipi (yelpaze hizmeli meme),
110 : Hizme acisi (°),

1,6 : Meme verdisi (L/dak),
3 :Calisma basinci (bar)’dir.

Bazi meme imalatcilari, yelpaze hiuzmeli memeleri kodlamak
amaciyla 4 veya 5 haneli sayilar kullanirlar.



Eger kullanilan sayilar 4 haneli ise ilk iki rakami, 5 haneli ise ilk
Uc rakami memenin meydana getirdigi pulverizasyonun hiizme
acisini, geriye kalan rakamlar ise 10 kati olarak memenin
verdisini gostermektedir. Bu tur kodlama genellikle ABD ve
Ingiliz yapimcilarca kullanildigindan meme verdisi
(galon/dakika) cinsinden verilmektedir.

Ornegin meme Uzerindeki 8001 rakamlari, bu memenin
hiizme acisinin 80° ve verdinin 0,1 gal/min (01x10=0,1)
oldugunu gosterir.

11001 rakamlari ise htizme acisinin 110°, verdinin 0,1 gal/min
oldugunu gdsterir. Bir ABD galonu 3,785 litre, 1 Ingiliz galonu
4,5 litredir.



e Albuz AP1 11003 Blue kodlu yelpaze hiizmeli memede;

Albuz : Meme markasi,

API : Meme malzemesi (Aliminyum),

110 : Huzme acisi (°),

03 : Meme verdisi (0,3x3,785= 1,2 L/min)
Blue :Meme rengi (Mavi)’ dir.

e DF 110-04 C kodlu memede;

DF : Meme serisi,

110 : Huzme acisi (°),

04 : Meme verdisi (0,4x3,785= 1,52 L/min),
C : Meme malzemesi (Seramik)’ dir.

ISO 10625’de ise yelpaze hizmeli memeler renk kodlari ile ifade
edilmektedir (Cizelge 4.18).



Cizelge 4.18. ISO 10625’e gore renk ve meme koduna

bagli olarak meme verdileri.

3 bar basingtaki meme

Renk kodu Meme kodu o\ disi (L/dak)
Turuncu 01 0.4
Yesil 015 0,6
Sari 02 0.8
Mavi 3 1.2
Kirmizi 04 1.6
Kahverengi 05 2,0
Gri 06 2,4
Beyaz 08 3,2




Pulverizator memelerinde asinma

Memelerde asinmaya etkili faktorler

v'Plilverizatorlerin basarisinda en 6nemli goreve sahip olan memeler,
kontrol ve bakim acisindan en ¢ok ihmal edilen parcalardan biridir.
Memeler zamanla asinabilen parcalardir.

v'Asinma, hem sivi ilacin kimyasal etkisiyle, hem de ilac icindeki
Islanabilir toz formulasyonlari veya cogunlukla yabanci maddelerin
mekanik asindirma etkisiyle olusmaktadir.

v'Ayrica memelerin sert cisimlerle temizlenmesi de zedelenmeye
neden olmaktadir. Asinma, meme orifisinde meydana gelmektedir.
Meme orifislerine ciplak gozle bakildiginda asinma durumu
goriulemeyebilir, ancak bir mikroskopla optik olarak incelendiklerinde
asinma ve zedelenme durumlari acikca gorulebilir. Sekil 4.89° da yeni,
asinmis ve zedelenmis meme orifisleri gortilmektedir.



Sekilde goruldigi gibi asinmis meme orifisinin eksenel
boyutlari yeni meme orifisine gére hem daha blyuk, hem de

kenarlarda deformasyon olusmustur. Zedelenmis meme orifisinde
ise bu durum daha belirgindir.

Sekil 4.89. Meme orifisinde asinma ve zedelenme durumu.
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Memelerdeki asinma oranlarini etkileyen

faktorler;

-Meme malzemesi,

-Uygulanan kimyasal formulasyonun tipi
-Meme verdisi,

-Meme tipi,

-Calisma basinci,

-Kullanim zamani’ dir.
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Memeler aliminyum, piring, naylon, plastik, paslanmaz celik,
sertlestirilmis paslanmaz celik ve seramik gibi cok cesitli
malzemelerden yapilirlar ve farkli asinma karakteristiklerine
sahiptirler.

Aliminyum , piring, naylon ve plastik malzemelerden yapilan
memeler nispeten ucuzdurlar. Buna karsin 1slanabilir tozlar
gibi asindirici materyaller puskurtuldigtinde hizh bir sekilde
asinirlar.

Seramik ve paslanmaz celik malzemeden yapilan memeler
asinma ve korozyona karsi en direncli fakat en pahali
memelerdir.



Naylon ve plastikten yapilan memeler bazen metalden yapilan
memelere gore asinmaya karsi daha direnclidirler.

Ozellikle piring ve aliminyum memelerin imalati ve meme orifisinin
delinmesinin bir sonucu olarak puruzlu yuzeyler olusmaktadir. Bu
durum, meme icerisinde gecen sivi ilacin turbulansina neden
olmakta ve ilac¢ icindeki partiklllerin asindirma etkisini
kuvvetlendirmektedir.

Buna karsin cok ekonomik ve sekil verilmesi kolay bir materyal olan
plastik malzemeler, oldukca diz yuzeyli olduklari igin, ilag
formulasyonu icindeki asindirici bilesenlerin etkileri azalmaktadir.
Ancak plastikten Uretilen memelerin disuk basin¢li uygulamalarda
kullaniimasi tavsiye edilmektedir.



Naylon ve plastik malzemeden Uretilen memelerin diger bir
dezavantaji ise ozellikle asiri sikilmalari sonucunda meme govdeleri
ve meme somunlarinin disleri kolayca zedelenebilmektedir. Ayrica
bu tip memeler, bitlun ila¢c formulasyonlarina uygun olmayip bazi
solventler sismeye neden olurlar.

Seramikten Uretilen memeler asinmaya ve korozyona karsi en
direncli memelerdir. Clinki seramik yalnizca sert degil ayni zamanda
metallerden daha duz yuzeylidir. Fakat seramik memeler pahali
olduklari gibi kirllmaya karsi oldukca hassastirlar. Son zamanlarda
kirtlmaya direncli seramik memeler piyasaya sunulmustur. Bu
memelerde seramik malzeme plastikle kaplanmistir. Burada plastik,
catlama ve kirilmayi dnlemek icin koruyucu bir 6rti gorevi
yapmaktadir.



Memelerde asinmayi etkileyen 6nemli faktorlerden birisi de uygulanan
kimyasal formulasyonun tipidir. Formulasyon icindeki partikullerin
buyuklugline, sertligine, bicimine ve konsantrasyonuna bagli olarak
asinma oranlari degismektedir.

Meme tipi de asinmayi etkilemektedir. Meme orifisi (ilacin cikis deligi)
elips biciminde olan yelpaze htizmeli memeler, yuvarlak orifisli konik
hizmeli memelere oranla asinmaya daha egilimlidirler. Ayrica blyuk
orifisli memeler klclk orifislilere oranla daha az asinmaktadir.

Asinmayi etkileyen diger bir faktor ise calisma basincidir. Yuksek
calisma basincinda asinma orani artmakta ve asinma suresi
kisalmaktadir.

Kullanim stresinin asinmaya etkisi ise asinmayi etkileyen diger
faktorlere bagli olarak degismekte olup kullanim siresi arttikca asinma
artmaktadir.



Memelerde asinmanin pulverizasyon
karakteristiklerine etkileri

Daha 6nce belirtildigi gibi ilaclamada basari pllverizasyon
karakteristiklerine bagli olarak degismektedir. Ancak memelerde
meydana gelen asinmalar pilverizasyon karakteristiklerini
etkilemektedir.

Asinma nedeniyle memelerin verdileri artmakta ve asiri miktarda
ilac uygulanmaktadir. Asiri ila¢ uygulamasi, ilagclama maliyetini
arttirdigi gibi cevre kirliligine neden olmaktadir.

ABD’nin Ohio eyaletindeki kalibrasyon merkezlerinde kontrolleri
vapilan pulverizatorlerin 1/3’Gnden fazlasinin asiri kimyasal ilag
uyguladiklari saptanmis ve bunun nedeni olarak da asinmis

memeler gosterilmistir. "



Meme asinmasi Uzerine yapilan arastirmalarin cogu, asinma ile
meme verdisindeki degisimi belirlemek amaciyla yapilmistir. Bu
arastirmalarin timuinde asinmanin meme verdisini arttirdigi
belirtilmektedir.

Meme verdilerindeki artis oranlari, uygulanan asindirma yontemine,
meme tipine, malzemesine, buyukligune ve calisma basinci gibi
faktorlere bagh olarak farkliliklar géstermistir.

Cizelge 4.19 ’da farkli malzemelerden yapilmis yelpaze hizmeli
memelerde asinmanin verdi degisimine etkisi verilmistir. Bu
calismada puskirtme sivisi olarak kaolin kili ve su karisimi (60 g/L)
kullaniimis ve denemeler 276 kPa basincta yapilmistir



Cizelge 4.19. Memelerde (%) olarak verdi artiglarina asinmanin etkisi

Meme malzemesi Meme verdisi (L/min)

0.8 1.5 2.3 3.0
Piring 22.8(26)* | 19.6(44) 21.0(110) | 20.2(268)
Naylon 15.8(40) 17.9(100) | 23.8(242) | 17.7(352)
Plastik 18.1(40) 12.4(100) | 14.0(242) | 13.5(352)
Paslanmaz Celik 14.0(40) 12.2(100) | 12.6(242) | 11.0(352)
Sertlestirilmis
paslanmaz Celik 1.5(40) 5.5(100) 5.3(242) -

* Parantez icindeki rakamlar memelerin saat olarak kullanim sureleridir.

Cizelgede gorulebilecegi gibi en fazla verdi artisi piringc memede
en az verdi artisi ise sertlestirilmis paslanmaz celik memede
olmaktadir. Plastik memedeki verdi artisi piringc memeye gore
daha az, sertlestirilmis paslanmaz celik ve paslanmaz celik
memeye gore daha fazladir



Sekil 4.90’ da ise yine farkli malzemelerden yapilmis memelerde kullanim zamanina
bagli olarak verdi artislari verilmistir. Bu sekilde anlasilacagi gibi, aluminyum ve
pirinc malzemeden yapilan memelerde zamana bagli olarak verdi artislari en
yuksektir. Buna karsin sertlestirilmis paslanmaz celik memede verdi artisi en dusuk,
yani asinmaya karsi en direncli memedir. Ayrica, naylon memenin aluminyum,

pirinc ve paslanmaz celik memelere gore asinmaya karsi daha direncli olduklari da
gorulmektedir.
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Sekil 4.90. Farkh maizemelerden yaplimig memelerin aginma oranlari. .



Memelerdeki verdi artisi % 10" un Gzerine ¢iktiginda yenileri ile degistirilmelidir. Cogu
arastirmaci % 10 verdi artisini sinir deger kabul ederek bu sinir degere ulasincaya kadar
memelerin kullanim siirelerini belirlemislerdir.

Meme asinmasi ila¢ dagilim dizgunltgine de etki etmektedir. Bazi ilaglama
uygulamalari, yan yana bulunan memelerin ila¢ paternlerinin birbirlerine uygun bir
sekilde girisim yapmasini (overlapping) gerektirir. Memeler asindiginda, ila¢ dagilim
paternleri bozulmaktadir. Bu bozulmalar distik veya asiri dozlu alanlarin olusmasina
neden olmaktadir. Yani ilaglama genisligi boyunca ila¢ dagihm dizglnlGgu
kotulesmektedir. Bu sekilde ilaclama alaninin bazi bolgelerine asiri miktarda, bazi
bolgelerine ise gereginden az ilag uygulanmakta, hastalik, zararli ve yabanci otlara karsi
arzu edilen biyolojik kontrol saglanmamaktadir.

Memelerin ilag dagilim paternleri bir paternator yardimiyla belirlenmektedir.
Paternatorden elde edilen ila¢c dagilim degerlerinin varyasyon katsayilari (% C.V.)
hesaplanarak, memelerin ilag dagilim dizglnliglne iliskin degerlendirmeler
yapilmaktadir. % C.V. degerinin ylkselmesi ila¢ dagiliminin kétilesmesi (bozulmasi)
anlamina gelmektedir. C.V. degerinin % 10’un altinda olmasi tavsiye edilmektedir.

Sekil 4.91 ’da farkli malzemelerden yapilmis yeni ve asinmis memelere iliskin ilag
dagilimlari gérilmektedir. Memelerin verdileri 0,8 L/min’ dir. Sekilde gorildigi gibi
asinmis memelerde memenin merkezi kisimlarinda toplanan sivi miktari daha fazladir.
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Sekil 4.91. Farkli malzemelerden yapilmis yeni ve asinmis memelerin ilag
dagiimlari.
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Meme asinmasi, hastalik, zararli ve yabanci otlarin kontroliinde oldukca 6nemli bir faktor
olan damla bayuklagini de etkilemektedir. En az ilag kullanilarak ve en az cevre
kirliligiyle en yuksek biyolojik etkiyi saglayacak optimum damla blyUuklGgunu veren
memeler secilmelidir. Ancak en uygun memenin secilmesi yeterli degildir. Ctink
memeler asindikga, Urettikleri damla ¢aplari bliylimektedir. Farkli malzemelerden
yapilmis ve farkli verdilere sahip yelpaze hiizmeli memelerle yapilan bir arastirmada,
asinma ile damla caplarindaki artis oraninin, meme malzemesine bagli olarak % 1-30
arasinda degistigi belirtilmistir.

Cizelge 4.20. Yeni ve asinmis memelerin hacimsel ortalama c¢aplari (um)

Meme verdisi (L/min)
Meme 0.8 1.5 2.3 3.0
malzemesi Yeni | Asinmig | Yeni | Asinmis | Yeni | Asinmig | Yeni | Asinmig
Piring 180 182 211 234 237 308 295 351
Naylon 169 175 200 204 266 325 282 321
Plastik 184 202 205 216 255 305 300 318
Paslanmaz Celik| 180 199 208 246 292 305 320 355
sertlestirimis 140 170 | 206 203 241 256 i i
Paslanmaz celik
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Memelerde asinmaya karsi alinabilecek onlemler

Memelerdeki asinmanin bu olumsuz etkilerini en distk seviyeye indirmek icin
goz onluinde bulundurulmasi gereken hususlar sunlardir;

llaclama donemine girmeden dnce puskiirtme cubugu Gizerindeki memelerin
verdileri tek tek 6lctilmeli ve ayni memelerin yeni durumdaki verdilerine gore %
10’ un lzerinde artis gosteren memeler degistirilmelidir. Verdi kontrolleri
ilaclama donemi boyunca da belirli araliklarla yapiimalidir.

llaclama ekipmaninda paslanmaz celik ve seramik gibi asinmaya karsi direncli
olan malzemelerden yapilmis memelerin kullanimi tercih edilmeli, piring, naylon
ve plastik gibi asinma direnci kot olan malzemelerden yapilmis memeler
kullanilirken verdi kontrolleri daha sik yapilmahdir.

Memeler her ilaclama doneminden sonra temizlenmelidir. Ancak temizleme
yapilirken metal gibi sert cisimler kullanilmamalidir. Aksi halde meme orifisinde
zedelenme olmaktadir. Bu nedenle memelerin temizliginde her zaman yumusak

bir kil firca kullanilmahdir.



PlUsklUrtme cubugu tzerinde sokilen ve temizlenen memeler kuru ve temiz bir
ortamda muhafaza edilmelidir. ilaclamada kullanilacak su olabildigince temiz su,
kaynaklarindan saglanmali ve iyice filtre edildikten sonra kullaniimalidir. Boylece su
icerisinde memelerin asinmasina neden olan yabanci maddeler arindirilmis
olacaktir.

llac formiilasyonu icinde meme asinmasina neden olan partikiillerin etkin bir
sekilde filtrasyonu icin, pulverizatorde ilacin akis hatti boyunca belirli yerlerde ve
uygun ozellikte filtre bulunmahdir.

Asindirma ozelligi fazla olan islanabilir toz ilaglarla ilaclamada ve bag-bahce
ilaclamasi gibi yuksek basincli ilac uygulamalarinda meme asinmasi daha hizli
oldugundan asinma dayanimi en yiksek olan seramik ve paslanmaz celik
malzemeden yapilmis memeler kullanilmali ve verdi kontrolleri daha sik
yaptimahdir.



