TELA NEDIiR?

Apreli (kolal1) sik dokunmus bir kumas ¢esididir. Manto tayydr ve benzeri giysilerin
yaka, etek ucu, gogiis ve kol agz1 gibi yerlerde kullanilir.

Kullanis Amaci; Giysilerin net ve giizel goriiniimiinii saglamak ve ¢abuk deforme olmasini
engellemek.

DOKUSUZ YUZEY (NON WOMEN)

Bu telalarin mukavemeti oldukga diisiik olmasina ragmen bir o kadar da tercih edilen
yaygin kullanim sahiptir. Ayn1 zamanda kenarlar1 sagaklanmadigi i¢in de dikis esnasinda
kolaylik saglar.

Woven telalarin performanst lif igerigi, kumas agirhigi ve kumas igindeki oryantasyona
bagl olarak degismektedir.

Bu tiir telalar ¢ogunlukla yikanabilen giysilerde rastlanmaktadir. Naylon, polyester
gibi hafif ve mukavim liflerden {iretilmektedir. Bu liflerin yiiksek mukavemeti ve
yiiksekliginden yararlanilarak ¢ok degisik tutum ve performanslarda hafif telalar elde
edilmektedir. Cok hacimli veya yumusak telalarda dokusuz ylizey teknigi ile tiretilmektedir.

Dokusuz yiizey telalar liflerin uzunlugu boyunca veya rastgele dagitilmasi ile elde
edilir. Rast gele dagitilmis telalar her yonde esnemeye miisaittir. Bu telalar ekonomik olarak
kesilebilir. Ancak ilik, kemer gibi kuvvete maruz kalan yerlerde yetersiz kalir.



Boyuna yonlendirilmis lif yapisina sahip telalar ise uzunluk yoniinde degismez enine
yonde esneklik saglar. Kesimi ve giysiye yerlesimi sirasinda uzunluk yoniine dikkat etmek
gerekir. Orme kumaslarda enine acilan iliklerin haricinde yeterli stabilite saglar. Orme
kumasta enine ilik sabitlestirilmez ise esner ve Ortme gorevini yerine getirmez. Siirtiinme
dayanimu diisiik oldugundan boncuklanma problemi ile karsilasilir.

Ug tip dokusuz yiizey olusumu vardir;

*Gelisi glizel; lifler gelisi gilizel diizenlenmistir. Bu yilizden herhangi bir yonde direnci
diistiktiir.

*Paralel; lifler yapimin uzunlugu yoniinde diizenlenmis olup telaya en yoniinde esneklik
kazandirir.

*Capraz; lifler eksene 45 derecelik bir ag1 ile yerlestirilmis olup en ve boy direncini
arttirmak hedeflenmistir.

DOKUNMUS TELALAR

Kumasta oldugu gibi ipliklerin atki ve c¢ozgli olarak dikey ve yatay yonlerde
birbirlerinin aralarindan yani birbirlerinin altindan ve iistiinden gecerek yiizey olusturma ile
yapilir.

Her tiirlii liften iiretilebilmektedir. Uretim sekli dokusuz yiizeye gore daha pahalidir ve
sagaklanma egilimi daha yiiksektir. Verev bir parcayi sabitlemek ve esnemeyi engellemek igin
diiz iplik yoniinde kesilmesi, eger yiiksek esneklik isteniyorsa kumas gibi verev yonde
kesilmesi uygundur. Yiiksek performans elde edebilmek i¢in bu tiir telalarin giysi parcalarinin
kesim yoniinde kesilmesi uygun olacaktir. Aksi durumda esneme gerilme ve dokiimsiizlik
gibi sorunlar la karsilasilabilir. Telanin performansi dis kumasin performansimi da etkiler.
Dokunmus telalar gomlek yakasi ve 6n bantlarda esneklik ve kolay sekillenebilsin diye verev
kesilir.

cOzGU ATKI
PAMUK VISKOZ IPEK
VISKOZ IPEK VISKOZ IPEK
POLYESTERLI VISKOZ POLYESTERLI VISKOZ
[EK IPEK
PAMUK [PEKLI YUN
PAMUK KILLI YUN
PAMUK POLYESTERLI PAMUK
PAMUK POLYESTER
PAMUK POLYESTER PAMUK POLYESTRE
PAMUK KETEN
VISKOZ IPEK KETEN
PAMUK PAMUKLU KETEN
PAMUK PAMUK




ORGU TELALAR

Cogunlukla ¢ozgiilii 6rme, rasel ve atki eklemeli rasel 6rgli kumaslar kullanilmaktadir.
Tela olarak kullanilacak triko ve rasel kumaslar c¢esitli agirliklarda olup, stabilitelesi yiiksek,
esneklikleri ise yok denecek kadar azdir.

Atk beslemeli ragel orgiilerin bir yiiziine yapiskan madde eklenerek yapigkan telalar
olarak kullanilir. Atki eklemeli yap1 ende esneklik, boyda stabilite, yumusaklik ve
dokiimliilik kazandirir. Bu 6zellikleri nedeniyle bu tip telalar yiin ve yiin karisimi1 kumaslarda
tercih edilmektedir. Esnek oluklari i¢in 6rme kumaslarda da kullanilmaktadir.

KAPLAMA YONTEMLERINE GORE TELALAR

Sivma (Eleme) Telalari; En uygun maliyetli telalardir. Kaplama titresimle baza
serpilir. Kizil Gtesi firinda eritilir. Penye kumaslarda yikama talimati izin verildigi 6lge
kullanilir. Dokuma ve donmamis tela bazlarina uygulanir.

Toz Noktah Telalar; Kaplama silindirik bir sablon tarafindan eriyik olarak tel bazina
tutulur.

Pasta Noktalh Telalar; Kaplama daha once olusturulmus pasta halindeki 1slak
karisimi1 pompa yardimu ile baski levhasina taginarak basingla elekten dokunmamas tela bazina
aktarilir.

Hot Melt (Sicak Eriyik) Noktali Telalar; Triko 6rme tela bazlarinda, orgiiyii
olusturan ipliklerin kesistigi noktalara, parcacik haldeyken eriyik hale getirilis kaplamanin
dogrudan silindir yardimiyla aktarilmasiyla elde edilir. Kaplama sicak kaplanacak yiizey
soguk olabilir.



Cift Noktalh Telalar; Kaplamanin eriyerek ince kumaslarda kumasin yiiziine,
telalarda arka yiize ge¢mesini engellemek ve iistiin bir yapisma verimi elde etmek amaciyla
iki farkli erime seviyesine sahip yapiskanin telaya uygulanmasiyla elde edilir.

KAPLAMALAR (YAPISKAN KIMYASALLAR)

Herhangi bir kumasin tela vasfin1 alabilmesi igin kaplama dedigimiz yapiskan
malzeme ile kaplanmis olmas1 gerekmektedir.

Polyamidler(Pa); Kullanigsli olmalar1 kolay islenebilmeleri nedeniyle yapiskan tela
kaplanmasinda giintimiizde kullanilan en 6nemli yapiskan (termoplastik) malzemedir.120-
150 derecelerde yapisma 6zelligine sahiptir. Yikanma 1sis1 ise 90-130 derecelerdedir.

Polyesterler(Pes); Polyamidlere oranla daha yiiksek erime 115-145 derece arasinda
degisen yapisma 1sisina sahiptirler Kuru temizleme direnci ise diisiik olmasina ragmen,
kuvvetlice kumasa tutunur. Polyester igeren kumaslarda daha rahat uyum saglar.

Polyetilenler(Pe);

A-Yiiksek Yogunluklu (Hdpe); 125-132 DERECE ERME 160-190 DERECE arasinda
degisen yapisma 1sisina sahiptir. Bu yiizden mutlaka tela presi ile yapistiriimalidirlar. Ustiin
yikama ve kuru temizleme direnci nedeniyle goémlekler i¢in diisiiniilmiistiir.

B-Diisiik Yogunluk(Ldpe); 100-120 derecede erime 160-190 derece arasinda degisen
yapigma 1sisina sahiptirler. Yiiksek yogunluklu polietilene gore daha yumusak, daha ¢abuk
yapisan, daha az basing gerektiren fakat yikama direnci 30-40 derece olan kuru temizleme
ortaminda ¢dziinen bir yapiskandir.

KULLANILAN MALZEMELERE GORE TELA SINIFLANDIRMASI
BITKISEL KOKENLi TELALAR;

Amerikan; Pamuktan yapilmig beyazlatilmamig bir kumastir. Sik ve seyrek dokunmus
olanlar vardir. Ince kumaslarda tela olarak kullanilir.

Patiska; Amerikan’dan daha sik dokunmus apreli ve beyaz bir kumastir. Amerikan gibi,
yikandiktan sonra ince kumaglarda tela olarak kullanilir.

Mermersahi; Ince ve seyrek dokunuslu olan bu kumas, yikandiktan sonra ine
kumaslarda tela olarak kullanilir.

Dog; sik dokunmus beyaz ve sert olup gémlek ve yaka mansetlerinde kullanilir.

Ceplik; patiska goriinimiinde olan bu kumas, daha ¢ok pantolon beli temizlemede
kullanilir. Seyrek ve sik dokunuslu oldugu gibi, degisik renkleri de vardir.

Yapiskan Bez Tela; Mermersahi veya seyrek dokunmus Amerikan’in bir yliziiniin
yapiskan madde ile kaplanmasindan elde edilir. Yapiskan yiizii kumasa gelecek sekilde
yerlestirildikten sonra, nemli iitii bezi ile iitiilendiginde, tela kumasa yapisir.



Miiflon; Iki yiiz havli olan bir kumastir. Daha ¢ok kiirk dubleleme de kullanilir.

Tahta Pamuk; Piyasada tabaka halinde, metre ile satilan taht pamuk, kiirk
dublelemede, apolet ve kapitone yapmada kullanilir. Pamugun sikistirilarak vatka haline
getirilmesi ile elde edilir.

Keten Tela; Keten liflerinden elde edilen bu telanin g¢esitleri vardir yumusak olani
apresiz, sert olani apreli keten teladir. Yikandiktan sonra kullanilmalidir.

Kagit Tela; Dokiintii keten ve pamuk liflerinin, silisli ve kauguklu bir apre maddesi ile
kegelestirilmesinden elde edilmis olup ¢ift katlidir. Bir yiizii parlatilmis olan kegenin, tiiyli iki
yizii birbirine kapatilarak birlikte preslenir. Yikandigi zaman bile dayanikliligin
kaybetmeyen bu kecenin i¢indeki apre maddesinin iki parlak yiizey arasinda kaligi, aprenin
kolay kolay bozulmamasini saglar.

HAYVANSAL KOKENLI TELALAR

Yiin Tela; Iyi bir tela cinsidir. Bu telalar en ve boy iplikleri yiizden oldugu gibi, en
iplikleri yiin, boy iplikleri pamuk olarak ta dokunur. Yiin telanin rengi, dogal yiin rengidir.
Daha ¢ok kadin tayyér ve mantolarinda, kalin olmayan ve agik renk yiinlii kumaslarda
kullanilir ayrica muntazam dokunuslu olanlar1 nakista da kullanilir.

Yiiniin ham maddesi pahali oldugundan, diger telalardan daha pahalidir.
Kullanilmadan 6nce bir siire 1lik suda bekletip, iyice kurumadan boy iplik yoniinde kuruyana
kadar ttiilenmelidir.

Kil Tela; Boy iplikleri pamuk, en iplikleri kildan dokunur. Kalin kumastan yapilan
kadin manto ve tayyorlerinde, erek ceket ve paltolarinda kullanilir. Yiin tela gibi suya
bastirildiktan sonra kullanilmalidir.

Yiin Kil Tela; En iplikleri yiin, boy iplikleri kil olan teladir. Kadin manto ve
tayyorlerinde, erkek ceket ve paltolarinda kullanilir. Apresi pisirilerek yapilig1 igin
1islatilmadan da kullanilabilir.

Ipek Tela; ince ve ipekli kumaslarda tela olarak, ipek, organze, tafta vb. gibi ipekli
kumaslar da kullanilir.

YAPAY TELALAR

Naylon Organze Ve Tafta; Yapay kumaslardan yapilan giysilerde ve gelinlikte
kullanilir.

Kopiik; Yapay bir siinger olan kopiik, yavas yavas tahta pamugun yerini alarak,
manto, pardosii, sabahlik gibi giysilerde kullanilir.



Yapay Yapiskan Tela; Suni ipek liflerinin dokiintiilerinin, sentetik bir regine ile
kegelestirilmesinden elde edilmistir. Bunlarin bir yiiziine zamk siiriilerek yapismasi saglanir.
Isitilinca dayanikliligi azalmaktadir. Bir yiizii diizgiin, diger yiizii priizlidiir. Piriizli olan
yiizli kumas lizerine uygulanip, lizerinden kizgin {itii ile iitiilendiginde kumasa yapisir.

Fibrocam (Cam Elyaf); ince cam liflerinin yapistirict bir madde ile preslenmesinden
elde edilir. Islatildig1 zaman yapistirict suda eriyip, lifler dagildigi igin, yikanmayacak, manto,
tayyor gibi giysilerde kullanilir. Kuru temizlemeye kars1 dayaniklidir.

TELA’DAN BEKLENENLER

Istenen Gorevi Yerine Getirsin; Maliyeti diisiik olmali, kumasi dolgunluk ve
mukavemete desteklemeli, kumasa form vermeli, kiigiik parcalardaki atki ve ¢ozgi
dagilmasini engellemeli ve giysinin seklini korumalidir.

Iyi Yapissin; Kumasa belli bir direngler tutulmali kolaya ayrilmamalidir.

Yikanabilsin; Konfeksiyon malzemeleri genellikle yikanmaya tabi oldugunda telada
yikanabilmelidir. Yikmada kumasla hareket etmesi ve kumastan ayrilmamasi gerekir.

Kuru Temizleme Yapilabilsin; Kuru temizlemede kullanilan kimyasal maddeler
telanin yapigsmasini saglayan maddeleri ¢ozmemelidir. Bu nedenle sadece temizleme ile
temizlene bilen giysilerde mutlaka bu tiir telalar kullanilabilir.

Yapistirict Maddeyi Kusmamahdir; Hatali yapistirmalar disinda, tela iizerindeki
yapistiriciyl ne kendi sirt ylizeyine nede kumasi gecip kumasin sirt ylizeyine birakmamalidir.

Tiiylenme Yapmamahldir; Sirtinme kuru temizleme ve yikaman dolayr olusan
tilylenmeler telada mukavemet ve tuse kaybina eden olur.

Boyut Degistirmesi; Yapistirma, yikama, kuru temizleme, islemleri esnasinda maruz
kalinan 1s1, kumas ve telada en ve boy yoniinde boyut degisimlerine neden olur. Dikkat
edilmesi gereken kumaslar telanin ayni1 oranda, uyumla boyut degistirmesi ya da
degistirmemesi yani kumasla birlikte hareket etmesidir.

Farkh Tiirde Kumaslarda Zorlanmasin; iplik Kkarakteriyle farklilik gdsteren
kumasglara da yapigsma ve tutunma kabiliyeti olsun.

Kolayca Bulunabilsin; Stokuyla ilgili problem olmamali ve profesyonel ve
tedarikgilerin stirekli bulundurduklar tiirde tirtinler olmalidir.

Uretenler, Satanlar Ve Kullananlarca iyi Bilinsin; Sadece kar amaciyla telay:
tedarik edenler hatali tercihlerle ve tavsiyelerle ¢ok daha pahaliya neden olacak sonuglar
dogurabilirler.

Ihtiya¢ Halinde Teknik Muhatap Bulunabilsin; Genellikle her yeni koleksiyon yeni
tela belirlemeyi de beraberinde getirir. Bu esnada alinacak laboratuvar destegi ve teknik bilgi



sahibi kisilerin danismanlig1 tela sorunlarina olusmadan engeller ve siirecin hizina engel
olmaz.

Insan Sagh@ina Zararh Maddeler icermesin; Kullanilan malzemeler dogrulugu
zararsiz olmasi da 6nemlidir. Uluslararasi gegerliligi olan kalite ve igerik raporlari olmalidir.

Kumasa Hakim Olmasin; Giysinin esas unsuru olan kumasa hiikmederek, kumasin
beklenen dis etkisine engel olacak yapidaki telalar, beklenmedik tasarim hatalar1 dogurabilir.

YAPISKAN TELALARIN KULLANIMI iLE iLGILi BIRTAKIM GUCLUKLER

Alt Yiize Akma Sorunu; Telalarin alt yiizeyine dogru akarak banini veya zeminin
kirlenmesi nedeniyle fiksaj maliyetleri artmasina ve kalitenin etkilenmesine neden olan bir
sorundur. Bunun disinda renk degisimi, farkli g¢ekmeler, mukavemet kayiplart gibi
problemlere neden olur.

Ust Kumasa Akma Sorunu; Yapiskan maddelerin {ist kumasin disina dogru akmasi
sonucu ortaya cikan bir problemdir. Is1 basing veya fiksaj siiresinin fazla olmasi nedeniyle
ozellikle tiil gibi ince, hafif kumaslarda sorun olarak ortaya ¢ikmaktadir.

Farkli Cekme Degerlere Sorunu; Tela uygulandigi icin giysinin bir pargasinin
cekmesi problem olusturabilir. Dikim bodlgesinde veya ylizeyde dalgalanmalar biiziilmeler
meydana gelebilir. Dis kumasin ve telanin ¢ekme miktarlart uygun testler yardimiyla
belirlendikten sonra hatanin olusmamasi i¢in gerekli ayarlamalar yapilmalidir.

Yapiskan Maddenin Acilmasi; Kumas ile tela arasindaki baglantinin azalmasi
sonucu olusur. Yapiskan maddenin 1s1ya dogru hareket etmesi, list kumag yerine telanin igine
girmeye meyletmesi nedeniyle iki malzeme arasinda etkin bir baglanti saglanamaz. Ust
kumasta kabarikliklar olusur eksik ya da daha fazla i1sitma yeterli derecede sogutmama veya
tela ile kumasin uyumsuzlugundan kaynaklanabilir.

Renk Degisimi; Fazla 1s1 veya kullanilan yapistirict nedeniyle gecici veya kalict renk
degimleri olabilir. Baz1 boyar maddeler 1s1 etkisiyle renk degistirmektedirler.




URETIM ASAMALARINA GORE KARSILASILAN TELA PROBLEMLER

Uretim Esnasinda

Dokuma, Esit Yayma, Kaplama, Hareleme

Depolama ‘da

Sararma, Buharlasma

Sermede Kayma, Kenar Kivrilmasi, Biiziilme

Kesmede Yigilma, Ebat Degismesi, Bigak Kirlenmesi

Yapismada Yanlis Yiizey, Yanlis Yon, Yetersiz Is1, Yetersiz
Basing, Yetersiz Zaman, Yanlis Yapistirma Araci,
Yanlis Yontem, Bagimsiz Araglar, Akma, Sararma,
Koku

Dikiste Dikis Ignesini Kirlenmesi, Yetersiz Mukavemet,
Dikis Masasinda Yiiriimeme, Ilik Problemleri

Son Utiide Buhara Mukavemetsizlik Sonucu Sekil Bozuklugu

Giysiyle Goriinlimiinde

Asirt Sertlik, Yetersiz Hacim, Potluk, Sarkma,
Tiiylenme

Yikamada

Kabarma, Cekme, Birakma, Dagilma, Renk Verme,

Potuk, Biiziisme

Kuru Temizlemede

Kumagtan Ayrilma, Kabarma

BAYAN ELBISE VE ETEKLERINDE TELA KULANMI;

Kullanim Bolgesi Yapistirilacak dokunmamig Yapistirilacak
(Nonwoven)Tela Dokuma Ya da Orgii
Yaka 33-45 Gr. Telalar Dokuma Tela
On Pat 30-40 Gr. Telalar, Sifonlarda Cift Tiilbent, Likrali
Noktal1 Uriinler Kumaslarda Esneyen
Telalar
On Etek Pat1 Stenen Gramajda Telalar. 50-90 Gr Arasi Uygun
Telalar
Cepler 35-40 Gr Telalar 50-90 Gr Arasi Uygun
Goriinen Telalar
Manset 35-40 Gr Telalar 50-90 Gr Aras1 Uygun
Gortiilen Telalar
Etek Kemeri 40-45 Gr'lik Telalar (Ferfore Edilmis | 50-90 Gr Aras1t Uygun

Olarak)

Gortlen Telalar

Kenar1 Ve Katlanan
Yerleri

Cift Tarafli Telalar

Texfix




TELANIN KULLAINILDIGI BOLGELER

BAY- BAYAN CEKETLERINDE TELA KULLANIMI

Kullanim Bolgesi

Yapistirilacak Dokumamig

Yapistirilacak ve dokuma Ya

(Nowoven) da Orgii
Tela
On Beden (Yiinlii Kumas) 35-45 Gr Copa Kapli Telalar. | 80-100 Gr Pamuk-Pamuk
Ipli Tela. Viskon Dokuma Tela, Rasel
Tela.
On Beden 35-65 Gr Copes Kapli 80-100 Gr Pamuk- Pamuk
(Sentetik Kumas) Telalar, ipli Tela Viskon Dokuma Tela Rasel

Tela.

Mostra(Klapa)

45-65 Gr Copa Kapl Telalar,
Ipli Tela

80-100 Gr Pamuk-Pamuk
Viskon Dokuma Tela, Rasel
Tela

Gogiis Takviyesi

Kara Dokunmus Telalar, Kil
Tela,

Ceop Takviyeleri

45-45 Gr Telalar, Ipli Tela

50-60 Gr'lik Tiilbent
Dokumalar.

Cep Ag1z1 Ve Kol Evi

Ipli Biye(Verev),Ekstraforlu
Ve Dikisli Biyeler

Verev Biyeler

Kenar Ve Katlanan Yerler

Kenar Biyeler

Texfix

Yaka Alt1

Kece

Kol Agzi

Uygun Gramaj1 Telalar

Tilbent Dokumalar

YUKSEK ISIDA YIKANMAYAN BAY- BAYAN GOMLEK VE BLUZLARINDA

TELA KULLANIMI

Kullanim Bélgesi

Yapistirilacak Dokunmamais
(Nonwoven) Tela

Yapistirilacak Dokuma Ya
da Orgii Tela

On Pat

Uygun Gramajli Tiim Telalar

Uygun Gramajli Tiim Telalar

Yaka Ve Manset

Uygun Tuse Ve Gramaj Tiim
Telalar.

Uygun Tuse Ve Gramajl
Tim Telalar.




BAY- BAYAN PANTOLONLARINDA TELLA KULLANIMI;

Kullanim Bolgesi Yapistirtlacak Dokunmamais Yapistirilacak Dokuma Ya
(Nonwoven) Tela da Orme Tela

Kemer 40-65 Gr Sert (Kimyasallr) 40-65 Gr Sert (Kimyasall1)
Ferfore Telalar Ferfore Telalar

Cep Agizlar Ipli Biye(Verev)Ekstraforlu 50-90 Gr Dokuma Tela
Dikisli Biye

Arka Cepler Copa Kapli Telalar Ipli Tela 50-90 Gr Dokuma Tela

On Pat 40-45 Gr Copes Kapl Telalar, 50-90 Gr Dokuma Tela
Ipli Tela

Parcalar Dikis Yerleri Cift Tarafli Telalar Texfix

BAY-BAYAN PARDESU,

KABAN VEE MONTLARINDA TELA KULLANIMI;

Kullanim Bolgesi

Yapistirilacak Dokunmamaisg
(Nonwoven)Tela

Yapistirilacak Dokuma Ya
Da Orgii Tela

On Beden

40-65 Gr'lik Telalar, ipli
Tela.

80-100 Gr Pamuk Viskon,
Douma Tela, Rasel, Tiilbent
Tela

Mostra(Klapa)

60-65 Gr'lik Telalar

80-100 Gr Pamuk, Pamuk
Viskon Dokuma Tela, Ipli
Tela

Yaka 60-65 Gr'lik Telalar 80-100 Gr Pamuk Viskon
Dokuma Tela

Cep Takviyeleri 40-65 Gr'lik Telalar,Ipli Tela | 50-60 Gr'lik Tiilbent
Dokumalar

Cep Agz1 Ve Kol Evi Ipli Biye(Verev) Verev Biyeler.

Ekstraformlu, Dikisli Biyeler

Kol Agz1 Ve Mansetler 35-40gr'lik Telalar. Kenar 50-60 Gr'lik Tiilbent

Kenarlar Ve Katlanan Yerler | Biyeleri Dokumalar

Yaka Alt1 Kece Texfix

YUKSEK ISIDA YIKANAN ERKEK GOMLEKLERINDE TELA KULLANIMI

Kullanim Bolgesi

Yapistirilacak Dokunmamais
(Nonwoven) Tela

Yapistirilacak Dokuma Ya
da Orgii

On Pat Ustiin Yikama Ve Tutunma | Kumasin Islentisine Ve
Mukavemeti Olan Telalar (Cekme Degerlerine Uygun
Gomlek Telalar
Yaka Ve Manset Ustiin Yikama Ve Tutunma | Kumasin Islentisine Ve

Mukavemeti Olan Telalar.

Cekme Degerlerine Uygun
Gomlek Telalar







