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Yeni Yaklasim Yonetmelikleri

AB icerisinde, Uye tlkelerin ulusal sanayilerini
korumaya Yyonelik yaptiklari teknik duzenlemelerin

_ticareti engelledigi fark edilmis ve bunun Uzerine

AB’nde ortak teknik dlizenlemeler yapilmistir.

Bu duzenlemelerden bir stre sonra, cok fazla teknik

~ayrintiyr iceren standartlarin yarattigr sakincalardan

dolayl bu yaklasimdan da vazgecilerek Yeni Yaklasim
Mevzuati olusturulmustur.

Yeni Yaklasim (New Approach) adi verilen uygulama ile
guvenlik, saglik, cevre ve tuketicl agisindan bir drunun
sahip olmasi sart kosulan temel gerekler belirlenmis ve
yonetmelikler olusturulmustur. BoOylece, sadece bu
temel gerekleri tasiyan trtnler Avrupa Birligi pazarinda
serbestce dolasabilecektir.
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Yonetmelikler, AB Konsey tarafindan
yayinlanmis olan dokumanlardir.

Yonetmeliklerin ¢gikarilmasindan sonra iki yildan
dort yila kadar bir gecis suresi taninir.

AB Ulkeleri, bu sure Icinde yonetmeliklerin
gereklerini kanunlastirmakla yukumltdurler:

Yeni Yaklasim Yonetmelikleri uygulamasina gore
yonetmeliklere uymayan ve gereklerini yerine
getirmeyen trdnler Avrupa Pazarina
giremeyecektir.
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Yeni Yaklasim Yonetmelikleri
(CE Isaretlemesi Gerektirenler)

1-Alcak Gerilim Cihazlari,
2-Basit Basingli Kaplar,
3-Oyuncakilar,
4-Insaat Malzemeleri,
5-Elektromanyetik Uyumluluk,
6-MAKINALAR,
/-Kisisel Koruyucu Donanimiar,
8-Otomatik Olmayan Tarti Aletleri,
o 9-Vucuda Yerlestirilebilir Aktif Tibbi Cihazlar,
10-Tibbi Cihazlar,
11-In Vitro Diagnostik Tibbi Cihazlar,
12-Gaz Yakan Aletler,
13-Sicak Su Kazanlari,
14-Sivil Kullanim Igin Patlayicilar,
%‘" 15-Potansiyel Olarak Patlayici Ortamlarda Kullanilan

Ekipmanlar,
16-Asansorler,
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17-Ev Tipi Elektrikli Buzdolaplari, Dondurucular ve Bunlarin
Kombinasyonlari Igin Enerji Verimlilik Gerekleri,

18-Basincli Ekipmanlar,

19-Telekomunikasyon Terminal Cihazlari ve Uydu Yer
Istasyonlari,

20-Gezi Amacl Tekneler,

21-Radyo ve Telekomunikasyon Terminal Ekipmanlari,

22-Yolcu Tasima Amacl Kablo Uzerinde Hareket Eden
Araclar,

23-Fluoresan Lambalarda Enerji Etkinligi,
24-Normal Hizli Ray Sistemleri.

Yeni Yaklasim Yonetmelikleri (CE Isaretlemesi

Gerektirmeyenler)

25- Ambalajlama ve Atiklari,
26-Yuksek Hizli Ray Sistemleri,

2 7-Denizcilik Ekipmanlari,
28-Tasinabilir Basingli Ekipmanlar.

98/37/AT Makina Yonetmeligi



Uygunluk Degerlendirme
Kurulusu

Urtinuin ilgili teknik diizenlemeye

| uygunlugunun test edilmesi, muayene
+  edilmesi velveya belgelendiriimesine
lliskin faaliyette bulunan ozel veya
kKamu kurulusudur.
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"% Onaylanmis Kurulus
L.

Test, muayene ve/veya belgelendirme
kuruluslari arasinda bir veya birden fazla
teknik duzenleme cercevesinde uygunluk
degerlendirme faaliyetinde bulunmak
Lzere yetkili kurulus tarafindan
belirlenerek 4703 sayili kanun, Uygunluk
Degerlendirme Kuruluslari ve Onaylanmis
Kuruluslara dair yonetmelik ve ilgili teknik
dlizenlemede belirtilen esaslar
cercevesinde yetkilendirilen, 0zel veya
kamu kurulusu ifade eder.
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Onaylanmis Kurulus (Devam)

v Tarafsiz
Yeterl
Guvenilir

L

Oldugunun uluslararasi kabul gormus
somut kriterlerle degerlendirilmis olma
gerekmektedir.
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#05.06.2002 tarih ve 24776
sayili Resmi Gazete

#Zorunlu Uygulama Tarihl
05.12.2003
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% 98/37/ AT MAKINA YONETMELIGI

#* BIRINCI BOLUM

Amacg, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar
#* |[KINCI BOLUM

Temel Guvenlik Kurallari ve Standartlar
#* UCUNCU BOLUM

Uygunluk Degerlendirme Prosedurleri ve
CE Uygunluk Isareti

#* DORDUNCU BOLUM
Onaylanmis Kurulus
* BESINCI BOLUM

Piyasaya Arz ve Pazarda Serbest
Dolasim, Tedbirler Yukumluluk ve Piyasa
GOzetimi ve Denetimi

# ALTINCI BOLUM
Cesitli Hukumler
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v
- % Amac:

Kendisinden beklenilen amaclar dogrultusunda
kullanildiginda, insan sagligina ve guvenligine
ve s0z konusu Ise, evcil hayvanlara ve mallara
zarar vermeyecek makinalarin ve emniyet
parcalarinin piyasaya arz edilmelerini ve
hizmete sokulmalarini saglamak amaciyla
tasarim ve Imalat asamasinda uyulmasi

gereken asgari Kriterlert, uygunliuk
degerlendirme prosedurlerini ve bu
degerlendirmeyi yapacak Kuruluslarin

goreviendiriimesinde dikkate alinmasi gereken
noktalari belirlemektir.

Kapsam:

Makinalar ve emniyet parcalarini kapsar
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" % Makina nedir:
En az bir parcasi, uygun calistirici, kumanda

i » ve guc devreleri yardimiyla hareket eden
ﬁ; & cesiti parca ve gruplardan olusan,
"'t; malzemeyi islemeye, tasimaya veya
ambalajlamaya yarayan gerecleri veya bir

ﬁf traktore kullanici tarafindan monte edilmek
- f‘" Uzere piyasaya arz edilen ve bir makinanin
i fonksiyonunu degistiren techizati ifade eder

Emniyet parcalari:

Degistirilebilir techizat olmamak kaydiyla, bir
guvenlik fonksiyonu gerceklestirmek Uzere
| piyasaya arz edilen ve arizalanmasi veya
A hatall calismasi durumunda, maruz kalan
sahislarin saglik ve emniyetinin tehdit altina
girdigi parcay! ifade eder.
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q. CE Isaretlemes:i

Yeni vyaklasim Yonetmeliklerine uyan ve
gereklerini yerine getiren  dreticiler  ilgil
urdnlerine CE isaretini ilistirirler. CE  Grdndn
Avrupa’'ya uygunlugunu gosterir.

CE isareti 28 adet
Yenl Yaklasim
Yonetmeliklerinden

kapsamma giren 24
‘une uygulanir. CE bir
kalite isareti degqildir.
Ancak, urdnlerin,
sagllkk, can ve mal
guvenligi, cevre ve
tiketicinin  korunmasi
; acgisindan uymasil
%‘ zorunlu temel

gerekleri karsiladigini
gosterir bir isarettir.
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Kapsam Digi1 Makinalar

%.._ Yuklerin kaldiriimasi ve indirilmesi icin kullanilan
makinalar hari¢, guc kaynalg_l sadece dogrudan
uygulanan kol guict olan makinalar,

Hasta ile dogrudan temas eden tibbi kullanim
amacli makinalar,

Fuar alanlarinda ve/veya eglence parklarinda
kullanilan 6zel makinalar,

Buhar kazanlari, tanklar ve basingli kaplar,

o Ozellikle nukleer amaclar icin tasarimlanmis
% veya hizmete konulmus ve bozulmalari halinde
radyoaktivite yayan makinalar,
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Bir makinanin parcasini teskil eden radyoaktif
kaynaklar,

Atesli silahlar,

Benzin, mazot, parlayici sivilar ve tehlikeli
maddeler icin depolama tanklari ve lboru
hatlari,

Sadece yolcularin hava veya karayolu,
demiryolu veya su yolu sebekeleriyle
tasinmasina mahsus araclar ve bunlarin
romorklari ile esyanin hava ve kara yolu veya
demiryollari ve su vyollari sebekeleriyle
tasinmasi icin tasarlanmis araclar ve bunlarin
romorklari. (Maden c¢lkarma  sanayinde
kullanilan araclar kapsam disi degildir.),
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Denizde hareket eden vasitalar ve seyyar acik deniz
tertibatlari ile bunlarin Gzerindeki techizatlar,

Teleferikler dahil kisilerin kamuya acik veya 0zel
tasinmalarina mahsus kablolu tasima hatlari,

Tarim veya orman traktorleri (74/150/AT — Tekerlekli
Tarim ve Orman Traktorleri Tip Onayil Yonetmeliginde
tanimlanan),

Ozellikle askeri amagclarla veya emniyeti saglamak
amacilyla tasarlanmis ve insa edilmis makinalar,

15 dereceden daha fazla bir egimle yerlestiriimis sabit
raylar arasinda hareket eden bir kabine sahip insan
ve esyalarin tasinmasina mahsus asansorler ile
madenlerde kullanilan cevher asansorleri, tiyatro
asansorleri ve insan ve/veya yuk kaldirmak ICIN
kullanilan santiye asansorleri,

- Uzerlerinde kucuk diglilerin hareket ettigi’ ray
kullanan insan tasiyici araclar.
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Q” 98/37/AT Makina Yonetmeligi
Uygunluk Degerlendirme Prosedurleri

f
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AT temel

Ek IV'de +Teknik dosya .| gereklere |

atif yoksa uygunluk

I beyani
" Modiil A
= Makinelerin ve Ek IV’de atif var AT tip
I GRETICI emniyet standartlara uymuyor,| | incelemesi
aksamlarinin gesidi kismen uyuyor veya Ek IV modul
Ek IV'de standart yok B

_ .| OK gonderilen
e Ek IV’de atif var ve | dosva
standartlara uyuyor - AT tip
=+ . Yeterliligin | incelemesi
R M::\klneler Ek™__.| belgelendirilmesi [ | kapsaminda
IV'de standart igin OK sunulan Tipe -
- dosya uygunluk
| . [ AT tip incelemesi Ek| | | beyan
IV Modiil B Modul A

98/37/AT Makina Yonetmeligi



' ,EK | - MAKINALARIN VE EMNIYET PARGCALARININ
% TASARIM VE IMALI ILE ILGILI TEMEL SAGLIK
VE GUVENLIK KURALLARI

. Temel Saglik ve Guvenlik Kurallari

. Belirli Makina Siniflari Igin llave Temel Givenlik ve Saglik
Kurallari

a. Ziral Gida Makinalari

b. Elde tasinan ve/veya elle yonlendirilen makinalar

c. Agac ve benzeri malzemeleri isleme makinalari

3. Makinalarin Hareketi Nedeniyle Olusan Tehlikeleri Onlemek Igin
Temel Guvenlik ve Saglik Kurallari

4. Kaldirma Islemi Nedeniyle Olusan Tehlikeleri Onlemek lgin
Temel Glvenlik ve Saglik Kurallari

5.Yer Alti Isleri Icin Tasarlanmis Makinalar Igin Temel Givenlik ve

%‘ Saglik Kurallari

6. Kisilerin Kaldiriimasi ve Tasinmasi Nedeniyle Olusan Tehlikeleri
Onlemek Icin Temel Guvenlik ve Saglik Kurallari
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1. Temel Saglik ve Guvenlik Kurallari

1.1. Genel dusunceler
1.2. Kumandalar
1.3. Mekanik tehlikelere karsi koruma

1.4. Koruyucularin ve koruma tertibatlarinin
Ozellikleri

1.5. Diger tehlikelere karsi koruma
1.6. Makinalarin bakimi

1.7. GOstergeler
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Tanimlar

Tehlike Bolgesi

Bir kisinin sagligina zararli olma
ya da yaralanma riskine maruz
kaldigi makina icinde ve/veya
civarindaki her hangi bir alani ifade eder.

;.% Maruz Kalmis Kimse
k- Bir tehlike bolgesinde kismen veya
tamamen kalmis bir kisiyi ifade eder.

Operator
. Bir makinanin yerlestirilmesi, calistirilmasi, ayarlanmasi,
%‘ bakimi, temizlenmesi, onarimi veya tasinmasi gorevi
verilen Kisi veya kisileri ifade eder.

98/37/AT Makina Yonetmeligi



¥ Etkin Givenlik icin Ana
»+ = Prensipler

2* " _#» Riski miimkiin oldugunca azaltmak ya
{ da yok etmek
¢ * Gerekli koruma yontemlerini

ﬁ ; kullanmak

. " = Bakiye risklere karsi bilgilendirmek

« =* Beklenilmeyen kullanima karsi onlem
almak

# Ergonomik sartlari dikkate almak

# Kisisel koruyucu ekipmanlarin
kKullanilmasini goz onune almak

#* Bakim ve onarima yonelik ozel
h ekipmanlarin saglanmasi
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3 Q- Makinalarin Kullanimi Kolaylastiracak
E * Bicimde Tasarlanmasi

'iF i
|5' oy
"

wi

# _Makina ve bilesenleri emniyetle kullanabilir
olmalidir,

# Emniyetle depolanabilecek sekilde
tasarlanmalidir,

# Elle tasinamayacak makinalar tagsimay!
kolaylastiracak donanimlara veya yapiya sahip
olmalidir,

# Elle tasinacak makinalar ise emniyetle tasinabilir
yapida olmalidir.
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Kumandalar

# Normal kullanima ve dis faktorlere dayanmaili,
# Acikca gorulebilmeli ve taninabilmelidir,

# Kumanda, yapacagl hareketle tutarli olacak
sekilde tasarlanmalidir,

# Bazl ozel durumlar harig¢ tehlike bolgesi disina
yerlestiriimelidir,

# Ergonomik prensipler goz onune alinarak
tasarlanmalidir,

# Calismasli nedeniyle olusan konum degisikligl
ilave bir risk olusturmamalidir,

# Tahmin edilen zorlamalara dayanabilmelidir.
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Calismaya Baslama

# Makinanin calismaya baslatimasi,

Makinanin herhangi bir nedenle durduktan (basing, hiz
vb) ya da durdurulduktan sonraki her defa calismaya
baslatiimasi ilgili kumandalarin ISteyerek tahrik
edilmesiyle mumkun olmalidir. CUnkt makinalardaki
riskler genelde ilk calistirmada degil yeniden baslatma
sirasinda olusmaktadir,

# Makina Uzerinde bulunan cok sayidaki start kumandasi
risk olusturuyorsa start kumandasi icin secme anahtari,
takviyeli kumanda tertibati gibi ilave tertibatlar
bulunmalidir,

.= Otomatik tesislerde durdurmadan sonraki calistirma
ancak guvenlik kurallarinin yerine getiriimesinden sonra
olanakli olmahdir.
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% Durdurma Duzenegi

»  © Normal Durdurma

o » # Her makina, tam olarak
emniyetli bir sekilde

. durdurulabilmesi i¢in mutlaka
"é ; bir kumanda ile donatilmalidir,

* % Makinanin durdurma
©  kumandasi baslama
Kumandasina gore oncelige
sahip olmalidir (renk, sekil,
yapl, yer vb),

\ # Makina veya tehlikeli parcalari
) durduruldugunda ilgili tahrik
' edicilerin enerji beslemesi de
mutlaka kesilmelidir.
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: ‘Durdurma Duzenegi (Devam)

Acil Durdurma

# Belirli istisnalar disinda, her makina uzerine,
gercek veya olmasi beklenen tehlikeli durumlardan
kacinmayi saglamak amaciyla bir veya birkac acil
durdurma duzenegi ile donatiimalidir.

#Acikca tarif edilmeli, net olarak gorulmeli ve
suratle ulasilabilen el kumandasina sahip olmali,

#Mumkun olan en kisa surede ek bir risk
olusturmadan makinay! durdurmalidir,

# Gerektigi yerlerde bazi guvenlik koruyucularinin
hareketini tetiklemeli veya tetiklemeye izin
vermelidir,

#Acil durum durdurma duzenegini devre digl etmek , ancak uygun
bir islem ile mumkun olmalidir. Devre disi etmek makinanin
kendiliginden calismasina neden olmamalidir,

#Karmasik tesislerde ya da kombine makinalarda acil durum
durdurma duzenegi tum makinay! durduracak sekilde
tasarlanmalidir
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‘W Guc Kaynagi ve Kumanda

»+ * Devrelerinin Hatalar

'ﬁ' # Makina beklenmeyen sekilde calismamali,
t # Stop komutu verildiginde hemen durmalidir,

# ~ * Makina tarafindan tutulan yada takili olan

iy hicbir parcasi dusmemeli veya firlamamalidir,

# Hareket eden parcalarin otomatik veya
manuel durdurulmalari her ne olursa olsun
engellenmemelidir

# Koruyucular tam (etkin) bir sekilde
calismalidir

i
L
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=
é
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ﬁ : .::. ;.' - m =
- % Kumanda Sistemlerinin
«*  Guvenlikle llgili Kisimlari

p # Kumanda sistemlerinde giris sinyaline
t cevap veren ve guvenlikle ilgili ¢ikis
1! . sinyalini treten diuzenekler bu

kapsamda incelenir. Bu
duzeneklerinin arizalara direnci ve
ariza durumundaki davranisini
goOsterir siniflama ise KATEGOR|

olarak ifade edilir.
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Kumanda Sistemlerinin Guvenlikle
llgili Kisimlari (devam)

# Kategori B : Temel kategoridir.

# Kategori 1: Arizaya karsi yukseltilmis direnci
bilinen , bilesenlerin secilmesi ve uygulanmasi

lle saglanir.

# Kategori 2 : Mevcut guvenlik fonksiyonunun
yerine getirilip getiriimediginin periyodik olarak
kontrol edilmesi ile calismaya izin verilir.

# Kategori 3 : Ayni noktada birden fazla guvenlik
bileseninin kullanimi ile saglanir.

# Kategori 4 : Ariza birikmelerini onleyecek
kontrol sinyallerinin islenmesi ile saglanir.
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. ¢ » Tehlikeye maruz kalma

*  Kategorilerin Secimi

=
# Yaralanmanin Agirhg!
S1 : curuk ve/veya yirtiima,
parcalanma
. S2 : bir organin kopmasi yada

olum

¢ suresi ve siklig

F1 : tehlikeye nadiren maruz
kaliniyor

F2 : tehlikeye sik sik ve duzenli
olarak maruz kaliniyor

# Tehlikede kacinma ihtimal

P1 : tehlikenin miktarini azaltma
yada kagma sansi var

P2 : Tehlikeden kagcma sansi
hemen hemen hi¢ yok

Hesap edilen riske uygun koruma

O Hesap edilen riske oranla fazla koruma
IS Temel gereklere uyulmugtur, ancak ek dnlemler gereklidir
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« Kategori 4 Kumanda Devresi

r
H Sinirlayici
o
s
ot £ SR Block diagram
& TMYAC EI\AS
: W [;‘»\-ZL - Reset Feed back
CaE Al AZ A3 TI1 T12 T X1 X2 13 23 33 41
L [ o
:‘?‘:gi Monitoring

circuit

14 24 34 42

l LED K1 LED K2 Interpretation
i, | ON [ ON |K1and K2 activated / EMS OK
Relay K1 and K2 are deactivated

K1 activated and K2 deactivated:;
erroron EMS by T21, 722 *
K1 deactivated and K2 activated;
erroron EMS by T11, T12 *
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I\/Iekamk Tehlikelere Karsi Koruma

: # Stabilite

# Calisma sirasinda kirilma riski (millerde burulma
\/e)

- » Dusen ya da firlayan pargalarin neden oldugu.risk
* #* Yuvarlanma sonucu olusan risk
= Dusen nesnelerin olusturdugu risk

# Kaba yuzey, keskin kenar ve koselerin olusturdugu
riskler

# Kombine makinalarin olusturdugu riskler
# Hiz degisimlerinden kaynaklanan riskler

%‘ # Hareketli parcalarin olusturdugu riskler ve koruyucu
secimi
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zKoruyucular ve Duzeneklerlnln
'8
? Ozellikler

P&
. #* Saglam olmall,

3 * » ilave bir risk ortaya
clkarmamall,
* = Kolayca by-pass edilememeli,
+  devre disi birakilamamali,
' = Koruyucu, tehlikeyi
©  Onleyebilecegi uygunlukta bir
mesafeye yerlestiriimeli,

# Uretim islemlerinin
gozlenmesini en az dizeyde
sinirlamall,

" % Tamir ve bakim islerinin
mumkun oldugunca yerinden
~a  sokulmeden yapilmasina

olanak saglamalidir.
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X Koruyucular ve Duzeneklerinin
2t © Ozellikleri (Devam)

%’i # Sabit Koruyucular
%fﬁ Yerinde giivenli bir sekilde
kalmalidir.Sadece alet kullanilarak
‘é ;- sokulebilecek sistemler ile
b S sabitlenmelidir. MUmkinse
- ¥ sékilduginde yerinde kalmamalidir.

#* Hareketli Koruyucular

Hareketli koruyucular genel olarak
menteseli ya da surgulu olmaktadir
ve alet kullanmadan agcilabilir
olmalidir.

A Tipi Hareketli Koruyucular; Acik
oldugunda mumkun oldugunca
yerinde kalmali, koruyucu acik

l kaldigi surece start vermeyi

h engelleyen kilit duzenegi ile
donatiimalidir.
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a..;?' Koruyucular ve Duzeneklerinin
Ozellikleri (Devam)

~ B Tipi Hareketli Koruyucular;

*Operator calisma alani icindeyken hareketli
parcalarin  calismasini engellemeli

& *Maruz kalmis personelin harekete baslamis
parcalara  ulasmasini engellemell

*Bilesenlerin  birinin  yoklugunda calisma
engellenmeliveya hareketli parcalar
durmalidir

Firlama, fiskirma risklerine karsi uygun bir
bariyerle koruma  saglanmalidir

*Risk devam ettigi surece koruyucunun kapall
ve kilith kalmasini saglamalidir
98/37/AT Makina Yonetmeligi




' ‘-‘? Diger Tehlikelere Karsi Koruma

@

»

* »

* % % O % K X B N

»

Elektrik beslemesi
Statik elektrik

Elektrik kaynagi disindaki enerjilerin
kullanimi

Takilma hatalar
Asiri sicaklik
Yangin
Patlama
Guraltt
Titresim
Radyasyon
Lazer donanimlari

Tozlarin, gazlarin vb. emisyonlar

Bir makina icinde
tutulma/yakalanma riski

Kayma, tokezleme veya dusme riski
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vermelidir.

Isletme noktalarina ve servis noktalarina
ulasmak icin merdivenler, tasinabilir
basamaklar ve calisma platformlari uretici
tarafindan saglanmalidir.

“#* Butun makinalar kendi enerji kaynagindan
- ayrilabilir bir duzenekle donatiimalidir. (1.6.3)

g

# Makinalar operator mudahalesine olan
ihtiyacin en az olacagi sekilde tasarlanmalidir.
Temizleme ve bakima cok sik ihtiyac

duymamalli

. » Makinalar mimkinse igine girmeden
- temizlenebilmeli ve bosaltilabilmelidir.
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| ? Gostergeler ve lkazlar

» = Bilgilendirme diizenekleri yanlis anlamaya
neden olmamali,

~ =% Kolay anlasilir olmali,

# Makinalarin ikaz duzenekleri yanlis anlamaya
neden olmayacak sekilde tek anlamli ve
kolayca anlasilabilir olmali,

# Butun alinan onlemlere karsin bakiye riskler
% kaliyorsa uretici gereken ikazlari saglamalidir.

:'. :"-:-\.:::'.-.- =,
. .-.:'ﬁ
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¥ isaretleme

# Tum makinalarin isaretlemesi olmali ve bu isaretlemede
su bilgiler bulunmalidir:
Ureticinin adi ve adresi,
CE isareti,
Serisinin veya tipinin kisa gosterilisi,
Gerekirse seri numarasi,
Imal yili,

Makinalar kendilerine ait 6zel bilgileri ve emniyetli
kullanimlari igin gerekli bilgileri tagimali(ornek bazi donen
parcalarin en yuksek devir sayisi, yonu, kutle vb),

Makinanin tagsima yeri ve agirligi yanlis anlamaya neden
olmayacak sekilde verilmelidir.

%" (kW olarak nominal gug, kg olarak kutle, N olarak

maksimum c¢eki kuvveti, N olarak ¢ceki okundaki maksimum
dusey yuk)
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' & Kullanim Talimatlar

A.

* % % O & E K X K XN *

#*

Her makina i¢in en az asagidaki bilgileri iceren talimat
olmalidir:

Makinanin uzerinde olan bilgilerin tekrari (seri numarasi
haricg) ile bakimi kolaylastiran ek bilgiler (ithalatci firma,
tamirci adresleri gibi),

Makinanin normal ve beklenen makul kullanimi,
Operator tarafindan kullanilabilecek calisma istasyonu,
Guvenlik talimatlari,

Isletmeye alma,

Kullanma,

Tasima,

Takma ve sokme,

Ayar,

Bakim (servis ve tamir),

Gerekiyorsa, egitim talimatlari,

Gerekiyorsa, makinanin uzerinde yer alan takimlarin
ozelliklerti,

Gerekiyorsa, makinanin nasil kullanilmamasi
gerektigine dikkat cekilmesi.
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¥ Kullanim Talimatlari (Devam)
ﬁ . B. Teknik resim ve diyagramlar,

C. Makinadan yayilan gurultu seviyesi ve
elle calisan makinalarda titresimle ilgili
bilgiler,

D. Gerektiginde titresim ve gurultuyu
azaltmak icin gerekli kurallar,

E. Kullanim icin hazirlanan tum talimatlarda
operatorden beklenilen makul anlama ve
egitim seviyesi dikkate alinmalidir.
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A. Makinalar icin AT Uygunluk Beyani'nin igerigi

Ureticinin veya yetkili temsilcisinin adi ve adresi,
Makinanin tanimi,

Makinanin uydugu ilgili tum hukumler,

Gerekiyorsa, onaylanmis kurulusun adi ve adresi ile
AT Tip Inceleme Belgesi numarasi,

Gerekiyorsa, Makina Yonetmeligi'nin Ek IV’Unde yer
alan ve uyumlastiriimis standartlara gore imal edilen
makinalar icin hazirlanan teknik dosyanin iletildigi
onaylanmis kurulusun adi ve adresi,

Gerekiyorsa, Makina Yonetmeligi'nin Ek IV’unde yer
alan ve uyumlastiriimis standartlara gore imal edilen
makinalarin uygunlugunu onaylayan onaylanmisg
Kurulusun adi ve adresi,

Gerekiyorsa, uyumlastiriimis standartlarin numaralari,

Gerekiyorsa, kullanilan ulusal teknik standartlar ve
teknik sarthamelere atif,

Uretici ya da onun yetkili temsilcisi adina imza atma
yetkisine sahip kisinin kimligi.

98/37/AT Makina Yonetmeligi



- »B. Makinalarin olusturulmasi icin monte edilen dlger
‘ﬁ makinalara ait AT Uygunluk Beyani’'nin igerigi
Ureticinin veya yetkili temsilcisinin adi ve adresi,
i P Makinanin veya makina parcalarinin tanimi,

Uygun oldugu durumlarda, onaylanmis kurulusun adi ve adresi ile
AT Tip Inceleme Belgesi numarasi,

Gerekiyorsa, makina Yonetmeligi'nin Ek IV'Unde yer alan ve
uyumlastirilmis standartlara gore imal edilen makina veya makina
parcalari icin hazirlanan teknik dosyanin iletildigi onaylanmis
Kurulusun adi ve adresi,

Gerekiyorsa, makina Yonetmeligi'nin Ek IV'Unde yer alan ve
uyumlastirilmis standartlara gore imal edilen makina veya makina
& parcalarinin uygunlugunu onaylayan onaylanmis kurulugsun adi
ve adresi,

Gerekiyorsa, uyumlastiriimis standartlarin numaralari,
Makinanin, yapisina girecegi makinanin ilgili yonetmeliginin
hukumlerine uygunlugu beyan edilinceye kadar hizmete
alilnmamasi gerektigini gosterir taahhut,

B Gerekiyorsa, kullanilan ulusal teknik standartlar ve teknik
% sartnamelere atif,

Uretici ya da onun yetkili temsilcisi adina imza atma yetkisine
sahip kisinin kimligi.
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%C. Emniyet bilesenleri icin AT Uygunluk Beyani'nin icerigi

Ureticinin veya yetkili temsilcisinin adi ve adresi,
Emniyet bileseninin tanimi,

Verilen tanimdan acgikga anlagiimiyorsa emniyet bileseninin yerine getirdigi
emniyet fonksiyonlari,

Gerekiyorsa, onaylanmis kurulusun adi ve adresi ile AT Tip Inceleme Belgesi
numarasi,

Gerekiyorsa, makina Yonetmeligi'nin Ek IV'Unde yer alan ve uyumlastirilmis
standartlara gore imal edilen emniyet bilesenleri icin hazirlanan teknik dosyanin
lletildigi onaylanmis kurulusun adi ve adresi,

Gerekiyorsa, makina Yonetmeligi'nin Ek IV'unde yer alan ve uyumlastiriimis
standartlara gore imal edilen emniyet bilesenlerinin uygunlugunu onaylayan
onaylanmis kurulusun adi ve adresi,

Gerekiyorsa, uyumlastiriimis standartlarin numaralari,
Gerekiyorsa, kullanilan ulusal teknik standartlar ve teknik sarthamelere atif,

Uretici ya da onun yetkili temsilcisi adina imza atma yetkisine sahip kisinin
kimligi.
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AT UYGUNLUK BEYANI

(adresi)

da adi, tipi veya modeli ile seri numaralar1 verilen Grdndndn /Grtnlerin belirtilen
IEQ I ETED (veya dokiimanlara) uygun arak
..................................... (yonetmeligin/yonetmeliklerin  numarasi)...............ccc.......
onetmeligin/yonetmeliklerin gereklerini karsilayacak sekilde iirettigimizi beyan e

lerin Ads, Tipi/Modeli, Seri No Ilgili standartlar
Igili dokiimanlar
arih ve yer

Yetkili Kisinin Imzas1 ve Kase
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EK — 1l CE Uygunluk Isareti

# CE isareti CE harflerinden olusur ve asagidaki
formda kullanilir.

* |saret bUyUtulir ya da kigultilirse asagida
verilen cizimdeki oranlara uyulacaktir.

# Bu isaretin yuksekligi 5 mm’nin altinda
olmayacaktir. Ancak bu minimum boyut kuguk
olcekli makina ve emniyet bilesenleri icin goz
ardi edilebilir.
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EK— IV 7. Maddenin uygulanacagi makina tipleri ve

emniyet bilesenleri

A. Makinalar

1. Ahsap ve benzeri malzemeler veya et ve benzeri malzemeler icin kullanilan tek ya da
cok bicakl daire testereler,

1.1. Sabit gdvdeli, is parcasi elle veya sokilebilir bir glc suricust ile beslenebilen,
calisma sirasinda takim ilerlemesi olmayan testere tezgahlari,

1.2. Kesme sirasinda takim ilerlemesi olmayan, testere tasiyici govde veya arabasi el ile
idare edilen testere tezgahlari,

1.3. Is parcasinin beslenmesi icin mekanik aksami olan, kesme sirasinda takim ilerlemesi
olmayan, yiklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere tezgahlari,

~ 1.4. s parcasinin beslenmesi icin mekanik aksami olan ve kesme sirasinda takim

llerlemesi olan, yUklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere tezgahlari,
2. Ahsap igleri icin, el ile beslemeli, ylzey isleme makinalari,

3. Ahsap isleri icin, tek ylzeyden alarak ayarlayan, el ile ylikleme ve/veya bosaltmali
makinalar,

4. Ahsap ve benzeri malzemeler veya et ve benzeri malzemeleri islemek icin, el ile
yuklemeli ve/veya bosaltmali, sabit veya hareketli yatakli ve hareketli arabali lama
testere makinalari,

5. Ahsap ve benzeri malzemeleri islemek icin, bu Ekin bu bdlimdndn 1, 2, 3, 4, ve 7 Inci
maddelerinde belirtilen makina tiplerinin olusturdugu kombine makinalar,

6. Ahgap islemek icin coklu takim tutuculu, el ile beslemeli zivana tezgahlari,

7. Ahsap malzemeleri islemek icin, el ile pinol hareketi uygulayan kalipgi frezeleri,
8. Ahsap islemek icin portatif, zincirli testereler,
9

. Malzemelerin soguk islenmesi icin kullanilan, el ile yuklemeli ve/veya bosaltmali, stroku
6 mm’den, hizi 30 mm/sn’den yuksek olan, bikme presleri de dahil presler,

10. El ile yiklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon veya sikistirmali (preslemeli) plastik
kaliplama makinalari,
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EK— IV 7. Maddenin uygulanacagi makina tipleri ve
emniyet bilesenleri (Devam)

11. El ile yuklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon veya sikistirmali (preslemeli) kaucuk
kaliplama makinalari,

i 12. Asagida belirtilen, yer alti calismalari icin uretilmis makinalar;
i .. - Ray uzerinde calisan makinalar: Lokomotif ve dekoviller,

© == Hidrolik gucle calisan tavan destekleri,

- Yer altinda calisan makinalarda kullanilan icten yanmali motorlar.

| 13. El ile yuklemeli, evsel atiklarin toplanmasi icin kullanilan, sikigtirma donaniml ¢op
kamyonlari,

b & 14. Ek |, madde 3.4.7°'de tanimlanan kardan kavramali, sokulebilir transmisyon milleri
| ve koruyuculart,

15. Ara¢ bakim asansorleri,

16. U¢ metreden daha fazla dikine yiksekliklerden diisme riski tasiyan kisilerin indirilip
kaldiriilmasinda kullanilan aygitlar,

17. Patlayicilarin imalatinda kullanilan makinalar.
B. Emniyet parcalari

1. Kisilerin glvenligini saglamak icin, 6zel tasarimlanmis, detektdr niteligindeki elektro-
duyarli aygitlar (malzemesiz-lazer, optik vb. engeller, algilama perdeleri,
elektromanyetik detektorler vs),

%‘ 2. Cift elle kumandali olarak emniyet fonksiyonlarini ifa eden mantik birimleri,

| 3. Bu Ekin (A) bdliminin madde 9, 10 ve 11'de belirtilen presleri korumak igin
kullanilan otomatik hareketli koruyucu perdeler,

:-_ﬁi_e.-.-m
. | 4. Devrilmeye Karsi Koruyucu Yapilar (DKKY-ROPS),
- 5. Dusen Cisimlere Karsi Koruyucusu Yapilar (DCKKY-FOPS).
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~ EK —V AT Uygunluk Beyani

1. AT uygunluk beyani, imalatci veya yetkili temsilcisinin, piyasaya arz ettigi makina veya
emniyet bilesenlerine uygulanan tim temel saghk ve guvenlik gereklerine uygun
oldugunu beyan etme yontemidir.

2. AT uygunluk beyaninin imzalanmasi, imalatgi veya yetkili temsilcisine makinaler tizerine
“CE” Uygunluk isareti ilistirme yetkisi verir.

3. AT uygunluk beyani dizenlenmeden 6nce, imalatgi veya yetkili temsilcisi, asagida
belirtilen belgeleri herhangi bir inceleme icin hazir bulundurur ve bulunduracagini
garanti eder,

" a4 Asagidakileri igeren bir teknik dosya:
+ - kontrol devreleri dahil makina veya emniyet bilesenlerinin genel semasi,

- makinanin temel saglik ve guvenlik gereklerine uygunlugunu kontrol etmek icin talep
edilen her turlu hesaplama notlari, test sonuclari ile birlikte tam detayli semalar,

Asagidakilerin bir listesi:
* Bu yonetmelikte belirtilen temel gerekler,
* Standartlar,
* Makinanin tasarimi sirasinda kullanilan diger teknik 6zellikler.

- makina ve emniyet techizatinin tasidigi riskleri gidermek igcin uygulanan yontemlerin
aclklamasi,

« - arzu edildigi takdirde, yeterli bir kurulus veya laboratuar tarafindan verilen bir teknik rapor

veya belge
- uyumlastiriimis bir standarda uygunluk beyan edilmis ise, tercihe bagl olarak kendisi
. yada yeterli bir kurulug veya laboratuar tarafindan yurutulen testler sonucu verilen bir

teknik rapor,

- makina ve emniyet bilesenlerine iligkin kullanim talimatinin birer kopyasi.
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b.

. Seri Imalat icin, makina ve emniyet bilesenlerinin yonetmelik

huktmleri ile uyumlu kalmasini temin etmek amaciyla uygulanacak
olan dahili dnlemler.

Imalatci, tasarim ve imalat acisindan makina veya emniyet
bilesenlerinin guvenli olarak Uretildigini ve hizmete sunuldugunu
belirlemek icin, parcalar, baglanti parcalari ve komple makina ve
emniyet bileseni Uzerinde gerekli arastirmalari ve testleri
yapmalidir.

Yetkili ulusal makamlarin usuliine uygun sekilde gerekcelendirilmis
Istegine karsilik belgelerin sunulmamasi, bu Yonetmelikte belirtilen
gereklere uygunluk ve varsayiminin askiya alinmasi icin yeterli
neden sayilacaktir.

4.a.Bu Ekin madde 3'Unde belirtilen belgelerin aninda ulasilabilir

olmasi gerekmez. Ancak gerektiginde onemiyle orantili derecede
Kisa bir sure icinde bir araya getirilmeleri mimkin olmahdir. Bu
konudaki bilginin temel emniyet gereklerine uygunlugu dogrulamak
amaciyla gerekli goruldiagu haller disinda, makinanin yapiminda
kullanilan parcalarla ilgili detaylh planlar ve spesifik bilgi icermeleri
gerekmemektedir.

Bu Ekin madde 3'Unde belirtilen belgeler makinanin veya seri
haldeki Grtnlerde en son makinanin imalinden itibaren en az 10 yil
sure ile yetkili ulusal makamlar icin hazir tutulacaktir.

c. Bu Ekin madde 3'unde belirtilen belgeler, makina ile ilgili talimatlar

haricinde, Turkce olarak hazirlanmis olacaktir.
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¥ EK —VI AT Tip incelemesi

be?
b ., # AT Tip Incelemesi Onaylanmis
%{ Kurulusun makinanin bir orneginin bu

yonetmeligin ilgili hukumlerine uygun
bulundugunu belgeledigi ve
. onayladigi igslemdir.

# AT Tip Incelemesi icin basvuru,
uretici tarafindan makinanin bir ornegi
le ilgili olarak tek bir onaylanmis

% p kurulusa yapillir.
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¥ Standartlar ve Makina Yonetmeligi

# Uyumlastiriimis standartlar, CEN (Avrupa
Standartlar Organizasyonu) tarafindan adapte
edilen standartlardir. Bu standartlar zorunlu
standartlar deqildir.

# Uyumlastiriimis standartlarin yapisi:

A tipi standartlar: Guvenlik temel standartlari; butun
makinalar i¢in gecerli ana terimleri, kavramlari,
tasarim icin prensipler ve ana dusunceleri ihtiva eder.

B tipi standartlar: Guvenlik grup standartlari; guvenlik
tertibatlar1 veya bir guvenlik konusuyla ilgili
standartlardir.
B 1 tipi standartlar; guvenlik mesafeleri, yuzey sicakligl,
gurdlt

B 2 tipi standartlar; tertibatlari kapsar (iki elle kontrol, ara
Kilit tertibatlarr)

C tipi standartlar: makina guvenlik standartlari; belirli
bir makina veya makina grubu i¢in ayrintih guvenlik
kKurallarini igerir
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L4 Risk Degerlendirmesi

i # Risk degerlendirmesi makina uzerindeki
& tehlikelerin incelenmesini sistematik bir
% yolla saglayan mantik silsilesidir.

' % TEHLIKE, zararin potansiyel kaynagidir.

#* ZARAR, fiziksel yaralanma ya da
sagliga olan olumsuz etki, ziyandir.

~ # BAKIYE RISK, guivenlik tedbirleri
k\% alindiktan sonra kalan risktir.
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# 1. Adim: Makina sinirlarinin tayini

Amaclanan kullanim

Mantikli olarak ongorulen yanlis kullanimlar
ve arizalar

A Ongorulen tiim kullanim araliklari ve insan
faktoru ( cinsiyet, yas, fiziksel olanaklar vb)

Kullanilmasi beklenen kisilerin egitim
durumilari

%‘« Operatorden baska etki alaninda kalan kisiler
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. Risk Degerlendirmesi

# 2. Adim: Tehlikenin tanimlanmasi
Mekanik tehlike
Elektriksel tehlike
Termal tehlike
Gurultden kaynaklanan tehlike
Titresimden kaynaklanan tehlike
Radyasyondan kaynaklanan tehlike

o Makinalarda kullanilan veya tuketilen malzemelerin
neden oldugu tehlikeler

Ergonomik prensiplerin ihmal edilmesinin neden
oldugu tehlikeler

Yakalanma, kapilma ve kaymanin neden oldugu
tehlikeler

%‘ Makinanin kullanildigi ortamin olusturdugu tehlike
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Risk Degerlendirmesi(Devam)

3. Adim Riskin derecesinin tayini

Bu zarann meydana gelme olasilig:

enlikeden
enlike e KaynaKianan Tehlikeye maruz kalma siiresi ve sikligi
IGNIRISIK QIdS] Zananin

AGIRLIK Tehlikeli olayin olma olasihigi

|’l'_4 fl =4 (4 =421

nin bir
fonksiyonudur.

Zarardan kaginma veya zarar sinirlandirma olasili g
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Risk azaltilmali mi1?
yada
Guvenlik yeterli mi?
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Risk Degerlendirmesi(devam)

# Risk azaltimi
Tasarim yoluyla
Muhafazalarla
Bakiye risklere karsi bilgilendirmeyle
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Risk Degerlendirmesi

Basla

v

Makinanin sinirlarinin
belirlenmesi

v
Tehlikenin tanimlanmasi

v

Risk tahmini
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Riskin belirlenmesi

Y

Makine gtvenlimi?

Evet
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Risk azaltimi
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