KALIP OZELLIiKLERI VE CESITLERI, KALIP UZERINDE OLCU ALINACAK
TEMEL NOKTALAR

Kalip

Uzerinde, modelin gizilip hazirlandig1, sayanin monte edildigi ve tabanim yerlestirildigi
ayakkabmin seklini vermek igin ayakkabi iiretiminde kullanilan en temel aragtir. Cesitli
malzemelerden ayak bi¢imine uygun olarak iiretilmistir. Kaliplarin yiiz- burun sekli ve dkge
yiiksekligi trendlere gore sezonlarda degisiklik gosterir. Olcii ve numarasi ise ayak olgiilerini
yansitir (Somgag, 2005).

Kalip Cesitleri
Kaliplar farkl: sekillerde siniflandirmak miimkiindiir.
*Yapildig1 malzemeye
*Calisma sistemine
*Modeline
*Cinsiyete gore siiflandirilabilir.
YAPILDIGI MALZEMEYE GORE
e Ahsap kaliplar

Imalatmnin zor, seri olarak iiretiminin olmamas1 ve cabuk deforme olmasi nedeni ile giiniimiizde
pek kullanilmamaktadir.

e Metal kahiplar

Tabani plastik enjeksiyonla iiretilen, sayasi 1s1 ile form almasi istenilen (Rok ) ayakkabilarin
imalatinda kullanilmaktadir.

e Plastik kaliplar

Ayakkab1 sanayisinin gelistigi lilkelerde plastik kaliplar yaygin bi¢cimde kullanilmaktadir.
Plastik kalibin istiinliikleri; seklinin degismemesi, dayanikli olmasi ve yeniden kullaniima
olasiliginin bulunmasidir.

Ahsap, metal ve plastik kalip



CALISMA SISTEMINE GORE

Diiz (kiinyesiz) kalip: Bu kaliplar tek par¢a kaliplardir. Numune kalip olarak imal
edilmektedir. Model ¢alismasi ve terlik tiretiminde kullanilmaktadir.

Diiz kalip

Kiinyeli kalip: Kalip ayakkabinin i¢inden kolay bir sekilde ¢ikmasi i¢cin Resim’de gosterildigi
gibi kiinye denilen parcaya ayrilmistir. Bu kaliplar iki parca ve iki adet pimden olusmustur.

Kiinyeli kalip

Sustal kalip: Kiinyeli sisteme benzer fakat kalip pargasinin rahat bir sekilde sokiilebilmesi i¢in
susta denilen bir mekanizma takilmistir. Sekilde ¢alisma sistemi gosterilmistir.

Sustal1 kalip

Kayma kalip: Bu sistemde kalip ayakkabinin i¢ginden rahat bir sekilde ¢ikmasi i¢in kalip
ortadan ikiye ayrilmistir ve arka parca igine yerlestirilen mekanizma sayesinde yukar1 asagi bir
hareket yapar.



Kayma kalip

Kirma kalip: Bu tiir kaliplarda kalibin orta kismina kayma kaliplardan farkli olarak kirma
mekanizmasi konulmustur. Bu sistemde de kalip ayakkabinin i¢inden rahat bir sekilde
cikarilmaktadir.

Kirma kalip
BiCIMINE (MODEL) GORE
Kaliplar burun sekli ve modeline gore de siniflandirilabilir.

Sivri burun: Burun kismi ¢ok uzun ve sivridir. Burundaki fazlalik kism1 ayakkabi halindeyken
bostur. Yani buraya parmak gelmez.

Sivri burunlu kalip

Kiit burun: Burun kismi kiit bir sekil almistir.

Kiit burunlu kalip

Kesik burun: Kalibin burun kismi1 bigakla kesilmis gibi bitirilmistir.



Kesik burunlu kalip

Yuvarlak burun: Bu kalibin burun kismi1 yuvarlanmustir.

Yuvarlak burunlu kalip

Topak Burun: Bu kalibin burun kismi ise yuvarlaga benzer fakat daha dolgun bir kaliptir.

Topak burunlu kalip

Silik Burun: Bu kaliplarda kesik burunlu kaliplara benzer sadece kalibin yiiz ortasindan burna

dogru olan kismi incedir. Ayn1 zamanda kalibin tarak genisligi fazladir, yani kalip genistir
(Megep, 2013) .

Silik burunlu kalip (Megep, 2013)
CINSIYETE GORE

Ayakkab1 numaralar: yas ve cinsiyete gore siniflandirilmaktadir. Cinsiyete gore kadin
ayakkabilarina “zenne” erkek ayakkabilarina “merdane” denilmektedir. Bu iki temel kalibin
disinda filet, garson, koéten ve patik kaliplar1 da kullanilmaktadir.

Zenne: Yetiskin kadin ayakkabilart olup, bu ayakkabilarin kaliplarina da zenne kalibi
denilmektedir.



Merdane: Yetiskin erkek ayakkabilarinin genel ismidir. Bu ayakkabilarin kaliplar1 da merdane
kalib1 olarak isimlendirilmektedir.

Filet: Geng kiz ayakkabilarina filet denilmektedir. Cogunlukla 9-14 yas araligindaki kiz
cocuklar1 giymekte olup, kaliplarina da filet kalib1 denilmektedir.

Garson; Geng erkek c¢ocuklarinin giydigi ayakkabilardir. Kaliplarima garson kalibi
denilmektedir.

Cocuk (Koten): Cocuk ayakkabilarina denilmekle birlikte gilinlimiizde koten terimi pek
kullanilmamaktadir. Bu ayakkabilarin kaliplarina da ¢ocuk- koten kalib1 denilmektedir.

Bebe (Patik): Yeni dogan ve 30 aya kadar olan ¢ocuklarin ayakkabilarini kapsamakla birlikte
ilk adim ve patik olarak ayrilmaktadir. Bu ayakkabilarin kaliplarina da patik kalibi
denilmektedir (Somgag, 2005).

Unal (2017) a gore Ayakkabi cesitlerine gore kalip asortileri, iilke ve firmalara gore
farkliliklar ~ gdstermektedir. Ulkemizde genellikle kullanilan asortiler tablo halinde
verilmektedir.

Avyakkab1 Cesidi Numara Aralig
[k Adim 17-20
Bebe 21-25
Patik 26-30
Filet 31-35
Zenne 36-40
Garson 36-40
Merdane 40-45

Ayakkabi kalip numaralarina gore siniflandirma (Unal, 2017: 70
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On ve Arka Orta
e On orta: Kalibin 6n yiizeyinde orta kistmdan gectigi kabul edilen eksen ¢izgisine 6n
orta ¢izgi denir.
e Arka orta: Kalibin arka yiizeyinde orta kisimdan gectigi kabul edilen eksen ¢izgisine
denir. Sekilde 6n ve arka orta gosterilmistir.

On Orta
Cizgi

Arka Orta
Cizgi

Oturma Noktasi: Kalibin arka ortasindan ¢izilecek bir ¢izginin kalibin tabani ile bulustugu
noktadir. “S” ile belirtilen nokta oturma noktasidir.

Oturma Noktasi

Konturpuan: Ayakkabinin fort yiiksekligini belirleyen noktadir. Kalip uzunlugunun 1/5’inin

oturma noktasindan yukari1 dogru eklenmesiyle bulunur. “C” ile belirtilen nokta konturpuan
noktasidir.

Konturpuan (fort) noktasi

Arka Yiikseklik
Ayakkabinn arka yiiksekligidir. iki sekilde bulunur. Birinci yontemde arka orta ¢izgi iizerinde
oturma noktasindan itibaren kalip numarasina 18 mm ilave edilerek bulunur. Diger yontemde

ise bayan kaliplarinda konturpuan noktasindan 6 mm yukariya isaretlenir. Erkek kaliplarinda
10 mm isaretlenir. Resimde arka yiikseklik B ile belirtilmistir.



Arka yiiksekligin isaretlenmesi

Yiiz Orta Noktasi: Ayakkabi ylizii noktasi da yine konturpuan ile burun orta noktasini
birlestiren ve kalibin yan tarafina cizilen ¢izgilerden yararlanilarak bulunur. Konturpuan
noktasindan buruna dogru kalip uzunlugunun 7/10’u uzakliginda bir nokta tespit edilir. Bu
noktadan on orta ¢izgiye bir dik ¢izgi ¢ekilir. Iki ¢izginin kesistii nokta, ayakkabi yiizii
noktasidir. “V” ile belirtilen nokta yiiz noktasidir.

\

Y1z ortasi

Ayak Ust Noktasi: Ayagn iist noktasinda oldugu gibi kalip iistiinde de bilinmesi gereken bir
noktadir. Noktanmn yerini bulmak igin yiliz orta noktasindan yukariya standart kalip
uzunlugunun %4’t kadar ¢ikilir. Model olusturulurken bu noktalar referans kabul edilir. Modelin
sekline gore agiz ¢izgisi bu noktadan veya noktanin disindan gegcirilebilir. “I” ile belirtilen
noktadir.

Ayak tist noktasi

Bilek Ekseni Alt Noktas1 Standart kalip uzunlugunun %2’ bulunur. Kalibin dis tarafinda ve
oturma noktasindan buruna dogru bulunan uzaklik dl¢iiliir. Bulunan nokta bilek ekseninin alt
noktasini gosterir. “G” ile belirtilen nokta bu noktadir.



Asik Kemigi Alt Noktasi

Ayagin asik kemiginin alt noktasini ifade eder. Bu nokta ayakkabi i¢in ¢ok 6nemli noktalardan
biridir. Ayakkabimin agiz kenar1 bu noktanin iistiine ¢ikarsa ve agiz kenar1 ped, siinger vb.
herhangi bir malzeme ile yumusak héle getirilmemis ise ayagi rahatsiz eder. Bu nokta Resimde
gosterilmistir.

A: Asik kemigi yiiksekligi A= Standart kalip uzunlugu/5 formiilii ile hesaplanir.

G noktasindan bilek eksenine dogru dikey bulunur.

Basma Noktasi1: Kalip okce yiiksekligine uygun olarak yerlestirildikten sonra kalibin 6n
kisminin zemine temas ettigi noktaya basma noktast denir. Basma noktasi kalip alt yiizeyinde
iki milo bas1 aras1 mezura ile birlestirildiginde kalip alt ekseninin kesmis oldugu noktadir. Bir
de su sekilde bulunur: Kalip alt ekseni lizerinde oturma noktasindan baglanarak standart kalip
uzunlugunun 2/3“U kadar 6lgiillip isaretlenirse bulunan bu nokta basma noktasidir. Resimde
basma noktasi (O) gosterilmistir.

Ayak basma noktasi Konturpiye ve tarak cevresi

Kalip Uzunlugu: Kalibin en u¢ burun noktasi ile topuk arka kenar1 arasinda kalan uzakliktir.
Hesaplanmasi, ayak boyunun bulunmasi gibidir. Kalip uzunlugu, ayak boyundan 10 mm fazla
olmalidir. “SKU” ile belirtilen 6l¢ii kalip uzunlugudur.

CEVRE UZUNLUKLARI

Tarak Cevresi: Kalibin en genis yerinin c¢evresine tarak c¢evresi denir. Yani iki milo basi
arasindaki ¢evreye tarak cevresi denir. “c” ile belirtilen dl¢iidiir.

Konturpiye Cevresi: Kalibin yiliz noktasi ile tepe noktasi arasindaki ylizeyin orta kisimlari ile
kamara boslugu dedigimiz kisimdaki gevresel 6l¢iiye konturpiye gevresi denir. “d” ile belirtilen
cevresel Olciiye konturpiye ¢evresi denir.

Ayak Ust Noktasi Cevresi: Kalibin tepe noktas1 dedigimiz kismi ile kamara boslugu arasinda
olusan ¢evresel Olcliye tepe noktasi ¢evresi denir.



Okce Cevresi:

e Uzun Okce Cevresi: Kalibin tepe noktasi ile oturma noktasi arasinda olusan gevresel
Olciiye denir.

e Kisa Okce Cevresi: Kalibin en iist noktasi ile oturma noktasi arasinda olusan ¢evresel
Olciiye kisa topuk c¢evresi denir.

Tarak Genisligi: Tabanin yere degdigi en genis yerdeki mesafeye tarak genisligi denir. “a” ile
belirtilen ol¢tidiir.

Kadino Genisligi: Topugun yere degdigi en genis yerdeki mesafeye kadino genisligi denir.
Sekil “b” ile belirtilen ol¢tidiir (Megep, 2013) .

Milo Baslan
Milo baslar gesitli yontemlerle bulunabilir. Bu yontemler sunlardir:

1. yontem: Kalip taban1 yukar gelecek sekilde (Kalip tabani zemine paraleldir.), 6nce
dis yiiz daha sonra i¢ yiiz diisey diizlem bir yiizeye yaslanir. Bu pozisyonda iken kalibin 6n
tarafinda diizlem yiizeye temas eden noktalar milo baslaridir. Bu noktalar isaretlenir. Sekilde
milo baslarinin bulunmasi gosterilmistir.

Milo baslarinin diisey diizlemde bulunmasi

2. yontem analitik yontemdir.

SKU= Standart kalip uzunlugu (ST)

Standart kalip uzunlugu, bir kalibin numarasima bagl olarak olmasi gereken uzunluktur.
Standart kalip uzunlugu degismez. Fakat kalip uzunlugu kalibin burun sekline gore standart
kalip uzunlugundan farkli olabilir. Bu fark kalibin tarak ¢izgisinin onilinde olmalidir. Burada
kalibin standart uzunlugu esas almacaktir. Ornegin, 42 numara bir kalibin standart uzunlugu
280 mm’dir. Yine 42 numara sivri burunlu bir kalibin kalip uzunlugu 280 mm “den daha uzun
olabilir.

O: Basma noktasi, Oturma noktasindan itibaren alt eksen lizerinde
T: Burun ortasi S: Oturma noktas1 O= (SKU-10)x2/3 sonu¢ mm“dir.



TS: Kalip ekseni Mi= O + 10 mm Mi: i¢ milo Md= O — 10 mm Md: Dis milo

Ornek: Standart kalip uzunlugu 300 mm olan kalibin dis milo basini bulunuz.
Coziim:

SKU= 300 mm

O= SKU-10 x 2/3=(300- 10) x 2/3=193,3 mm

Mi= O + 10 = 193,3 + 10 = 203,3 mm

Md=0-10=193,3-10=183,3 mm

Sonug olarak O-B uzunlugu 193,3 mm’dir.

-—

-

Milo baslarini analitik yolla bulma

3. yontem: Bu asagidaki formiile gore ve altta goriilen sekle gore uygulanir.

SKU: Kalip uzunlugu Md= (SKU-10) x2/3
Md: Dig milo

Dis milo basini bulma

4. yontem: Bu yontemde asagidaki formiile gore ve alttaki sekle gére uygulanir. Standart
kalip uzunlugunu mm olarak tespit edilir.

Ardindan Md= (SKU+10)x 2/3 mm formiili kullanilir. (Md: Dis milo basi, SKU: Standart
kalip uzunlugu)

Ornek: Standart kalip uzunlugu 280 mm olan kalibin dis milo bagimi bulunuz.
SKU= 280 mm Md= (SKU+10) x2/3= (280+10) x2/3=290 x2/3 = 193,3 mm



= _i@:{g{:}_ﬁfc Kahp cevresinden gelinir

Di1s milo baginin kalip ¢evresinden bulunmast

Eger bu dort yontem ile bulunan milo baslar1 ayni noktay1 verirse bu kalip dogru bir
kalip demektir.
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