KAPASITE PLANLAMASI



KAPASITE CESITLERI

4.AtIl Kapasite

En kisa ifadesiyle pratik kapasitenin kullanilamayan
kismidir.
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KAPASITE CESITLERI

5. Optimal Kapasite

Optimal  kapasite, ortalama  maliyetlerin
minimum oldugu noktadaki tGretim duzeyidir.

Kapasitenin maliyetlerle yakindan iliskisi vardir.
Birim maliyetlerin Gretim miktarinin artisina
gore maliyet egrisi giderek azalmaktadir.



CALISMA DERECESI VE KAPASITE
KULLANIM ORANI

* Calisma Derecesi = Fiili Kapasite
Pratik Kapasite

— Calisma Derecesi 1’ e esit ise, isletmenin tam kapasiteyle Gretim
yaptigi ortaya cikmaktadir.

— Calisma Derecesi 1’ den buyukse, fiili kapasite pratik kapasitenin
Uzerinde olup, teorik kapasite duzeyine yaklasilmaktadir.

— Calisma Derecesi 1’ den kucukse bu durumda eksik kapasite
kullanimi s6z konusu olmaktadir.

e Kapasite Kullanim Orani=_Fiili Kapasite (Fiili Uretim)
Teorik Kapasite




KAPASITE SECIMINDE ETKILI OLAN
FAKTORLER

* |sletmelerde kapasite kararlastirilirken
ulasiimak istenen isletmenin amaclarina
ulasmayi saglayacak en uygun kapasitenin
secilmesidir.



KAPASITE SECIMINDE ETKILI OLAN

Maliyetler
Finansman
Satislar
Stoklar
Kurulus Yeri

FAKTORLER



HIZMET ISLETMELERINDE KAPASITE
PLANLAMASI

* Hizmetlerin gelecekteki kullanim icgin
stoklanamamasi, Uretildigi anda tuketilmesi,
musterinin sistemin icinde yer almasi gibi
Ozellikler, hizmet sektoriinde kapasite belirleme
faaliyetini guclestirmektedir.

* Hizmetlerin stoklanamamasi ve zamaninda

carsilanmayan talebin blyuk bir olasilikla

ckaybedilmesi nedeniyle, hizmet talep edildigi
anda, onu Uretecek kapasitenin mevcut olmasi
gerekir.




HIZMET ISLETMELERINDE KAPASITE
PLANLAMASI

* Hizmetin, misterinin ihtiyaci oldugu yerde
musteriye sunulmasi gerekir. Baska bir
sehirdeki bir otel odasinin, ya da baska bir
sehirdeki bir kiralik arabanin musteriye bir
yarari yoktur.

e Bu tur sistemlerde kapasitenin degiskenlik ve
belirsizlik gosteren talebi karsilayacak sekilde
esnek tutulmasi veya bilincli bir sekilde
yonetilmesi gerekir.



YATIRIM ILE KAPASITE ARASINDAKI
ILISKININ BELIRLENMESI

E =Esnecklik katsavisi
I =Y atirnnm maliveti

I" =Y atirnm artisi

P =Kapasite

P’ = Kapasite artisi



YATIRIM ILE KAPASITE ARASINDAKI
ILISKININ BELIRLENMESI

e E>1, olmasi durumunda, kapasite
blyukluglnin saglayacagi herhangi bir
tasarruf s6z konusu olmayip bu durumda
buyukligun bir faydasi yoktur.

* E<1 durumunda ise kapasite buyukltgu belirli
bir tasarruf ve fayda saglamaktadir. E<1
durumunda kapasite artisinin sagladigi
avantajlardan yararlanmak icin kapasite artis
vapilmalidir.



