BOLUM 12: DETAY TASARIMI

Bolim-12
Detay Tasarimi

1. Ahsap Baglanti Elemanlar:

Ahsap sistemlerde kullanilan agaglarin kesit olgiitleri, secgilen ahsabin ve yapinin cinsine gore
degismektedir. Ahsap sistemler dikey, yatay ve egik duran elemanlardan olusmaktadir.

Yatay duran yap1 elemanlarinda( taban kirisi, {ist taban kirisi) 8/10, 10/10, 10/12, 10/14,
12/12, 12/14, 12/16 cm, ara bolmeler (boyunduruklar) 6/10, 7/14, 8/10, 10/12, 12/12 cm kap1
ve pencere biist bagliklar1 10/12, 10/16, 12/14, 12/16 cm. Déseme kirigleri 5/10, 6/12, 6/16,
8/12, 8/16 cm arasinda degismektedir. Diisey duran dikmeler; koselerde 10/10, 10/12, 10/14,
12/12, 14/14, 15/15 cm aralarda, 10/10, 10/12, 10/14, 12/12 cm arasinda degismektedir.

Ahsapta yapilacak ekler bulundugu yere ve olusturdugu elemana gore, etkili olan basing,
cekme ve kesme kuvvetlerini karsilayacak sekilde olmalidir. Bu etkilere gore birlesim sekil ve
malzemeleri degisir. Yap1 elemaninin yerine, tasiyiciligina, su ve nem problemine gore
kullanilan agacin tiirii de degismektedir.

Ahsap ekleri genelde iki sekildedir.
a. Gecme ve binilerle birlestirme seklinde dogrudan yapilan ekler.

B. Yardime: birlestirme elemanlar ile yapilan ekler. Bu tip eklerde;
B.1. Ahsap ve madeni kamalar

B.2.Bulonlar

B.3.Civiler

B.4.Tutkal kullanilmaktadir.

Ahsap birlesme yerlerinde gerilmelere bagl konstriiksiyonlar.
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Sekil 1 : Ahsap baglantilarda dogruluk durumu.
B.1 .Ahsap ve madeni kamalar

B.1.1. Diilger kamalar ;
Genellikle birinci sinif mese benzeri sert agaclardan yapilirlar. En ¢ok kullanilan (Boylama

kama) adiyla anilirlar. Eneme kamalar lifler dik yonde yiiklendiklerinden ayrica rotre
nedeniyle birlesimde gevseme olabileceginden kuvvet tasiyan birlesimlerde kullanilmazlar.
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Sekil 2 : Diilger Kama Cesitleri

B.1.2. Diger Kamalar.

|
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Bunlar iki gurupta incelenirler a. Oturtma kamalar, b. Cakma ve gdmme kamalardir. Biitiin
kama tiirlerinde kama ile birlikte bulon kullanilir.

B.2. Bulonlar.

Bulonlu baglantilarda Bulon basi, gévde, disli kisim, somun, bas alt1 ve somun alt1 igin birer
pul ya da pul yerine u profil pargasindan olusur. Birlestirilen pargalar arasindaki kayma
yiizeyine dik dogrultuda konmus daha ¢ok egilmeye calisan govdesi silindirik i¢i bos ya da
dolu uglarina dis a¢ilmis ve yarinde sikilabilen metal elemanlarla yapilabilen her birlesim bu
gruba girmektedir. Civatalar, baglanan parcalarda agilan deliklerin igine yerlestirilecek veya
bir kontra somuna ballanacak sekilde tasarlanmis, genellikle bir ugta basliga sahip olan, disli
metal pim veya gubuklardir. Tagima civatalari, sikilastirma esnasinda basliga ulasilmasinin
gii¢c oldugu durumlarda kullanilir. Tirfon vidalar, somun yerlestirmenin miimkiin olmadigi
alanlarda veya bir birlesimin tamamen igme girilebilmesi i¢in ¢ok uzun bir civata

gerekmesi durumunda kullanilir.

e Uzunluklar: 75 ila 750 mm
e Caplar: 6 ila 32 mm

Rondelalar, basinct dagitmak, sizintiyr 6nlemek, siirtiinmeyi' azaltmak veya uyumsuz
malzemeleri birbirinden ayirmak i¢in somun veya civata baslarinin altinda veya birlesimlerde
kullanilan metal, kauguk veya plastikten yapilmis delikli pullardir.

Kilitleme rondelalar1, somunlarin gevseyerek sallanmalarini 6nlemek tizere 6zel olarak
yapilmis pullardir.

Yiik gostergeli rondelalarda, civata sikistirildikca diizlesen kiigiik ¢ikintilar vardir; rondelayla
civata basi veya somun arasindaki bosluk civatadaki gerilimi gosterir.
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Sekil 3: Blon ve civatalar.
B.3. Civiler.

Civiler, ahsap veya diger yap1 malzemelerine baglanti elemani olarak ¢akilmak {izere bir

uclar sivri, digeri genisletilmis ve diizlestirilmis olan diiz, ince metal parcalaridir.

Malzeme

* Civiler genellikle yamusak ¢elikten yapilirlar, fakat aliiminyum, bakir, piring, ¢inko veya

paslanmaz ¢elik olanlar1 da vardir.

» Temperli, yiiksek karbon ¢eliginden yapilmis ¢iviler kagir uygulamalarinda daha yiiksek

mukavemet i¢in kullanilirlar.

» Tasima giiclindeki kayiplart 6nlemek ve malzemelerin renklenmesini 6nlemek igin,

kullanilan metalin tiirii baglant1 yapilan malzemelerle uyumlu olmalidir.

Govde Uzunlugu ve Capt

* Civilerin uzunlugu peni (d) terimiyle belirtilir.

* Civi boylari, yaklagik 25 mm uzunlugundaki 2d ile yaklasik 150 mm uzunlugundaki 60d

arasinda degisir.

* Civinin uzunlugu baglanacak malzemenin kalinliginin yaklasik {i¢ kat1 olmalidir.

* Genis capli ¢iviler agir isler i¢in kullanilirken daha hafif ¢iviler bitirme islerinde kullanilir;

ince ¢iviler yumusak agactan daha ziyade sert agacta kullanilir.

Govde Bigimi

* Paha biiyiik kavrama mukavemeti i¢in ¢ivi govdeleri testere disli, tirtilli, yivli, burmali veya

kivrimli yapilabilir.

* Civi govdeleri, sokiilmeye kars1 daha biiylik dayanim gelistirmek i¢in ¢imento veya

korozyon dayanimi i¢in ¢inko kaplanabilir.

e
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Civi Baslari

* Diiz baglar daha biiyiik miktarda temas alani saglarlar ve < baslarin disa bakmasinin kabul
edilebilir oldugu yerlerde kullanilirlar.

* Bitiris cinlerinin baslan ¢ivi gdvdesinden ¢ok az miktarda genistir; sivri veya yuvarlak
kesilebilirler.

* Cift bash ¢iviler gecici yapilar ve beton kaliplarda kolayca sokiilebilmek i¢in kullanilirlar.
Civi Uglan

* Cogu ¢ivinin ucu karo bigimlidir.

* Sivri uglu ¢iviler daha fazla tasima mukavemetine sahiptir, fakat bazi1 ahsap ¢esitlerinde
yariklara neden olabilirler, kolayca yarilabilen ahsaplarda kiit u¢lu ¢iviler kullanilmalidir.
Elektrikli Baglayicilar

* Pnomatik ¢ivi ve zimba aletleri, kompresor yardimiyla baglanti elemanlarim ahsap, ¢elik
veya betonun i¢ine itebilirler.

* Tozla galisan aletler, iri bash ¢ivi ¢esitlerini beton veya geligin i¢ine ¢akmak igin barut

kullanirlar.
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Sekil 4: Civi Cesitleri
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Sekil 5 : Civi dlciileri
B.4. Vidalar.

Vidalar, ahsap veya benzeri malzemelerin i¢ine tornavida gibi bir aletle dondiiriilerek
yerlestirilmek iizere tasarlanan, konik, sarmal disli bir gdvdeye sahip olan, yarik basli metal
baglant1 elemanlaridir. Disli govdeleri nedeniyle vidalar civilere gore daha biiyiik kavrama
mukavemetine sahiptirler ve daha kolay sokiilebilirler, birim bagina diisen dis sayisi arttik¢a,
kavrama mukavemeti yiikselir. Vidalar kullanim yerleri, baslari, malzemeleri, uzunluklari ve
caplarina gore siniflanirlar.

. Malzeme: ¢elik, piring, alliminyum, bronz, paslanmaz ¢elik . Uzunluklar: 12 ila 150 mm °
Caplar: 24 6l¢iiye kadar

Agag vidalarinin uzunlugu birlestirilen levhalarin toplam kalinligindan yaklasik 3 mm daha az
olmalidir; vida uzunlugunun 1/2'si ila 2/3 u tabandaki malzemeye girmelidir, ince disli vidalar
genellikle sert agaclar igin kullanilirken, kaba digli vidalar yumusak agaglar igin

Vidalar i¢in delikler 6nceden delinmeli ve bu delikler dislerin taban ¢apina esit olmalidir.
Kendi dis acan vidalar ve kuru duvar vidalar1 gibi bazi vidalar, igeri yerlestirilirken
kendilerine karsilik gelen disleri agacak sekilde tasarlanmiglardir.
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Sekil 6: Vidalar
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B.5. Tutkallar;
Organik ve sentetik kaynakli olabilmektedir. Gliitin, kan albiimini, kazein gibi hayvansal
kaynakli; nisasta, soya gibi bitkisel kaynakli ve termoplastik yapay regine ile sicaga dayanikli
yapay recine tutkallari gibi ¢cok ¢esitlidirler.

B.5.1. Tutkal Cinsleri

Ayri iki ahsap elemani, kuvvet aktarabilecek sekilde birbirine yapistirmaya elverisli pek ¢ok cins
ve cesitte tutkal mevcuttur. Ancak bunlarin hepsi tutkalli ahsap yapilarda kullanilmaya elverisli
degildir, 1yi bir birlesim elde etmenin birinci sarti, kullanilacak tutkal cinsinin dogru olarak
secilmesidir.

e Tutkallarin Smiflandirilmasi

Biinyelerine giren esas maddenin kaynagina gore tutkallar soyle siniflandirilir :

- Kaynag1 Hayvansal Olan Tutkallar

a) Gliitin Tutkallar: Kemik, deri ve deri sanayii artiklari, baliklarin kilgik ve diger
artiklarindan elde edilir. Esas maddesi alblimin'dir. Suya, rutubete ve kiiflenmeye (mikro
mantarlar) dayanikli olmadiklarindan tutkalli ahsap yapilarda kullanilmazlar.

b) Kan Albilimini Tutkallar.: Mezbaha artiklarindan saglanan, 6zellikle alblimini bol olan sigir
ve at kanindan elde edilirler. Mobilya ve kontrplak sanayimde basariyla kullanilabilir, fakat
tutkall1 ahsap yapilar icin elverisli degillerdir.

c¢) Kazein Tutkallari: Siitten elde edilen kazein'i sonmiis kirecle karistirarak yapilir. Esas
maddesi albiimin'dir. Piyasaya beyaz pudra seklinde siiriiliir. Rutubete dayanikli olmasina
ragmen, daha ¢ok dogrudan dogruya rutubet etkisi altinda olmayan yapi elemanlarinda
kullanilir.
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- Kaynagi Bitkisel Olan Tutkallar

a) Nisasta Tutkallan: Misir, bugday, piring veya patates'ten elde edilirler. Rutubete ve
kiiflenmeye kars1 dayanikli Olmadiklarindan tutkalli ahsap yapilarda kullanilmazlar.
\

b) Soya Tutkallan: Soya fasulyesi unundan, sodyum hidroksit ve kalsiyum hidroksit
yardimiyla elde edilirler. Esasi bitkisel albiimindir. Rutubete dayanikliliginin az olusu nedeniyle
tutkalli ahsap yapilarda kullanilmazlar.

- Sentetik Tutkallar

a) Termoplastik. Siriildiigii yerde sertlesmesi suyunun ahsap tarafindan alinmasi suretiyle
olur. Kimyasal reaksiyon olusmaz. Sogukta islenirse rutubete dayanmaz. Sicakta islenirse dayanur,
fakat sonradan fazla sicakta mukavemetinden biiylik Glglide kaybeder. Plastik kivama gelir,
kopmaz, fakat bir nevi akar ve dolayisiyle tasima giicii ¢ok azalir. Bu nedenle, ancak 1s1 derecesi
cok iyi kontrol edilebilecek hacimler igin yapilan tutkalli ahsap yapilarda kullanilabilir. Ozelligi,
is¢iliginin basit ve kolay olusudur.

b) Sicaga Dayanikli Yapay Recine Tutkallari: Tutkalli ahsap yapilarda kullanilan en 1yi
kalite tutkallar bunlardir. Hepsinin ana maddesi Formaldehit'tir. Hepsinin ortak karakteristigi,
sertlesmenin sadece suyunun ahsap tarafindan alinmasiyla veya sogumalariyla degil, daha ¢ok
kimyasal reaksiyonlar sonunda olmasidir. Yeni bir madde olusmaktadir. Bu nedenle kiiflenmeye,
rutubete, sicaga, soguga v.b. atmosferik etkilere dayanikli cok saglam birlesimler yapmaya
elveriglidirler. Ancak iiretici firmanin verdigi kullanma tarifnamesine ve tutkallama tekniginin
ana kurallarina mutlak surette uymak gerektigini hatirda tutmalidir.

5.1.2. Tutkalin Yerine Siiriilmesi

Hazirlanan tutkal hemen sertlesmemeli, bir siire sertlesmeden bekleyebilmelidir. «Bekleme
stiresi» diye adlandirilan bu siire, tutkalin kullanma tarifnamesine gore birkag¢ dakikadan birkag
saate kadar olabilir. Bu sure, tutkalin ylizeylere siiriilmesi ve tutkallanmis pargalarin bir araya
getirilmesi islemleri i¢in yeterli olmalidir.

5.1.3. Basin¢ Uygulamasi

Yiizeylerine tutkal siiriilmiis parcalar biraraya  getirilmeden Once tutkal tabakasi ¢cekmeye
(kurumaya) baglamig olmalidir., Bu da «Kuruma Siiresi» diye adlandirilir. Kuruma elle kontrol edilir.
(Ustanin tecriibesi) Birlestirilecek ve basing uygulanacak parcalarin bir araya getirildigi diizene tezgah
denir. Tezgahlar;

» Mekanik - Calismasi iskence ile
» Pnomatik - Calismasi basingli hava ile,
* Hidrolik - Calismasi su veya yag ile

tlirden dogru eksenli ya da istenilen formda egri eksenli olabilir. Son yillarda, ayni tezgahta birkag
kirise birden basing uygulamaya olanak saglayan yontemler gelistirilmistir .

Basing uygulamasi nedenlerinin baslicalart :
Parsalarin herhangi nedenle yerlerinden oynamasina engel olmak,

Tutkal suyu nedeniyle olusabilecek deformasyonlari (sisme) 6nlemek,
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Hava ve fazla tutkalin kenardan disar1 ¢ikmasini saglamak,
e Mekanik adhezyona yardim etmek,
e Ince ve diizgiin bir tutkal tabakas1 olusmasini saglamak,
dan ibarettir. «Pres siiresi» diye adlandirilan basing altinda tutma siiresi normal klima

kosullarinda 6—20 saattir. Bu siire de, her marka tutkal i¢cin kendisine ait kullanma
tarifnamesinde belirtilmistir.

2. Ahsapta deformasyonlar

Ahsap malzeme iizerine gelen yiikler nedeniyle (Cekme, sikistirma, yatay kesme ve biikme)
degisiklige ugrayabilir.
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Ahsapta Deformasyon Cesitleri

Sekil 7: Ahsap Malzemenin Deformasyonu:
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3. Ahsap Birlestirmeler ve ge¢cmeler

Siradan bir ahsap ¢ergeve i¢in mukavemet ve rijitlik goriiniimden daha 6nemlidir, ¢linkii
cergeve daha sonra genellikle bir bitirme malzemesiyle kaplanmaktadir. Ote yandan, ahsap
bitirme elemanlari, dolap yapimi ve mobilya islerinde ahsap birlesmelerin goriiniimii en az
saglamlig1 kadar onemlidir. Kiiciik ¢apli isler, temiz gdriintimlii, gelismis ve ince birlesmeler
gerektirir.

Ahsap birlesmeler, elemanlarin biraraya gelme seklini disa vuracak veya gizleyecek sekilde
yapilabilirler. Her iki sekilde de saglam olmalari esastir, ¢iinkii ahsapta goriilecek biiziilmeler
veya striiktiirel hareketler sonucunda acilarak, hem daha zayif hem de daha fark edilir hale
gelebilirler.

Bir ahsap birlesmenin tasarimi ve yapimai i¢in, birlesim iizerine etkiyen basing, ¢cekme ve
kesme kuvvetlerinin temel dogasin1 anlamak ve bunlarin ahsap liflerinin yoniiyle olan ilgisini
kavramak sarttir.

.

>\ \

Sekil : Kurt Disi En Birlestirme : Sekil  : Ahsap Birlestirme Tipleri

4
AN\

Kavalali En Birlestirme Lambali En Birlestirme

Sekil 8: Kurt disi en bindirme Sekil 9: Ahsap malzemenin birlestirmesi.
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Sekil 10 : Kelebek c¢itali en birlestirme

%% /

Sekil 11: Kirlangi¢c Kuyrugu. kanalli en birlestirme

P /,/ 3
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Sekil 13: Kontraplak ¢itali en birlestirme.
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Sekil 14: Yabanci ¢itali en birlestirme.
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‘Kosede Kenetl Bindirme

Duz Bindirme Ek

Kirlangi¢ Kuyrugu Gogusla Ek

Sekil. 15: Ahsap bindirmeler.
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Ahsabin Eklenmesi

Sekil 16: Ahsabin eklenmesi.
-

Prof. Dr. M. Halim PERCIN Ankara Universitesi Ziraat Fakiiltesi Peyzaj
Mimarlig1 Boliimii Peyzaj Konstriiksiyonu 2 Ders Notlart.

13



BOLUM 12: DETAY TASARIMI

Citali Gényaburun Birlestirme

|

Sekil. 17: Ahsap kose baglantilar1 Citali Gonyeburun Birlestirme.

Kdse Kavalali Gdnyeburun Birlestirme:
Plastik ya da birlestirme ahsaptan yapilmis
kése kavalasi ile birlestirme

Sekil 18: Ahsap kose baglantisi. Kdse kavalali gonyeburun birlestirme.

Istavroz Citali Gényeburun Birlestirme

Sekil 19: Ahsap kose baglantisi; Istavroz ¢itali gonyeburun birlestirme.
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Kése Kavalali Gényeburun Birlestirme:
Plastik ya da birlestirme ahsaptan yapilmis
kése kavalasi ile birlestirme

Sekil 20: Ahsap kose baglantisi; Kose kavalali gonyeburun birlestirme.

Kertme Gegmeli Zivana: Karsilikli iki ydnden bir delik——— S

icinde kalinliklari ya da genisliklerince birlestirilen —— -

baglantilardir. N
<= ==
Su—— g—— Sl e ————

At “ -"
il

Ll i

Sekil 21: Ahsap baglantisi; Kertme gegmeli zivana.

Kizli Kamali Zivana: Kirlamgi¢ kuyrugu
yuvaya yerlesir. ‘

Sekil 22: Kirlangi¢ kuyrugu zivana.
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BOLUM 12: DETAY TASARIMI

Saptirmali Zivana: Birlestirilecekleri eleman lzerinde N
iki kayitin ayni diizeyde birlesmesini saglamak amaciyla yapilirlar

Sekil 23: Saptirmal1 zivana.

/—'P ah

——Kavela

il Kavela baglanti
Sekil 24 : Kavela baglanti.
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BOLUM 12: DETAY TASARIMI

Sekil  : Ahsap Kiris Baglanﬁiari

Sekil 25: Ahsap Kiris baglantilar.
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BOLUM 12: DETAY TASARIMI

/[ Ozel bulon
o

_ Metal lama

inin pahlanmasi

Ahsap Eklari Igin Metal Pargalar

Sekil 26: Ahsap birlestirme elemanlari.
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BOLUM 12: DETAY TASARIMI

Ucuca Bindirme Yarm Kenetl Bindirme Yarim Kertmell Ginyeburun Gecme
Bindirmeli Birlesmeler

j ! + Yanm kertme, her bir
’ "~ . elemanin birlesme
yerine gelen
! Sy I balimiinde kahniginn
e yans! kadar, sonugta
e ] hizal bir yiizey
- TS
“3‘\‘%‘ olugturacak sekilde
’ kesilmesidir.
 Yan gizli kriangig kuyruju gegme - Gzl kidangig kuyruju gegme + Yanm kertmeli kinangig kuyrugu gegme Kirlangic Kuyrugu Birlesmeler

e

 Kordek —

ve kiit uglu zvana

[.—————— Boydan boya delik ve zvana
/

=TT
7 7

+ Tilki kuyruklu takoz, kiit uglu

+ Kamali gegme
/

Zvana kor delide <
yerlegtinldiginde genigleyerek ¥
kenetlentme sagiar. )
g
+ Pimli gegme -

+ Guseli zvananin pah verilmis
Ust kismi gizli gegmeyi e
saglamlagtinr.

Tvanalh ve Delikl Birlesmeler

Sekil 27: Ahsap gecme baglantilari.
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BOLUM 12: DETAY TASARIMI

« Kenetli diiz gegme

Kenar Birlesmeleri

+ Yuval gegme

« Yuva, bir eleman e

tizerinde bagka bir
elemanin oturmasi igin
aglan dikdortgen  —— 1
lambadir.

« Kor yuva, elemanin tiim

genigligine yayimayan ———
yuvad.

S 2

o

+ Kirlangig kuyruju ywa

/_\ Arka gita
7
¢ e Ongta
- Pasa
+ Ejretl lamba
« Lambal bindirme

PG

 Dildk agizh gegme

+ Sigan digi gegme

» Zvana-lamba
- Kavilya
- Kelebek kamasi

7
&

Lambali gegme

e

» Yuva ve lamba

« Yuva, zvana ve lamba

N

\
ZIV){VAU
Birleglyrme

Sekil 28: Ahsap baglantilar.
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BOLUM 12: DETAY TASARIMI

R < 7
— BORU BOLUCU NS

METAL DESTEK
ANKRAJI

I I
Sk CIFTE DESTEK Lo
ICIN ANKRAJ [

E MAKINE VIDASI

| *—} BETON : BETON AYAKLIK

| | |
i i |
!'|[ @—=—— BOLT THRU
| | POST

|

leky

! || « A METAL CEMBER,
DESTEK ANKRAJI

+——BETON

ON GORUNUS

Sekil 30: 3-4 Delikli Flang Baglanti1 Elemant
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BOLUM 12: DETAY TASARIMI

4. Boru baglanti elemanlar

e Manson
Mansonlar igten disli yada kaynakli baglantilar1 mevcut olup malzemesine gore
galvanizli, siyah, paslanmaz, pprc, u-pvc ¢esitleri mevcuttur. Mansonlarda ¢ap
biiyiidiikge uzunluklarda dogru orantili olarak biiylimektedir. Uygulama basincina
gore et kalinliklar1 da uygun olarak secilmelidir. iki borunun eklenmesinde
kullanilmaktadir. Icten disli olarak yada kaynakli olarak baglantinin yapilmasinda
kullanilirlar.

1
L

s . — o —

¥

Sekil 31: Manson

e Nipel
Nipeller distan digli baglantilar olup malzemesine gore galvanizli, siyah, paslanmaz,
pprc, u-pve gesitleri mevcuttur. Nipeller de mansonlarda oldugu gibi ¢ap biiyiidiikge
boylar1 da dogru orantili olarak artmaktadir. Altikdse, cift tarafli, tek tarafli bicimde
cesitleri mevcuttur.

Sekil 32: Nipel
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BOLUM 12: DETAY TASARIMI

e Tee Dirsek
Tee dirsekler icten disli baglantilardir. Malzemesine gore galvanizli, siyah, paslanmaz,
pprc, u-pvc cesitleri mevcuttur. Tee dirsekler de mangonlarda oldugu gibi cap
biiylidiik¢e boylart da dogru orantili olarak artmaktadir. T seklinde 3 burunun
baglantisini saglayan elemanlardir.

s1l

[ )
| }

nilgs

«— d1
4—a—|-!<—a—b

4—u'—n-|

Sekil 34: Tee dirsek

e Rekor
Rekorlar icten disli baglanti, bir tarafi icten diger tarafi distan disli olan kuyruklu
baglant1 ve kaynakli baglanti olarak ¢esitleri bulunmaktadir. Konik ve diiz olarak
iiretilmektedir. 3 pargali olup borulari tamamen s6kmeden takma, degistirme, sokme
islemlerini kolaylastiran bir pargadir. Malzemesine gore galvanizli, siyah, paslanmaz,
pprc, u-pve gesitleri mevcuttur.

21
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Sekil 35: Rekor
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BOLUM 12: DETAY TASARIMI

e Kortapa
Baglantilar1 korlemede yani gegisi kapatmada kullanilan bir malzemedir. Mangona,
dirsege tee dirsege, rediiksiyona baglant1 yapilabilmektedir.

L1

@\

Sekil 36: Kortapa.

e Kruva (istavroz)

Baglantida akigkanin istenilen yerlere istenilen yonlerde akisini saglayan bir baglanti
malzemesidir.

WALL
THICKNESS T

/.

Sekil 37: Kruva (Istavroz)

e Bu Shing Rediiksiyon
Bir tarafi distan bir tarafi igten disli olan ve belli 6l¢iiden belli bir dlgiiye boru capini
diisiirmeye yarayan bir malzemedir. Ornegin 1 bir borudan sonra %’ e diisiirme
yapilabilir.

Sekil 38 : Rediiksiyon.
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BOLUM 12: DETAY TASARIMI

e Nipel rediiksiyon
Her iki tarafida distan disli baglantilidir. Bir tarafi biiyiik bir tarafi kii¢iik baglantilidir.

Sekil 39: Nipel rediiksiyon.

& Manson rediiksiyon
Iki tarafi igten ya da bir tarafi i¢ten bir tarafi distan dislidir.

Sekil 40: Manson rediiksiyon

e Manson rediiksiyon eksantrik
Iki boru tam olarak kars1 karsiya gelmiyorsa alistirma i¢in kullanilan bir malzemedir..
Icten ve distan baglantili olanlar1 da vardar.

Sekil 41: Manson rediiksiyon eksantrik.
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BOLUM 12: DETAY TASARIMI

e Hortum rekoru (Marpug)

Hortumun ¢esme ve vanaya baglantisinda kullanilir.

LLLLI ]

T

Fin ¥

L1

Iy
L J

Sekil 41. Hortum rekoru

o Kamlok

Y

Hortum baglantilarinda kolay siikiim ve takma igleminin yapilamasi istenilen yarlarda

kullanilir.

e Vanalar.

Su ge¢isinin gerektiginde engellenmesi amaciyla kullanilirlar.
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