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BiRIM ISLEMLER
OGUTME

* Eczacilikta kullanilan cok az sayida etkin ve
vardimci madde uygun buyukliktedir.
Digerleri, ilac yapiminin degisik asamalarinda
uygun boyut ve dzelliklere getirilir. Bunun icin
dnceden 6gltme ve karistirma gibi temel
islemlere gereksinim duyulur.



OGUTME

« Ogutme, genel olarak partikul bayuklugund
kUcultme yontemidir.

e Eczacilikta kullanilan kimyasal maddelerin ve
droglarin partiktl boyutlarinin, keserek,
asindirarak, 6guterek, ezerek, araci bir madde
vardimiyla éguterek, coktlrerek veya bir takim
aletlerin yardimiyla amaca gore istenilen
buyuklige getirilmeleri gerekir .



OGUTME

Partiktllerin ayni buyuklige getirilmeleri sonucu
karisabilirligini kolaylastirmalk,

Daha homojen karisimlar hazirlayarak, hassas dozda ilag
vermek,

Maddelerin kaplayici 6zelliklerini artirmalk,

Partikullerin kiictilmesi ile ylizey alanlarinin artmasini
saglayarak, kurumalarini kolaylastirmak,

Maddelerin stispande edilebilirligini ayarlamalk,
Cozunme ve emilim hizlarini artirmak,

Parenteral ve oftalmik amacla kullanilan preparatlarda
enjektorin ve gozyasi kanallarinin tikanmasini 6nlemek ve
inhalasyon aerosollerinde partikul buyukltgint ayarlamak
gibi amaclarla yapilir



Ogiutme Yontemler:

e Partiklllerin teknolojik olarak ktculttilmesi,
keserek, ogtliterek ya da plisktirterek kurutma

yontemi gibi yontemlerle yapilir.

* Bunlardan keserek partikillerin ufaltiimasi
yontemi, genellikle bitkisel kaynakli droglarin
ufaltilmasi islemlerinde kullanilir.




Ogiutme Yontemler:

Ogutmede kullanilan aletler 6gutilen partikillerin b
yukliklerine gére asagida belirtilen sekilde

siniflandirilabilir:

Kaba 6glitme yapan oqlitlicliler

Orta buylkliikte 6glitme yapan éqlitlicliler
Ince bliylikliikte égiitme yapan édiitticiiler



Oglutme Yontemler:

1.El ile yapilan 6glitme yontemleri ve kullanilan aletler
Eczanelerde partikil boyutunun kicultilmesi icin
genellikle el aletlerinden yararlanilarak yapilir.

El ile yapilan 6glitme ydntemleri asagidaki gibi
siniflandirilabilir:

a) Triturasyon (Ezerek 6giitme)
b) Bir coziicii yardimiyla 6glitme
c) Levigasyon (Non-solvan araciligiyla 6giitme)



Ogutme isleminin  prensibi  basinca, carpmaya,
asindirmaya veya kesmeye dayanir. Pek cok degirmende
ogutme, bu islemlerin toplamidir.

Kaba eziciler

Orta derecede 6giitme yapan aletler (Doénen
kesiciler, cekicli ve donen degirmenler, ezici
degirmenler

Ince égiiten degirmenler (Cekicli degirmenler, bilyal
degirmenler, dagitici degirmenler, déviici
degirmenler, jet degirmenleri ve kolloit degirmenler)



Degirmen turinun seciminde géz 6nune alinmasi
gereken etkenler

Genelde eczacilikta kullanilan materyallerin 40 meshden daha kiguk partikiil
blayukluginde olmasi istenir ve bunun I¢gin de bilyali, silindirli, cekicli ve sivi eneriji
degirmenleri kullanilir.

Degirmen seciminde gdzonlne alinmasi gereken noktalar ise sunlardir:

1. UrGintin 6zellikleri: Partikil boyutu, partikal dagili- mi, sekli, nem icerigi, fiziksel ve
kimyasal ozellikleri

2. Degirmenin kapasitesi ve hizi

3. Islemin yapilabilirligi: Uriintin yas mi? yoksa kuru mu? dgitilecegi, aletin hizinin
degistirilebilme kolayhgi, aletin glvenilirligi

4. Toz kontroli: ilacin maliyeti, saghga zararlari, bitkilerin bulasmasi (kontaminasyonu)
5. Hijyen: Aleti temizleme kolayligi, sterilizasyon

6. Calisma oOzellikleri: Aletin sogutma sistemi, toz toplayicisi, besleme gilici

7. Calisma tarzi: Seri (Batch) veya sirekli Gretimden hangisinin istendigi

. Ekonomik etkenler: Fiyati, tliketim gticl, kapladigi yer



