Sira sizde 10 Salga iiretiminde sicak ve soguk isleme ne anlama gelmektedir?

Maysenin 1sitilmasinda en ¢ok tiibular 1siticilar kullanilir. Yatay olarak yerlestirilmis borularin
cap1 genellikle 5 — 6 cm. uzunluklar1 2,5 metredir. Igte salca dista buhar bulunmaktadir.
Mayse 1sitictya sonsuz vidali bir pompa ile verilmektedir. Mayse 1siticida 65 — 80 °C arasinda
isitilmahdir. 65° C nin altinda 1sitilirsa viskozite azalir ancak 70 °C iistiinde 1sitildiginda
viskozite artmaktadir. Sicaklik 80° C yi de gegerse renk karamelizasyon sonucu kararir ve
siyah leke adedi artar. Bu 0n 1sitma isleminin yapilmasiyla maysedeki enzimler inaktif hale
gelmekte, mikroorganizma yiikii azalmakta ve meyve kabugundaki renk maddeleri pulpa
gecmektedir. On 1siticidan ¢ikan mayse, palpere gonderilir. Palpere pratikte finiser de denir.
Palper, ¢api1 kapasitesine bagl olarak degisen, alt tarafinin tamami bir elekle kapli olan, iginde
silindirin ekseni boyunca iizerinde 3 — 4 — 5 pedali1 bulunan bir alettir. Pedalin ug¢ kisimlarina
sert kauguk gecirilmistir ve pedallar eksene gore 2 — 5 0 C’ lik bir ac1 ile yerlestirilmistir.
Pedallarin meyilli olmas1 maysenin ileriye dogru itilmesini, ¢ekirdek, lif ve posanin disar1
atilmasmi saglar. Pedallarin egimi maysenin palper i¢inde kalma siiresine etki etmektedir.
Elek ile pedallarin uglar1 arasindaki mesafe 3 — 8§ mm. arasinda de§ismektedir. Bu mesafe
islenen mayseye gore ayarlanmaktadir. Maysenin azaltilmasi eleklerin kisa siirede
yipranmasina neden olur. Maysenin inceltilmesi iic kademeli olarak yapilir. En iistte 1. elek
bulunur ve elek cap1 1,0 veya 1,2 mm. dir. 2. elek cap1 0,6 mm. olup ortada yer alir. 3. elek
(finisher) cap1 ise 0,4 mm. dir ve en alttadir. Mayse once 1. elege verilir oradan ¢ikan pulp 2.
elege, sonra 3. elege verilir. Her {i¢ elek (siklon grubu) iist iiste monte edilmistir.

Pulp, bullii ve ¢cok kademeli evaporatorlerde olmak tizere iki sistemle salgaya islenmektedir.
Her iki sistemin temel isleyisi ayn1 olmakla beraber teknolojik bazi farkliliklar bulunmaktadir.
Palperden alinan pulp, tanklara konur. Buradan bullere veya evaporatorlere c¢ekilir. Bir
evaporator olan buller de kesikli (diskontinii) calisma yapilmasina karsin, cok kademeli diger
evaporatorler de devamli (kontinii) ¢calisma miimkiindjir.

Buller, yerden 1,5 m. yiikseklikte, buhar ceketli, vakum saglayan diizeni, karistiricisi, numune
alma vanalari, gdzetleme cami, termometre ve vakumetresi olan aletlerdir. Genellikle 5 — 6
tanesi yanyana batarya seklinde kullanilmaktadir. Diskontinii sistemde, geriye dogru
beslemeli iki asamali evaporatorler kullanilmaktadir. Bunlardan birinci asama evaporator,
tiibular bir evaporator olup, 6n konsantrasyon amaciyla gorev yapar ve domates suyunun
%5 — 6 olan briksini %11 — 12 brikse kadar yiikseltir. On evaporatérde %11 — 12 brikse
ulagan yar1 konsantre domates pulpu, buhar ceketli bule verilir. Bul i¢inde etkili mekanik
karstiricilar bulunup {iriiniin evaporasyonu sirasinda devamli calistirilir. On evaporatorler
yiiksek kapasiteli, buhar ceketli evaporatorler ise kiiciik kapasitelidir. Bunun yararlari, 6n
evaporatorde belli brikse ulasan konsantre farki ve birbirinden bagimsiz ¢alisan bullere
verilerek ayni anda degisik brikste sal¢a liretmek miimkiindiir. Bu sistemde farkl kalitedeki
domatesler ayri ayr1 islenerek salcalar1 elde edilebilir. Kontinii sistemde bu avantajlar1 bulmak
miimkiin degildir. Buller, kesikli bir sistem oldugu i¢in fazla yer, zaman ve is giicli gerektirir.

Kontinii salga evaparatorleri siirekli ¢alisirlar. 2, 3, 4 ve daha fazla kademeli olabilirler.
Kademe sayisini buhar ekonomisinin en yiiksek diizeyde faydalanildigi kademe belirler. Ug
etkili kontinii evaporatdriin calismasi kisaca soyledir; 42 °C deki birinci kademeye domates
pulpu (5 — 6 briks) yaklasik 60 °C’ de gelir. 70 mm/Hg basincinda salga kaynamaya baslar ve
su buhar1 emilerek ortamdan uzaklastirilir. Pulp devamli karistirilarak karamelize olmasi
onlenir ve briks 11 — 12 oluncaya kadar burada tutulur. Sonra iiglincii kademeye alinan yar1
konsantre pulp, 85 °C de vakum altinda konsantre edilerek briksi 18 — 20’ye ulastirilir. Son
olarak 65 °C’ deki 2. kademeye alinir. Yukaridaki islemler aynen uygulanarak istenilen brikse
ulagincaya kadar bu kademede tutulur. Sonra sirkiilasyon pompalar1 vasitasiyla tanklara



gonderilir.

Pulp,%28 — 30 veya% 28 — 32 brikse kadar koyulastirilirsa bu salgaya “double/¢ift
konsantre”; %36 brikse kadar koyulastirilirsa buna “triple/iiclii konsantre” adi verilir. Ug
kademeli evaporatorlerde buhar ters akim prensibine gore 3. kademeye, sonra 2. kademeye ve
1. kademeye verilir. Ancak salga Once 1. kademede, sonra 3. ve sonugta 2. kademede
koyulastirilir.

Evaporatorlerden ¢ikan salga 60 °C bir sicaklikta salca depolama tankina alinir.
Konsistensinin yiiksek olmasi nedeniyle 1s1y1 iyi iletmez. Ozellikle 5/1 kg’ hk kutu
dolumlarinda pastorizasyon islemi zor olacagindan depo tankindan sonra pompa ile basilarak
92 — 95°C’ de pastorize edilir. Pastorizator tiibular bir 1s1 degistiricidir. Pastdrizatdrlerden
dolum makinesine gelen salga 93 OC’ de kutulara doldurulur. Kutular daha énceden iclerine
buhar piiskiirtiilerek steril hale getirilmistir. Dolum yapilan kutularin steril kapaklar1 kapatilip
kapama makinesinde kenetleri kapatilir. Kapatilan kutular 6zel bir yol ile ters gevrilir ve 3 — 5
dakika bekletilerek kapakta olabilecek bulasmalar ortadan kaldirilir. Daha sonra sogutmaya
gonderilir.

Ulkemizde salga ambalaj materyali olarak ihracat igin aseptik torba(bag-in box), yurt ici
tiiketim i¢in ise %40 1/1 kg’ lik teneke kutu, %40 5/1 kg’ lik teneke kutu, %15 !4’ lik teneke
kutu, %5’ te diger ambalaj materyali kullanilmaktadir. 1/1 ve 1/2 kg kutular doldurulduktan
sonra 95 °C’ de en az 5 — 10 dakika pastérize edilmelidir. Bu yapilmadigi zaman kutularda
bozulmalar goriilmektedir. Pastorize isleminden sonra kutular sogutulur. Son yillarda aseptik
dolum ftinitesi yayginlasmistir. Bu amagla ¢ogunlukla 50-1000 litrelik (bag-in box) ¢esitli
hacimde torbalar kullanilmaktadir. Bu sistemde evaporatérden ¢ikan salca 1s1 degistiricide
sterilize edilip, sogutulduktan sonra aseptik dolum {iinitesine sogutulmus olarak gonderilir.
Aseptik dolum {initesinde iirtin daha 6nceden gamma 1sinlar ile sterilize edilmis ¢ok kath
aliminyum ve plastik materyalden olusan torbalara doldurulur. Torbalar destek gorevi goren
variller i¢ine yerlestirilerek depolanir.



