TAVLAMA

Tanimi ve Onemi

Metal taki yapiminda metal alagimlara, kismen isi bitmis bilesenlere ya da son halini
almis metal taki parcalarina ortamin sicakligi tizerinde belirlenmis bir sicakligin belirli bir
stire boyunca uygulandigi ve daha sonra spesifik sogutma kosullarinda ortam sicakligima
kadar sogutulduklar1 islemlere tavlama ve 1s1l islem adi verilir.

Tavlamanin amaci metaller lizerinde yapilacak soguk sekillendirme igslemlerinde,
metallerin deforme olmamasini saglamak asmma direncinin arttirilmasi i¢in olup metaller
iizerindeki i¢ gerginligi ve korozyon ¢atlama egiliminin azaltilmasiyla kullanim
ozelliklerinin en 1yi duruma getirilmesini saglayacak sekilde mekanik 6zelliklerinin
yumusaklik kazanacak hale getirilerek diizeltilmesidir.

Tavlama sayesinde metallerin direnci artar, islemler sirasinda vaktinden 6nce deforme
olmasi 6nlenir. Tavlama islemiyle metallerin mekanik 6zelliklerinin yumusaklik kazanmasi
saglanir.

Metaller, soguk sekillendirildiklerinde yapilarindaki molekiiller yer degistirir ve
sertlesirler. Islem devam ettikce metallerin mukavemet ve sertlikleri artar, yumusaklik ve
dovmelere kars1 direngleri azalir. Soguk islem siiresi arttikga metallerin yumusaklik orani
diiger ve parca lizerinde catlamalar, kirilmalar meydana gelir.

Haddeleme, ¢ekme, dovme vb. islemlerde metaller soguk isleme tabi tutulduklarinda,
asir1 islemlerden dolay1 ¢atlamanin ve kirilmalarin 6nlenmesi i¢in metallere yumusaklilik
kazandirilmasi gerekir. Bu islem i¢in de metaller tavlamaya tabi tutulur. Tavlama islemi

esnasinda metal yapisindaki tane iriligi biiylir ve metal yumusaklik kazanir.
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Tavlamada Dikkat Edilecek Hususlar
e Parca kesidine gore uygun yontem seg¢ilmelidir.
e Parcalar salomayla tavlanirken alevin nétr kismi kullanilmalidir.

e Salomayla tavlamada saloma, parga lizerinde gezdirilmelidir.
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e Tavlama esnasinda tavlama rengi takip edilmeli metal, kirmizi renk aldiginda 1s1
etkisi kaldirilmalidir.

e Levhalar tavlanirken levhalarin deforme olmasi engellenmelidir.

Teller tavlanirken dikkatli olunmali, tel eritilmemelidir.

Uzun teller tavlanirken rulo halinde ve bakir telle sarili vaziyette tavlanmalidir.

Firinda tavlama yapilirken metal alasimin rengine uygun sicaklik degeri
sec¢ilmelidir.

e Firinda bekleme siiresi gereginden fazla olmamalidir.



