KUYUMCULUKTA EGELEME
Egelemenin Tanimi ve Onemi

Yiizeyinde, keski veya t1g ucu gibi kiicilik disler bulunan ege adi verilen araglarla metal
iizerinden yanlamasina veya uzunlamasina kiiciik talaslar kaldirma islemine egeleme denir.
Sekillendirme sirasinda birgok isten dnce ya da sonra tekrar egeleme yapmak gerektiginden
kuyumculukta egelemenin 6nemli bir yeri vardir. Kesme islemi sirasinda olusan hatalar1
diizeltmek, testere izlerini gidermek veya pah kirmak i¢in egeleme yapmak gerekir. Kaynak
sirasinda parga yiizeyinde olusan fazlaliklar, goriiniimii bozan aksakliklar egeleme ile
giderilir. Dokiimden ¢ikan parcalarin biliyiik boliimii, yine egeleme islemini gerektirir. Parca
iizerindeki yolluk kalintilar1, dokiim fazlaliklar1 ve yilizeydeki dokiim piiriizleri egeleme
islemiyle diizeltilir. Genel anlamda herhangi bir formu estetik olarak sekillendirmede ve

keskin, bombeli, yumusak hatlar olusturmada egeleme islemi biiylik 6nem teskil eder.
Ege Cesitleri ve Kullanildig1 Yerler

Ege, goriiniim olarak iki kistmdan olusur; birincisi ahsap bir sapa sabitlenecek bi¢cimde
sivriltilmis, disi agilmis, ege kismi diiz boliimdiir. Digeri iizerine tek veya ¢ift agilmis disli
boliimdiir, kuyruktur ve sapim i¢ine girmektedir. Bu tiir egelere sapli egeler denir. Tesviye
edilecek malzemelerin sertligi arttikca yilizeyle temas edecek dis sayisinin artmasi nedeniyle
ince egeler tercih edilir. Ege, tek sira veya cift sira disli olabilir. Dikine yonlendirilmis
egelerde kuyruk asagi oldugu halde, ilk dis sol alttan sag iiste dogu uzanir. Ikincisi ise sag
iistten sol alta dogru ilerler. Dis boyu, uzunluk ve genislikte farklilik gésterir. Dis boyu, bir
in¢ veya bir santime diisen dis sayisidir. Egeler dis bigimlerine gore kalin, kaba, yar1 kaba,

ince, ¢cok ince smiflara ayrilir.

Malzemenin sertligi arttik¢a daha ince disli egeler kullanilmalidir. Bunun nedeni, egeleme
esnasinda temas eden yiizeyin artmasidir. Egenin dikey kesitine, egenin sekli denir. Bu sabit
olabilecegi gibi uca dogru da daralabilir. Egelerin kesitlerinin ¢esitleri yaninda, disleri

bakimindan da gesitleri vardr.
1. Kesitlerine Gore Egeler
Lama (Yass1) Ege: Dikdortgen kesitlidir. Dis diizlem yiizeyler, lama (yass1) ege ile egelenir.

Ug Kése Ege: Eskenar iicgen kesitlidir. Dar a¢1li i¢ kdseler ve delikler, ii¢ kose ege ile

egelenir.



Kare Ege: Kare kesitlidir. Dikdortgen delik ve kanallar, kare ege ile egelenir

Yarim Yuvarlak Ege: Kesmesi daire kesmesi gibidir. I¢biikey yiizeyler, yarim yuvarlak ege

ile egelenir.

Yuvarlak Ege: Daire kesitlidir. Yuvarlak delikler ve i¢biikey ylizeyler, yuvarlak ege ile

egelenir.

Bicak Sirt1 Ege: Dar tlicgen kesitlidir. Keskin i¢ koseler, bigak sirt1 ege ile egelenir.
Baret (Trapez) Ege: Trapez kesitlidir.

2. Dislerine Gore Egeler

Tek Disli Egeler: Disler, ege iizerinde tek sira halinde dizilmistir. Tek disli egeler, aliminyum

gibi yumusak malzemelerden talas kaldirmaya yarar.

Capraz Digli Egeler: Disleri ege iizerinde, ¢apraz iki sira halinde dizilmistir. Boylece egenin
dis sayisindaki artisla orantili olarak kesme etkisi de arttirilmis olmaktadir. Kuyumculukta

cogunlukla capraz disli egeler kullanilmaktadir.

Torpi Disli Egeler

Zimparalar ve Ozellikleri

Tesviye isleminden sonra ege izlerini gidermek amaciyla yapilan islem ve kullanilan
malzemelerin ortak adidir. Egeleme isleminin arkasindan yilizeyde olusan izleri, modele zarar
vermeden ve ayrintilari yok etmeden 6zenle temizlemek gerekir. Bu nedenle egeleme
isleminin hemen arkasindan pargalar cilaya verilmeden dnce ege izlerini kaybetmek ve cilaya
zemin hazirlamak i¢in ylizeylerin temizlenmesinde kullanilan agindiric1 6zelligi olan
kagitlardir. Malzeme, toz veya kristal haldeki camin tutkalli kdgida veya beze yapistirilmasi

ile olusturulmustur.

Zimparalar, kum tanelerinin kagit lizerine 6zel tutkal ile yapistirilmasi ile meydana gelir. Kum
tanelerinin birbirine yapistirilmasiyla da zimpara taglar1 elde edilir. Zimpara kagitlari,
tanelerinin iriligine gore numaralandirilir (360-500). Yapilacak tesviye islemine uygun

numara segilir ve parca yiizeyi temizlenir.



Kuyumculukta bir egenin etrafina sarilmig zimpara kagidi ¢ok kullanilir. Zimpara kagidi
istenen genislikte, dikdortgenler seklinde kesilir ve egenin etrafina sarilarak 8 yapistirilir.
Amag egenin etrafinda, diizgiin ve kesintisiz bir diizlem olusturabilmektir. Bir taraf
asindiginda diger tarafa gecilir. Benzer islem, piyasamene takilan gesitli aparatlara yine

zimpara kagitlar1 sarilarak da yapilabilmektedir.



