PARCALARIN KAYNAKLA BIRLESTIRILMESI

Kuyumculuk mesleginde en ¢ok kullanilan islemlerden biri kaynaktir. Hemen hemen tiim
takilarin birlestirilmesinde kaynak iglemi kullanilir. Kaynaklama isleminin teknigine uygun ve

hatasiz yapilabilmesi i¢in birtakim hususlara dikkat etmek gerekir.
Kaynak Oncesi Dikkat Edilecek Hususlar

e Kaynaklanacak parcalari birbirine temas eden yiizeyleri temizlenmelidir. Temizleme
islemi, tel firca, zimpara, ege ve benzeri aletlerle yapilir.

e Temas ylizeyleri arasinda bosluk olmamalidir.

e Kaynaklanmamasi istenen yiizeyler oksitli birakilmalidir.

e Parcalar bicimleri bozulmayacak sekilde yayl ¢iftler ile tutturulabilir.

e Kullanilan alagim cinsine gore yilizeye oksit 6nleyici olarak boraks siiriilmelidir.

e Altin ve glimiis alagimlarinda, alasima soguk iken boraks siiriiliir. Bakir ¢inko
alasimlarinda, ylizey 1sitildiktan sonra boraks siiriiliir. Parcalarin hareket etmelerini

engellemek i¢in stiriilen boraks kurutulmalidir.




Kaynak Yaparken Dikkat Edilecek Hususlar

e Ilave kaynak malzemesi kaynak bolgesine uygun sekilde ince ve kiiciik pargalara
boliinmelidir.

e Kalin parcalar ge¢ 1smacagindan, 6ncelikle kalin parcalar 1sitilmalidir.

e Parcalarin 6zelligine gore toz kaynak, cubuk kaynak veya parca kaynak
kullanilmaldir.

o Ust iiste gelecek sekilde kaynaklanacak parcalarda, ilave kaynak malzemesi iistteki
parcaya verilmelidir.

e Icibos parcalar kaynaklanirken yayl ¢ift kullanilmamalidir. Ciinkii 1sinma etkisiyle
yumusaklik kazanan pargalar yayl ¢iftin baskisiyla sekil degisikligine ugrar.

e Parcalar 1sitilirken erime riski bulunan kisimlar dikkatli 1sitilmali, saloma alevi parcga
iizerinde gezdirilmelidir.

e Alevin mavi kismi1 parcayla temas ettirilmelidir. En yiliksek sicaklik mavi kismin 3—4
cm gerisinde olusur.

e Parcalarin kolay ve homojen 1sinmasi i¢in kaynaklama sirasinda 1zgara
kullanilmalidir. Kaynak islemi sonunda amyanta yapisan pargalar zorlanmamali,
saloma ile hafif 1sitilarak ¢ikartilmali veya bir parca su damlatiimalidir.

e Mentese gibi belirli eksende kaynaklanacak sarnel pargalari, sarnel capina uygun ¢ivi
yardimiyla kaynaklanmalidir.

e Kaynaklama sirasinda pargalarin konumu iyi ayarlanmali ve kaynak yuvasi agilmali,
daha sonra kaynak yapilacak yiizeyler oksitlenmemelidir.

e Parcalarn 1sitilmasina, ilave kaynak malzemesi eriyip parlak bir hal alana kadar
devam edilir. [lave kaynak malzemesi yiizeye tamamen dagildiginda alev yana

cekilerek katilasmas1 beklenir.



