KAYIP MUM TEKNIiGi

Mum Model Basimi:
Mum basimi elektrikli mum eritme kazanlarinda modelin uygunluguna gore segilen

mumum eritilerek uygun sicaklik ve basingta kaucuk kalip igerisine enjekte edilerek

sogutulmasi ve lastik kaliptan ¢ikarilmasi iglemidir.

Mum basma islemi i¢in kauguk kalip iki adet aliiminyum flang arasina elle sikistirilir,
mum yolu enjektdr memesine karsilik gelecek sekilde memeye bastirilir ve kisa bir miiddet
bekletilerek geri cekilir ve sogumaya birakilir. Mum soguduktan sonra kaucuk dikkatli bir
sekilde agilarak mum model igerisinden ¢ikarilir. BoOylece ana kalibin aynisi, biitiin
inceliklerine kadar mumdan elde edilmis olur. Bu islem tekrarlanarak 6rnek istenildigi kadar

cogaltilir.

Cikan mum modellerde hatali olanlar incelenir, eger kaliptan kaynaklanan bir hata ise

kauguk kalipta rotus islemleri yapilir, yine de diizeltilemiyorsa yeniden kalip alnir.

Resim 5. Enjeksiyon mumlar1 ve mum model basima.



