KUPE URETIMi

Temrin adi: Kiire kiipe yapimi

Temrin nu. 35

mast,

tilmast,

monte edilmesi,
10. Gerekli tesviye, diizeltme ve cild iglemlerinin yapilmasi.
Kullamilacak takimlar ve malzemeler
1. Olgii aletleri, hestek takimlari, kargaburnu, pense, kaynak malzemeleri, testere kolu
2. Testere 1amas1, cild malzemeleri, zimpara, el breyzi, silindirik malafa, tokmak.

islem basamaklar
1. 1 nu.l kiire pargalarinin gizumest, kesilmesi, tavlamp hesteklenmesi ve yarim kiirelerin alt
kisimlarinin zimparalanarak diizeltilmesi,
2. Kiire pargalarinin alin alina kaynaklanarak kaynak yerlerinin tesviyesinin yapilmast,
3. 2 nu.li nolu parganin setinali merdanelerden gekilerek tavlanmasi ve iki ucundan kargabu-
runlarla tutularak burulmasi,
4. 3 nu.h parga igin burgulu tel hazirlayip el breyzinde 3,5 mm malafa {izerine sarilarak halka
elde edilmesi. Halkalarin kesilip diizeltilerek levha iizerine kaynatilmast,
5. 7 adet 3 nu.li burgulu halkanin levha {izerine kaynatilmas, kenar ¢izgileri boyunca teste-
reyle kesilmesi, tavlanip yarim kiire seklinde hesteklenmesi,
6. 3 nu.l kapak pargasinin iizerine 8 nu.h halkanin kaynatilarak kiire pargasi iizerine kaynatil-

7. 4 nu.l damla pargasinin kesilmesi. Damla pargasinin iizerine burgulu tel ve gliverse kayna-

8. 7 nu.li mengeg telinin hazirlanarak 4 nu.li parcaya monte edilmesi,
9, 2 nu.h parcanin uglarmna 8 nu.li halkalarin kaynatilarak tiim parcalarin halkayla birbirine
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Kiire kiipe temrininin detay resimleri

Y
=
-
Yy .-

1 nu.h par¢a

o

35

v A
2 nu.h parca

3 nu h parga

4 nu.l parga

5 nu.l1 parca

&

6 nu.l parga
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1. islem : 1 nu.li kiire pargasi i¢in levha 500 mikrona diisiiriiliir, pergel-
le 5 mm yar1 ¢apinda daire gizilir. Daire gevresi kesilerek lev-
ha tavlanir. Levha oluklu tablada hegteklenerek kiire yapilir.
Kiireler alin alina kaynatilarak tesviyesi yapulir.

2. islem: 2 nu.li parga i¢in 200 mikron kalinligindaki tel silindir maki-
nesinin sefina merdanelerinde 60 mikrona diigiiriiliir. Setinal
telden 35 mm uzunlugunda kesilir. Penseyle telin iki ucundan
tutularak ters yonlii olacak sekilde bir tur ¢evrilerek tel burulur.
Telin iki ucuna 8 nu.lt halkalar kaynatilir veya parganin ug ki-
simlarina delik delinerek deliklerden halka gegirilir.

3. islem: 3 nu.li par¢a icin 300 mikronluk teller freze motoru ve pense
yardimiyla burulur. Burgulu tel tavlamr, 3,5 mm'lik malafaya
sarilarak halkalar elde edilir. 7 adet halka kesilerek 400 mik-
ronluk levha lizerinesekildeki gibi kaynaklamr. Levhanin fazla-
liklar1, halkalarin kenarindan kesilerek tesviye edilir. Daha son-
ra kiip hestekte hesteklenerek kiire iizerine kapak seklinde alis-
tirilir. Kapak, kiirenin tizerine tam oturduktan sonra kiire ve ka-
pak borakslanir. Kiirenin tizerine kaynak ergitilir, kapak pargasi
kaynagn tizerine yerlestirilir ve parcalar isitilir.

4. islem: 4 nu.li par¢a i¢cin 800 mikronluk levhadan 10 mm uzunlugun-
da ve 5 mm genisliginde kesilerek damla seklinde egelenir.
Damlanin kenarlarima 3 nu.li parcada kullamilan burgulu telden
kaynatilir. Burgulu telin orta kismna 6 nu.li giiverse kaynatilir.

5. islem: 5 nu.l parga igin , 3 nu.li burgulu halka i¢in hazirlanan telden
15 mm boyunda kesilir. Damla par¢asimnin kenarina kaynatilir ve
fazlahklar tesviye edilir.

6. islem: 6 nu.l1 giiverse pargasi i¢in 1000 mikronluk telden 4 mm ¢a-

pinda halka elde edilir. Halka borakslanarak salomayla isitilir
ve gliverse yapilir.

7. islem: 7 nu.lt mengeg teli i¢in 1000 mikronluk tel 35 mm uzunlugun-

da kesilerek 5. sayfada anlatildig1 gibi katlamr. Katlama iglemin-
den sonra 4 nu.l1 parganin arka kismuna kaynatilir,




Kiire kiipenin detay resimleri

8. islem: 4, 5, 6, 7 nu.h parcalarin birlestirilmesinden sonra 8 nu.l halka 4 nu.h
parganin alt kismimna kaynatilir.

0 ! 9. islem: 8 nu.l halka igin 800-100 mikronluk tel 4 mm'lik silindirik malafaya
sarilir ve 4 adet kesilir.
8 nu.l parca

10. islem: 4 nu.li parca, 2 nu.li parca ve 1 nu.l par¢a 8 nu.li halkalarla bibiri-
ne monte edilir.

11. islem: Gerekli tesviye, diizeltme ve parlatma igleminden sonra parca yapi-
m1 tamamlanmis olur.




