BROS URETIMI

Temrin ad1: Brog yapimi | Temrin nu.53

islem siras: Parca kalinlig1 1000 mikron

1. 1 ve 2 nu.h pargalarn isleme metoduyla markalanmasi, bosaltilacak kisimlarm
1000 mikronluk matkapla delinmesi ve kesilmesi,

2. 4 nu.l1 kontiir parcalarimin 2 nu.h pargamn kdge noktalarna kaynatilmast,

3.1 nuhi parganin kontiir parcalan iizerine konularak 2 nu.li pargayla hizalanarak kay-
naginn yapilmast,

4. 3 nu.li tas yuvasinin hesaplanarak kesilmesi tavlanarak aln alina kaynatilmas.
Oval malafada kullanilacak tasa gore diizeltilerek 1 nu. 1 parca iizerindeki yerine
kaynatilmasi,

5. 5 nu.h kilit pargasinin 2 nu.h nolu parga tizerindeki yerine kaynatilmast,

6. Gerekli tesviye, diizeltme ve cila iglemlerinin yapilmas:.

Kullamlacak talkamlar ve malzemeler

1. Markalama aletleri, kalip, hestek takimi, demir malafa, testere kolu ve lamast,
2. 1000 mikronluk matkap ucu, kargaburnu, ege, zimpara, tokmak, oval malafa,
3. Kaynak malzemeleri, cild malzemeleri,

4. Olgii aletleri.
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Bros temrininin detay resimleri

1. islem : Parcalar isleme yontemiyle mar-
kalanarak i¢ kisimlar 800 mikronluk

5 nu.li parga

£l

6 nu.li parca
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matkap ucuyla delinir. Kesim yapil-
dikian sonra kenar tesviyeleri yapilir.
1 nu.h parga 2 nu.li parga 2. islem : 4 nu.l kontiir pa.rg:aiarl i¢in 2000
mikron tel, 1200 mikrona diisiirtilerek
Konfie 2 mm uzunlugunda kesilir.
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'S . ~ 3. islem : 2 nu.h parcanin kogelerine 4 nu.li
- kontiir pargalari kaynatilir (8 adet).
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© 1Inul parca LEE Sl parca " 4.islem : I nu.li parga, Kontiirlerin iizerine
diizgiin sekilde konur ve iki parga bir-
*’ birine kaynatilir. Par¢a kenarlarindan
4 nu.l pargalar tagan kontiirlerin tesviyesi yapilir.
vAAA L S 5. islem : 3 nu.li tag yuvasi igin 1000 mikronluk tel 800 mikrona diistirii-
liir. 32 mm uzunlugunda kesilir ve 8 esit pargaya béliiniir. Taban-
s 32 -l dan 1,5 mm isaretlenir. [garet gizgilerinin aralari taban isaret giz-
3 nu.l parca gisine kadar yuvarlak egeyle egelenir. Tavlanarak yuvarlatilir, a-

lin alina kaynatilir. Kaynaktan sonra tag yuvasi oval veya yuvar-
lak malafada diizeltilir. Alt kismu zimparalanarak 1 nu.li parganin
oOn yiizeyine kaynatilir.

6. islem : 5 nu.li kilit pargasi icin 1000 mikronluk tel 4 mm'lik malafaya
sartlir (3 sarim), telin ug kismi 35 mm uzunlugunda uzatihr. Telin
ug kasnu hafif kivrilir. 2 nuli parganin arka ve i¢ kesim yerine
kaynatilr.

7. islem : 6 nu.li kilit pargasi icin 1000 mikron ¢apinda telden 10 mm

kesilir. Ug kismu gengel olacak sekilde kivrilir ve 2 nu.h parganmn
arka kismina (diger kesim ucuna) kaynatilir.

8. islem : Son islem olarak 7 nu.li tag, tas yuvasina oturtulur. Tas yuvasi-
nim tirnaklar tasin Gizerine dogru yatirilir ve tag sabitlenir.

9. islem : Gerekli tesviye, parlatma isleminden sonra par¢a tamamlanr.




