KAYNAK SONRASI PARCALARIN TEMiZLENMESI
Kaynak Islemi Sonrasinda Dikkat Edilecek Hususlar

e Kaynak sonrasi tesviye, zimpara ve cila islemi gorecek pargalar tavlanarak siilfiirik
asit ¢ozeltisine atilir.

e Asit ¢ozeltisinde kabaran oksit tabakasi piring tel firgayla ve sabunlu su ile temizlenir.

e Kaynaklama sonrasinda sekillendirme ve diizeltme islemi yapilacaksa parca

tavlanarak sogumaya birakilir.

Kuyumculuk mesleginde is parcalari iki sekilde temizlenir:
e Mekanik yollarla (kaynak ylizeyinin ege, zimpara veya tel firca ile)

e Kimyasal sivilar yardimiyla (asitte agartma)

Temizleme, genel iglemleri biten is parcasmin kullanima hazir hale gelmesi i¢in yapilan
islemlerin en son basamagidir. Temizlemenin 6nemi is par¢asinin goriiniis olarak tiiketiciye
daha 1yi bir sekilde sunulmak istenmesi ve imalat esnasinda olusan baz1 oksit ve lekelerin

giderilerek is pargasima ikinci bir islem olan kaplamaya zemin hazirlamaktir.



